
กระบวนการ
พฒันาหลกัสูตร



Agenda

• เหตุผลและความจ าเป็นในการพัฒนาหลักสูตร
•การออกแบบผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 
•ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome)
•หลักสูตรและรายวิชาในหลักสูตร
• โครงสร้างหลักสูตร
•การออกแบบรายวิชา
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ข้อมูลการน าเสนอหลักสูตร โดย  ผู้ช่วยศาสตราจารย ์ดร.ปริดา  จิว๋ปัญญา
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4ที่มา : รายงานฉบับสมบูรณ์โครงการศึกษาเพ่ือทบทวนความต้องการกำลังคนเพ่ือใช้วางแผนการผลิตและพัฒนาทรัพยากรมนุษย์ของประเทศ

THAILAND Industry 4.0
การผลิตกำลังคนไม่สอดคล้องระหว่าง ความต้องการกำลังคนและการ

ผลิตกำลังคนของประเทศไทย

กำลังคนที่ผลิตได้ขาดคุณลักษณะที่จำเป็นทั้งด้าน Hard Skills ท่ีเป็น
ทักษะหลักที่เกี่ยวข้องกับงานโดยตรง

สัดส่วนผู้เรียนอาชีวศึกษาลดลงอย่างต่อเนื่อง

ผู้สำเร็จการศึกษาใหม่ยังไม่สามารถปฏิบัติงานได้ตรงกับ
ลักษณะงาน

เหตุผลและความจ าเป็นในการพฒันาหลกัสูตร
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➢ ผลิตบัณฑิตที่มีสมรรถนะตรงตามความ
ต้องการของสถานประกอบการ

➢ ผลิตบัณฑิตที่มีสมรรถนะสอดคล้องกับนโยบาย
การผลิตก าลังคนภาคอุตสาหกรรม

➢ ผลิตบัณฑิตเพื่อตอบโจทย์ยุทธศาสตร์ชาติ และการ
พัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศสู่ Industry 4.0

เหตุผลและความจ าเป็นในการพฒันาหลกัสูตร
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การออกแบบผลลัพธ์การเรยีนรู้ของหลักสูตร 

Job Analysis Competency Standard &                    Curriculum 
Benchmarking

Program Competency Identification

Competency Groups Sub-Competencies Performance Statements

Curriculum Design

Learning Outcome 1

• Instruction units

• Instructional methods and 
assessments

Learning Outcome 2

• Instruction units

• Instructional methods and 
assessments

Learning Outcome ..

• Instruction units

• Instructional methods and 
assessments

Competency-based Program Evaluation
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การออกแบบผลลัพธ์การเรยีนรู้ของหลักสูตร



การออกแบบผลลพัธ์การเรยีนรู้ (Program Learning Outcome)

หมวดการเรียนรู้เฉพาะด้านอุตสาหกรรม1

หมวดการเรียนรู้การบริหารจัดการ2

หมวดการเรียนรู้การบูรณาการ3

หมวดการเรียนรู้ทางด้านทักษะในศตวรรษที่ 21 4
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Sub- PLO
Competencies Learning Hours Subject

ID
Subjects

Credit Course 
categoriesKnowledge Skill Attribute Theory Practice Theory Skill Total

1.1 สามารถออกแบบ
ช้ินงานพลาสติก

ทราบและเขา้ใจขอ้ก าหนดต่างๆ ในแบบ
ช้ินงาน 

มีทกัษะในการอ่านแบบช้ินงาน และอ่าน
แบบสัง่งาน 

มีความอดทนและรับผิดชอบในงานท่ีท า 
มีความซ่ือสตัย ์มีความตระหนกัเร่ือง
คุณภาพของงาน มีความตรงต่อเวลามี

ความละเอียดรอบครอบ 

15 15
FUNM1-01

เขียนแบบวศิวกรรม
กระบวนการผลิต

2 1 3
หมวดวชิา
เฉพาะ

(พ้ืนฐานชีพ)
ทราบและเขา้ใจการใชโ้ปรแกรม

คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบช้ินงาน
มีทกัษะในการออกแบบช้ินงานโดยใช้

โปรแกรมคอมพิวเตอร์
15 30

รวม 30 45 2 1 3

PLO 1. สามารถออกแบบกระบวนการขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก (Injection)

การออกแบบรายวิชา (เสนอแนะ)

ENGMTM101 เขียนแบบวิศวกรรมกระบวนการผลิต (Engineering Drawing) 3(2-3-5)

    รหัสรายวิชาเดิม : ไม่มี

  วิชาบังคับก่อน : ไม่มี

ศึกษาเก่ียวกับข้อกำหนดต่าง ๆ ในแบบชิ้นงาน  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอ่านแบบชิ้นงานและเขียนแบบงาน หลักการวางภาพในมุมมองต่าง ๆ หลักการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบ

ชิ้นงานและปฏิบัติการออกแบบชิ้นงานโดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์

Study of requirements of drawing; study and practice about reading and writing the working drawings; principles of using Computer-Aided Design, and practice of designing 

the drawing by using computer programs.

Competency mapping Curriculum

Module 1: หมวดการเรียนรู้เฉพาะด้านอุตสาหกรรม
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Sub- PLO
Competencies Learning Hours Subject

ID
Subjects

Credit Course 
categoriesKnowledge Skill Attribute Theory Practice Theory Skill Total

1.2 สามารถออกแบบ
แม่พิมพพ์ลาสติก

ทราบหลกัการออกแบบช้ินส่วนแม่พิมพฉี์ด
พลาสติก

มีทกัษะในการออกแบบช้ินส่วนแม่พิมพฉี์ดพา
สติกโดยใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์

มีความอดทนและรับผิดชอบในงานท่ีท า
ค  านึงถึงค  านึงถึงการรักษาความสะอาดและ
ความปลอดภยัทั้งของตนเอง ผูอ่ื้น และสภาวะ
แวดลอ้ม เห็นคุณค่าและความส าคญัของการใช้

พลงังาน
มีความซ่ือสตัยมี์ความตระหนกัเร่ืองคุณภาพ

ของงาน มีความตรงต่อเวลามีความละเอียดรอบ
ครอบ

9 25

ENGMTM103
การออกแบบแม่พิมพ์

พลาสติก
3 2 5

หมวดวิชา
เฉพาะ

(กลุ่มวิชาชีพ
เลือก)

ทราบหลกัการออกแบบแม่พิมพฉี์ดพาสติก มีทกัษะในการใชเ้ทคโนโลยใีนการท านายผลการ
ออกแบบแม่พิมพฉี์ดพาสติก

9 25

เขา้ใจวสัดุท าแม่พิมพฉี์ดพาสติก มีทกัษะในการเลือกใชว้สัดุท าแมพิ่มพฉี์ดพาสติก 6 20

เขา้ใจชนิดและสมบติัของวสัดุส าหรับการฉีดข้ึน
รูป

6

เขา้ใจหลกัการใชง้าน ส่วนประกอบแม่พิมพ ์และ
ช้ินส่วนมาตรฐาน

มีทกัษะในการเลือกใชช้ิ้นส่วนมาตรฐาน 6 20

เขา้ใจประเภทของเคร่ืองฉีดข้ึนรูปพลาสติก 3

เขา้ใจวิธีการซ่อมบ ารุงและบ ารุงรักษาแม่พิมพ ์
และเคร่ืองฉีดข้ึนรูปพลาสติก

6

PLO 1. สามารถออกแบบกระบวนการขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก (Injection)

การออกแบบรายวิชา (เสนอแนะ)
Module 1: หมวดการเรียนรู้เฉพาะด้านอุตสาหกรรม

ENGMTM103 การออกแบบแม่พมิพ์พลาสติก Injection Mold Design  3(1-6-4)
  รหัสรายวชิาเดิม : ไม่มี
  วชิาบังคับก่อน : ENGMTM101 เขียนแบบวศิวกรรมกระบวนการผลิต

  ศึกษาเก่ียวกบัหลกัการออกแบบช้ินส่วนแม่พิมพฉี์ดพลาสติก หลกัการออกแบบแม่พิมพฉี์ดพลาสติก ชนิดของแม่พิมพ ์วสัดุท าแม่พิมพฉี์ดพลาสติก ฝึกปฏิบติัการออกแบบ
ช้ินส่วนแม่พิมพฉี์ดพลาสติก โดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ การเลือกใช้วสัดุท าแม่พิมพฉี์ดพลาสติกศึกษาหลกัการใช้งาน ส่วนประกอบแม่พิมพ ์และช้ินส่วนมาตรฐาน ศึกษาประเภทของ
เคร่ืองฉีดข้ึนรูปพลาสติก วธีิการซ่อมบ ารุงและบ ารุงรักษาแม่พิมพ ์และเคร่ืองฉีดข้ึนรูปพลาสติก
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome)

Module 1: หมวดการเรียนรู้เฉพาะด้านอุตสาหกรรม

Program Learning Outcome 

(PLO)
Sub- PLO Subject ID Subjects Credits Course categories

1. สามารถออกแบบกระบวนการ

ขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 

(Injection)

1.1 สามารถออกแบบช้ินงานพลาสติก FUNM1-01 เขียนแบบวิศวกรรมกระบวนการผลิต 3(2-3-5) หมวดวิชาเฉพาะ (พื้นฐานชีพ)

1.2 สามารถออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก ENGMTM103 การออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

1.3 สามารถปฏิบัติการกระบวนการขึ้นรูปช้ินงานพลาสติก ENGMTM104 กระบวนการขึ้นรูปช้ินงานพลาสติก 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

1.4 สามารถวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาในกระบวนการขึ้นรูป

ช้ินงานพลาสติก
ENGMTM105

การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุงกระบวนการขึ้น
รูปช้ินงาน

2(1-3-1)
หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

2. สามารถออกแบบกระบวนการ

ขึ้นรูปแม่พิมพ์ฉีดอะลูมิเนียม 

(Die-casting)

2.1 สามารถออกแบบช้ินงานอะลูมิเนียม FUNM1-01 เขียนแบบวิศวกรรมกระบวนการผลิต 3(2-3-5) หมวดวิชาเฉพาะ (พื้นฐานชีพ)

2.2 สามารถอธิบายกระบวนการหลอมอะลูมิเนียม ENGMTM106 กระบวนการหลอมอะลูมิเนียม 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

2.3 สามารถออกแบบแม่พิมพ์ฉีดอะลูมิเนียม ENGMTM107 การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดอะลูมิเนียม 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

2.4 สามารถปฏิบัติการกระบวนการขึ้นรูปช้ินงานอะลูมิเนียม ENGMTM108 กระบวนการขึ้นรูปช้ินงานอะลูมิเนียม 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

2.5 สามารถวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาในกระบวนการขึ้นรูป

ช้ินงานอะลูมิเนียม
ENGMTM105

การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุงกระบวนการขึ้น
รูปช้ินงาน

2(1-3-1) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

3. สามารถควบคุมระบบการผลิต

อัตโนมัติ (Automation)

3.1 สามารถควบคุมระบบการผลิตอัตโนมัติ
ENGMTM109 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม 3(1-6-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)3.2 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุ และแนวทางการแก้ปัญหาที่

เกี่ยวข้องกับระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ

4. สามารถปฏิบัติกระบวนการพ่น

สีชิ้นงาน (Painting)

4.1 สามารถปฏิบัติการกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน ENGMTM110 การออกแบบกระบวนการพ่นสีช้ินงาน 3(2-3-4) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

4.2 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุ และแนวทางการแก้ปัญหาที่

เกี่ยวข้องในกระบวนการพ่นสี
ENGMTM111

การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุงกระบวนการพ่นสี
ช้ินงาน

1(0-3-1) หมวดวิชาเฉพาะ (กลุ่มวชิาชีพเลือก)

Competencies Curriculum
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome) (ต่อ)

Module 2: หมวดการเรียนรู้การบริหารจัดการ

Industrial Managerial competencies

เป็นหมวดที่ออกแบบหน่วยการเรียนรู้เพ ื่อให้ผู้เรียนมีสมรรถนะ

และองค์ความรู้ทางด้านการบริหารจัดการอุตสาหกรรม ซึ่งประกอบไปด้วยองค์

ความรู ้ด้านระบบงานและความปลอดภัย ความรู ้ด้านการควบคุมคุณภาพ 

ความรู ้ด้านเศรษฐศาสตร์และการเงิน ความรู้ด้านการจัดการการผลิต และ

ความรู้ด้านการบูรณาการหลักการและวิธีการเพิ่มผลิตต่างๆ โดยสมรรถนะการ

เรียนรู้ 

คุณภาพ 
(Quality)

ต้นทุน (Cost) การส่งมอบ 
(Delivery)

ความปลอดภัย 
(Safety)

Program Learning Outcome (PLO) Sub- PLO

1. สามารถบริหารจัดการด้านต้นทุนการผลิต
1.1 สามารถคำนวณต้นทุนการผลิต

1.2 สามารถวิเคราะห์เพื่อลดต้นทุนการผลิต

2. สามารถบริหารจัดการด้านระบบคุณภาพ

และการเพ่ิมผลผลิต

2.1 สามารถใช้และควบคุมเครื่องมือวัดและตรวจติดตาม

2.2 สามารถควบคุมกระบวนการตรวจสอบช้ินงานในกระบวนการผลิต

2.3 สามารถบริหารงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต

2.4 สามารถบริหารจัดการด้านโลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน

3. สามารถบริหารจัดการด้านการวางแผนและ

ควบคุมการผลิต

3.1 สามารถวางแผนและเตรียมความพร้อมในการผลิตและบริการภายใต้สภาวะ

เงื่อนไขต่างๆ

3.2 สามารถวางแผนการบริหารวัสดุคงคลัง

3.3 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุและแนวทางการปรับปรุงการผลิต

4. สามารถบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและ

ความปลอดภัย

4.1 สามารถออกแบบและสร้างความปลอดภัยในการทำงานและความปลอดภัย

ส่วนบุคคล

4.2 สามารถออกแบบระบบความปลอดภัยและระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม

ในโรงงานอุตสาหกรรม

5. สามารถวางแผนการบ ารุงรักษา 

5.1สามารถวางแผนการจัดการบำรุงรักษา

5.2 สามารถพัฒนาแนวทางการจัดการการบำรุงรักษาเพื่อป้องกันการเกิดความ

สูญเสีย
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome) (ต่อ)

เป็นหมวดที่ออกแบบหน่วยการเรียนรู้เพื่อให้ผู้เรียนมีสมรรถนะ

และองค์ความรู ้พื ้นฐานและการประยุกต์ใช้ความรู ้ทางด้านคณิตศาสตร์ 

วิทยาศาสตร์ พื้นฐานทางด้านวิศวกรรม เพื่อการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นจริง ใน

อุตสาหกรรม โดยการมีผลลัพธ์การเรียนรู้ เช่น โครงงาน วิจัย กิจกรรมเสริม

หลักสูตร ฯลฯ

Module 3: หมวดการเรียนรู้การบูรณาการ

STEM competencies

Program Learning Outcome (PLO) Sub- PLO

1. สามารถน าความรู้ความเข้าใจหลักการและทฤษฎี

ทางฟิสิกส์มาประยุกต์ใช้และอธิบายกลไกในการ

ท างาน

1.1 เข้าใจหลักการและทฤษฎีทางฟิสิกส์พื้นฐาน

1.2 สามารถประยุกต์ใช้และอธิบายกลไกในการทำงานโดยใช้หลักการทาง

ฟิสิกส์

2. สามารถน าความรู้ความเข้าใจหลักการและทฤษฎี

ทางเคมีมาประยุกต์ใช้และอธิบายกลไกในการท างาน

2.1 เข้าใจหลักการและทฤษฎีทางเคมีพื้นฐาน

2.2 สามารถประยุกต์ใช้และอธิบายกลไกในการทำงานโดยใช้หลักการทาง

เคมี

3. สามารถน าความรู้ ความเข้าใจหลักการ ตรรกะ

ทางคณิตศาสตร์และสถิติ มาประยุกต์ใช้ในการ

ท างาน 

3.1 เข้าใจหลักการคณิตศาสตร์และสถิติ

3.2 สามารถประยุกต์ใช้หลักการ ตรรกระทางคณิตศาสตร์และสถิติในการ

ทำงาน

4. สามารถน าความรู้มาใช้ในการท าโครงงานใน

อุตสาหกรรม

4.1 สามารถประยุกต์ใช้ STEM เพื่อการพัฒนาหัวข้อโครงงานใน

อุตสาหกรรม

4.2 สามารถประยุกต์ใช้ STEM เพื่อการพัฒนาโครงงานในอุตสาหกรรม
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome) (ต่อ)

เป็นหมวดที่ออกแบบหน่วยการเรียนรู้เพ ื่อให้ผู้เรียนมีสมรรนะ 

องค์ความรู้ และความสามารถในการทำงานร่วมกับผู้อื่น สามารถติดต่อสื่อสาร 

มีทักษะ ความรู้ความเข้าใจในการเข้าถึงเทคโนโลยีสมัยใหม่ และยึดมั่นใน

จรรยาบรรณวิชาชีพ

Module 4: หมวดการเรียนรู้ทักษะในศตวรรษที่ 21

21st Century  competencies

Program Learning Outcome (PLO) Sub- PLO

1. สามารถใช้คอมพิวเตอร์และเทคโนโลยี

สารสนเทศ (IT)

1.1 สามารถใช้คอมพิวเตอร์และเทคโนโลยีสารสนเทศ (IT)

1.2 สามารถประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์และเทคโนโลยีสารสนเทศ (IT) สมัยใหม่

2.  สามารถท างานเป็นทีมและการมีระเบียบ

วินัยอุตสาหกรรม

2.1 สามารถทำงานเป็นทีม มีทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคล  
ความรับผิดชอบ การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ เพื่อการสื่อสาร
2.2 มีระเบียบวินัยอุตสาหกรรม วินัยที่ส่งผลต่อสุขภาวะ ความปลอดภัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน

3. สามารถติดต่อสื่อสารทางภาษา 3.1 สามารถใช้ภาษาอังกฤษในการติดต่อสื่อสารและการทำงาน

3.2 สามารถใช้ภาษาไทยในการติดต่อสื่อสารและการทำงาน

3.3 สามารถรใช้ภาษาจีนในการติดต่อสื่อสาร

3.4 สามารถใช้ภาษาญี่ปุ่นในการติดต่อสื่อสารและการทำงาน

3.5 สามารถใช้ภาษาเกาหลีในการติดต่อสื่อสาร

3.6 สามารถใช้ภาษาพม่าในการติดต่อสื่อสาร

4. สามารถวางแผนจัดการด้านการเงิน 4.1 สามารถบริหารจัดการด้านภาษีและการเงินส่วนบุคคล

4.2 สามารถบริหารจัดการด้านภาษีและการเงินสำหรับธุรกิจส่วนบุคคล



Module 
1 

หมวดการเรยีนรู้เฉพาะด้านอตุสาหกรรม (เสนอแนะ) 
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา
โครงสร้าง
หลักสูตร

1. สามารถออกแบบกระบวนการ
ขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
(Injection)

1.1 สามารถออกแบบชิ้นงานพลาสติก ENGMTM101 เขียนแบบวิศวกรรมกระบวนการผลิต
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐาน

ชีพ

1.2 สามารถออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก ENGMTM103 การออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

1.3 สามารถปฏิบัติการกระบวนการขึ้น
รูปชิ้นงานพลาสติก

ENGMTM104 กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติก

1.4 สามารถวิเคราะห์และแก้ไขปัญหา
ในกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติก

ENGMTM105
การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุง

กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM101 เขียนแบบวิศวกรรมกระบวนการผลิต ศึกษาเกี่ยวกับข้อกำหนดต่าง ๆ ในแบบชิ้นงาน ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอ่านแบบ

ชิ ้นงานและเขียนแบบงาน หลักการวางภาพในมุมมองต่าง  ๆ หลักการใช้โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบชิ้นงานและปฏิบัติการออกแบบชิ้นงานโดยใช้โปรแกรม
คอมพิวเตอร์

ENGMTM103 การออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก ศึกษาเกี่ยวกับหลักการออกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉ ีดพลาสติก หลักการออกแบบแม่พิมพ์
ฉีดพลาสติกชนิดของแม่พิมพ์ วัสดุทำแม่พิมพ์ฉ ีดพลาสติกฝึกปฏิบัติการออกแบบชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกโดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ การเลือกใช้วัสดุทำแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
ศึกษาหลักการใช้งาน ส่วนประกอบแม่พิมพ์ และชิ้นส ่วนมาตรฐาน ศึกษาประเภทของ
เครื่องฉีดขึ้นรูปพลาสติกและวิธีการซ่อมบำรุงและบำรุงรักษาแม่พิมพ์ และเครื่องฉีดขึ้นรูป
พลาสติก
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM104 กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติก ศึกษาและฝึกปฏิบัติในการเตรียมความพร้อมแผนงานจากคำสั่งการผลิต การเลือกใช้

เครื่องจักรและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเครื่องจักรสำหรับกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน
พลาสติก ศึกษาหลักการใช้แม่พิมพ์และส่วนประกอบต่าง ๆ ของแม่พิมพ์สำหรับกระบวน 
การขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติก ฝึกปฏิบัติการเลือกใช้แม่พิมพ์และส่วนประกอบต่าง ๆ ของ
แม่พิมพ์ ศึกษาวัสดุในกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติก ฝึกปฏิบัติการตรวจสอบชนิด
และสภาพทั่วไปของวัตถุดิบ ศึกษาหลักการควบคุมคุณภาพในกระบวนขึ้นรูปชิ้นงาน (QC) 
และฝึกปฏิบัติการตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงาน กระบวนการจัดเก็บและส่งมอบชิ้นงาน 
ทำบันทึกรายงานการส่งมอบ และการฝึกปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทำงานและ
กิจกรรม 5 ส. 

ENGMTM105 การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุง

กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการหาสาเหตุและวิเคราะห์ปัญหาการทำงานในการขึ้นรูปชิ ้นงาน
ที่เกิดขึ้นในกระบวนขึ้นรูปชิ ้นงานโดยเลือกใช้เครื ่องมือทางเทคนิค QC toolsการใช้
โปรแกรมจำลองเพื่อหาสาเหตุที่เกิดขึ้นในกระบวนขึ ้นรูปชิ้นงาน การแก้ไขปัญหาการ
ทำงานในกระบวนขึ้นรูปชิ้นงานการซ่อมบำรุงเบื้องต้น และการหาแนวทางป้องกันการเกิด
ปัญหาการทำงานในกระบวนขึ้นรูปชิ้นงาน
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะด้านอุตสาหกรรม (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

2. สามารถออกแบบกระบวนการขึ้น
รูปแม่พิมพ์ฉีดหล่ออะลูมิเนียม 
(Die-casting)

2.1 สามารถออกแบบชิ้นงาน
อะลูมิเนียม

ENGMTM101
เขียนแบบวิศวกรรม

กระบวนการผลิต

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐานชีพ

2.2 สามารถอธ ิบายกระบวนการ
หลอมอะลูมิเนียม

ENGMTM106 กระบวนการหลอมอะลูมิเนียม

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

2.3 สามารถออกแบบแม่พ ิมพ์ฉ ีด
หล่ออะลูมิเนียม

ENGMTM107
การออกแบบแม่พิมพ์ฉีด

อลูมิเนียม

2.4 สามารถปฏิบัติการกระบวนการ
ขึ้นรูปชิ้นงานอะลูมิเนียม

ENGMTM108
กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน

อลูมิเนียม

2.5 สามารถวิเคราะห์และแก้ไข
ปัญหาในกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน
อะลูมิเนียม

ENGMTM105
การออกแบบวิเคราะห์เพื่อ

ปรับปรุงกระบวนการข้ึนรูป

ชิ้นงาน
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM106 กระบวนการหลอมอะลูมิเนียม ศึกษาชนิดและคุณสมบัติของวัตถุดิบอะลูมิเนียม การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ในการ

หลอมวัตถุดิบ ฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ในการหลอม ศึกษาขั้นตอนและ
กระบวนการหลอมวัตถุดิบ ฝึกปฏิบัติการเตรียมความพร้อมและเตรียมวัตถุดิบในการ
หลอม ศึกษาประเภท หลักการทำงานของเตาหลอมและเบ้าเท พร้อมทั้งการตรวจสภาพ
การพร้อมใช้งาน ฝึกปฏิบัติการเลือกใช้อุณหภูมิ เวลา และแหล่งพลังงานความร้อนที่
เหมาะสมในกระบวนการในการหลอม และอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง ศึกษาหลักการความ
ปลอดภัยในกระบวนการหลอมวัตถุดิบ การวางแผนกระบวนการหลอมวัตถุดิบ และการ
ควบคุมคุณภาพในกระบวนการหลอมวัตถุดิบ

ENGMTM107 การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดอลูมิเนียม ศึกษาเกี่ยวกับหลักการออกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดหล่ออะลูมิเนียม  หลักการออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดหล่ออะลูมิเนียม  ชนิดของแม่พิมพ์  วัสดุทำแม่พิมพ์ฉีดหล่ออะลูมิเนียม ฝึก
ปฏิบัติการออกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์หล่ออะลูมิเนียม โดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ การ
เลือกใช้วัสดุทำแม่พิมพ์ฉีดหล่ออะลูมิเนียม  ศึกษาหลักการใช้งาน ส่วนประกอบแม่พิมพ์ 
และชิ้นส่วนมาตรฐาน ศึกษาประเภทของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม และตรวจสอบ
สภาพการพร้อมใช้งานแม่พิมพ์ และเครื่องฉีดหล่ออะลูมิเนียม
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM108 กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานอะลูมิเนียม ศึกษาและฝึกปฏิบัติในการเตรียมความพร้อมแผนงานจากคำสั่งการผลิต การเลือกใช้

เครื่องจักรและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเครื่องจักรสำหรับกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงาน
อะลูมิเนียม ศึกษาหลักการใช้แม่พิมพ์และส่วนประกอบต่าง ๆ ของแม่พิมพ์สำหรับ
กระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานอะลูมิเนียม ฝึกปฏิบัติการเลือกใช้แม่พิมพ์และส่วนประกอบ
ต่าง ๆ ของแม่พิมพ์ ศึกษาวัตถุดิบในกระบวนการขึ้นรูปชิ้นงานอะลูมิเนียม ฝึกปฏิบัติการ
ตรวจสอบชนิดและสภาพทั่วไปของวัตถุดิบ ศึกษาหลักการควบคุมคุณภาพในกระบวนขึ้น
รูปชิ้นงาน (QC) และฝึกปฏิบัติการตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงานด้านกายภาพและด้าน
มิติ กระบวนการจัดเก็บและส่งมอบชิ้นงาน ทำบันทึกรายงานการส่งมอบ และการ
ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทำงานและกิจกรรม 5 ส.
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะด้านอุตสาหกรรม (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

3. สามารถออกแบบและควบคุม
ระบบการผลิตอัตโนมัติ 
(Automation)

3.1 สามารถออกแบบและควบคมุระบบ
การผลิตอัตโนมัติ

ENGMTM109 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

3.2 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุ และ
แนวทางการแก้ปัญหาที่เกี่ยวข้องกับ
ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM109 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม ศึกษาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและกึ่งอัตโนมัติ ฝ ึกปฏิบัติการใช้เครื่องจักรอัตโนมัติ 

(CNC/ Material handling /AS/ RS/Robotics) ระบบอัตโนมัติในอุตสาหกรรม และมี
ความรู้พื้นฐาน TPM 6 modules ที่ใช้ในเครื่องจักรอัตโนมัติ เขียนโปรแกรมควบคุม
ระบบ PLC วิเคราะห์ปัญหาและสาเหตุที่เกี่ยวข้องกับระบบการผลิตแบบอัตโนมัติที่ทำให้
การผลิตชิ้นงานไม่เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนด พร้อมทั้งการแก้ไขปัญหา
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Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะด้านอุตสาหกรรม (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

4. สามารถออกแบบและวางแผน
กระบวนการพ่นสีชิ้นงาน 
(Painting)

4.1 สามารถออกแบบและวางแผนการ

กระบวนการพ่นสีชิ้นงาน
ENGMTM110

การออกแบบกระบวนการพ่น

สีชิ้นงาน
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก4.2 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุ และ

แนวทางการแก้ปัญหาที่เกี่ยวข้องใน

กระบวนการพ่นสี

ENGMTM111
การออกแบบวิเคราะห์เพื่อ

ปรับปรุงกระบวนการพ่นสี

ชิ้นงาน

24



Module 1 : หมวดการเรยีนรูเ้ฉพาะดา้นอุตสาหกรรม (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM110 การออกแบบกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน ศึกษาและฝึกปฏิบัติในการเตรียมความพร้อมแผนงานจากคำสั่งการผลิต ขั้นตอนและ

วิธีการเตรียมสีสำหรับการพ่น และวิธีการเตรียมผิวชิ้นงาน การอบชิ้นงานก่อนการพ่นสี 
การเตรียมชิ้นงานเพื่อการอบแห้งกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน การอบชิ้นงานหลังการพ่นสี 
การควบคุมคุณภาพในกระบวนการพ่นสี (QC) การตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงานด้าน
กายภาพและมิติ การซ่อมงานสี กระบวนการจัดเก็บและส่งมอบชิ้นงาน การทำบันทึก
รายงานการส่งมอบ ความปลอดภัยในการทำงานและกิจกรรม 5 ส.

ENGMTM111 การออกแบบวิเคราะห์เพื่อปรับปรุง

กระบวนการพ่นสีชิ้นงาน

ฝึกปฏิบัติการหาสาเหตุและวิเคราะห์ปัญหาที่เกิดข ึ้นในกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน การ
แก้ไขปัญหาการทำงานในกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน การหาแนวทางป้องกันการเกิดปัญหา
การทำงานในกระบวนการพ่นสีชิ้นงาน

25



Module 
2 

หมวดการเรียนรู้การบริหารจัดการ
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

1. สามารถบริหารจัดการด้าน

ต้นทุนการผลิต

1.1 สามารถคำนวณต้นทุนการผลิต
ENGMTM202 การคำนวณและวิเคราะห์ต้นทุนการผลิต

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพบังคับ 

1.2 สามารถวิเคราะห์เพื่อลดต้นทุนการผลิต

2. สามารถบริหารจัดการด้าน

ระบบคุณภาพและการเพ่ิม

ผลผลิต

2.1 สามารถใช้และควบคุมเครื่องมือวัดและ

ตรวจติดตาม
ENGMTM203 การควบคุมเครื่องมือวัดและตรวจติดตาม

2.2 สามารถควบคุมกระบวนการตรวจสอบ

ชิ้นงานในกระบวนการผลิต
ENGMTM204

การควบคุมกระบวนการตรวจสอบ

ชิ้นงาน

2.3 สามารถบริหารงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ

การผลิต
ENGMTM205

การบริหารงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการ

ผลิต

2.4 สามารถบริหารจัดการด้านโลจิสติกส์และ

ห่วงโซ่อุปทาน
ENGMTM208 การวางแผนและควบคุมการผลิต

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือกENGMTM207

การจัดการด้านโลจิสติกส์และห่วงโซ่

อุปทาน
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM202 การคำนวณและวิเคราะห์ต้นทุนการผลิต ศึกษาต้นทุนการผลิตโดยพิจารณาองค์ประกอบของต้นทุน ฝึกปฏิบัติการวิเคราะห์ การ

วางแผนและการควบคุมต้นทุนการผลิตในอุตสาหกรรม ศึกษาและฝึกปฏิบัติการคำนวณ
ต้นทุนการผลิตและเครื่องมือที่ใช้ในการคำนวณต้นทุนการผลิต การใช้เครื่องมือในการ
คำนวณสูตรการผลิต (BOM) ใบสั่งผลิตสินค้า ต้นทุนการผลิตในแต่ละ Lot รายงาน
ต้นทุนการผลิตของโรงงาน การใช้โปรแกรมสำเร็จรูปโปรแกรม ERP หรือโปรแกรม 
Microsoft Excel ศึกษาและฝึกปฏิบัติการประมาณราคา การจัดทำเอกสารประเมิน
ราคา ราคาวัสดุทรัพยากรในการผลิต ศึกษาและใช้หลักการในการลดต้นทุนการผลิต 
โดยคำนึงถึง การสูญเสียวัตถุดิบ ปริมาณสินค้าคงคลัง การจัดซื้อวัตุดิบ การบำรุงรักษา
เครื่องจักร การลดความสูญเปล่า การปรับวิธีการทำงาน การวิเคราะห์การตัดสินใจและ
วางแผนงานจากต้นทุนการผลิต การวิเคราะห์จุดคุ้มทุนและการวางแผนกำไร

ENGMTM203 การควบคุมเครื่องมือวัดและตรวจติดตาม

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเกี่ยวกับการวัดและการตรวจสอบ การวิเคราะห์ความ
ผิดพลาดในการวัด ความไม่แน่นอนในการวัด การกำหนดพิกัดความเผื่อในเชิงเรขาคณิต
การประเมินผลการวัด การใช้เครื่องมือวัดทางวิศวกรรม การตรวจวัดด้วยเครื่องวัดสาม
แกน การสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติ การบำรุงรักษาเครื่องมือวัดเบื้องต้น
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM204 การควบคุมคุณภาพกระบวนการตรวจสอบ

ชิ้นงาน

ศึกษาและปฏิบัติการออกแบบระบบการตรวจสอบคุณภาพ การกำหนดรายละเอียดวิธีการ
ตรวจสอบ ทดสอบผลิตภัณฑ์ รวมถึงชิ้นงานในแต่ละขั้นตอนระหว่างกระบวนการผลิต  วิเคราะห์
สาเหตุและปัญหาการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ที่ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่กำหนด การสุ่มตัวอย่าง และ
วิเคราะห์ตัวอย่างเพื่อประกอบการพิจารณาระบบควบคุมคุณภาพชิ้นงาน วางแผนการทวนสอบ
วิธีการตรวจสอบ ทดสอบผลิตภัณฑ์ เพื่อป้องกันข้อผิดพลาด เทคนิคการเพิ่มผลผลิตโดยพิจารณา
รูปแบบการทำงานของพนักงานเกี่ยวกับการใช้กิจกรรมควบคุมคุณภาพ

ENGMTM208 การวางแผนและควบคุมการผลิต ศึกษาหลักการพยากรณ์ที่ใช้ในการผลิต ขั้นตอนและวิธีการพยากรณ์ ฝึกปฏิบัติการพยากรณ์และ
การคาดคะเนความต้องการของลูกค้า การจับเวลาในการผลิต (Cycle Time) จุดคอขวด (Bottle 
Neck) ความเร็วในการผลิต (Takt Time) และการจัดทำเวลามาตรฐาน (Standard Time) การ
จัดสมดุลสายการผลิต (Line balancing) และวิธีการคำนวณประสิทธิภาพในการผลิต 
(Production Efficiency) การคำนวณกำลังการผลิต การวางแผนกำลังการผลิต กำลังคน และ
การเพิ่มกำลังการผลิต การวางแผนวัตถุดิบ อุปกรณ์และเครื่องจักร การทำรายการวัตถุดิบ แผน
ความต้องการวัตถุดิบ การใช้โปรแกรมสำเร็จรูปสำหรับการวางแผนการผลิต การทวนสอบคำสั่ง
การผลิต ตรวจสอบการปฏิบัติงาน และ ติดตามงานหลังการผลิต
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM205 การบริหารงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการ

ผลิต

ศึกษาวัตถุประสงค์และหลักการในการเพิ่มผลผลิต องค์ประกอบในการเพิ่มผลผลิต ความ
สูญเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต หลักการ เทคนิคและเครื่องมือในการเพิ่มผลผลิต
ศึกษาและฝึกปฏิบัติการใช้เทคนิคการเพิ่มผลผลิตโดยพิจารณาจากการทำงานเกี่ยวข้อง
กับระบบการผลิตแบบ Lean โดยใช้เทคนิคการศึกษาการทำงาน (Work study) และ
หลักการทางการยศาสตร์ การใช้เทคนิคการเพิ่มผลผลิตโดยพิจารณาคุณค่าและรูปแบบ
ของผลิตภัณฑ์เกี่ยวกับการใช้เรื่องวิศวกรรมคุณค่า (Value Engineering) การใช้
ทรัพยากรให้คุ้มค่าที่สุด และการใช้ผลิตภัณฑ์มาตรฐานในการผลิต การใช้เทคนิคการเพิ่ม
ผลผลิตโดยพิจารณาระบบการจัดการของวัสดุระบบวางแผนความต้องการวัสดุ (Material 
Requirement Planning : MRP) ระบบทันเวลาพอดี (Just in Time: JIT) การใช้
เครื่องมือต่าง ๆ ที่ใช้ในการเพิ่มผลผลิตทำให้เกิดผลิตภาพในการปฏิบัติงานและการ
บริหารคลังสินค้า กลยุทธ์การบริหารงานแบบญี่ปุ่น (Monodzukuri) การวัดประสิทธิผล
โดยรวมของเครื่องจักร (OEE) การผลิตแแบบทันเวลาพอดี (JIT) ระบบป้องกันความ
ผิดพลาด (POKA-YOKE)
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM207 การจัดการด้านโลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน ศึกษาหลักการระบบการขนถ่ายวัสดุ การดำเนินงานการจัดการห่วงโซ่อุปทานและการ

จัดการโลจิสติกส์ การใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการจัดการด้านโลจิสติกส์ ขนส่งและ
การกระจายสินค้า การรับคืนสินค้าหรือการส่งสินค้ากลับ หลักการประกันภัยขนส่งและ
การร้องเรียนเมื่อเกิดความเสียหาย
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

3. สามารถบริหารจัดการ

ด้านการวางแผนและ

ควบคุมการผลิต

3.1 สามารถวางแผนและเตรยีมความ

พร้อมในการผลิตและบรกิารภายใต้

สภาวะเงื่อนไขต่าง ๆ

ENGMTM208 การวางแผนและควบคุมการผลิต
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชพีเลือกENGMTM102

กระบวนการผลิตสำหรับ

อุตสาหกรรม

3.2 สามารถวางแผนการบริหารวัสดุ

คงคลัง
ENGMTM209

การวางแผนการบริหารวัสดุคง

คลัง หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพบังคับ3.3 สามารถวิเคราะห์ปัญหา สาเหตุ

และแนวทางการปรับปรุงการผลิต
ENGMTM205

การบริหารงานเพื่อเพิ่ม

ประสิทธิภาพการผลติ
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM102 กระบวนการผลิตสำหรับอุตสาหกรรม ศึกษาเกี่ยวกับทฤษฎีและแนวคิดทางกระบวนการผลิต กรรมวิธีการฉีดหล่อ กรรมวิธีการ

การขึ้นรูปโลหะ การตัดขึ้นรูปด้วยเครื่องมือกล และการเชื่อมประสาน ความสัมพันธ์ของ
วัสดุกับกระบวนการผลิต

ENGMTM209 การวางแผนการบริหารวัสดุคงคลัง ศึกษาหลักการคาดการณ์ความต้องการของลูกค้า หลักการวางแผนการจัดเตรียมอะไหล่
และชิ้นส่วนต่าง ๆ การบริหารควบคุมสินค้าคงคลังด้วยระบบอัตโนมัติ ฝึกปฏิบัติการ
วางแผนและบริหารวัสดุคงคลังได้อย่างมีประสิทธิภาพ เทคนิคการบริหารสินค้าคงคลัง มี
ทักษะในใช้คอมพิวเตอร์ช่วยในการจัดการสินค้าคงคลังและคลังสินค้า
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM205 การบริหารงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ศึกษาวัตถุประสงค์และหลักการในการเพิ่มผลผลิต องค์ประกอบในการเพิ่มผลผลิต 

ความสูญเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต หลักการ เทคนิคและเครื่องมือในการเพิ่ม
ผลผลิตและประสิทธิภาพการผลิต ศึกษาและฝึกปฏิบัติการใช้เทคนิคการเพิ่มผลผลิตโดย
พิจารณาจากการทำงานเกี่ยวข้องกับการใช้วิธีการ การศึกษาการทำงาน (Work study) 
มาทำการวิเคราะห์การทำงาน และหลักการทางการยศาสตร์ การใช้เทคนิคการเพิ่ม
ผลผลิตโดยพิจารณาคุณค่าและรูปแบบของผลิตภัณฑ ์เกี่ยวกับการใช้เรื ่องวิศวกรรม
คุณค่า (ValueEngineering) การใช้ทรัพยากรให้คุ ้มค่าที ่ส ุด และการใช้ผลิตภัณฑ์
มาตรฐานในการผลิต การใช้เทคนิคการเพิ่มผลผลิตโดยพิจารณาระบบการจัดการของ
วัสดุระบบวางแผนความต้องการวัสดุ (Material Requirement Planning : MRP) 
ระบบทันเวลาพอดี (Just in Time: JIT) การใช้เครื่องมือต่าง ๆ ที่ใช้ในการเพิ่มผลผลิต
ทำให้เกิดผลิตภาพในการปฏิบัติงานและการบริหารคลังสินค้า เช่น กลยุทธ์การ
บริหารงานแบบญี่ปุ่น (Kaizen) การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร (OEE) การ
ผล ิตแแบบทันเวลาพอดี (JIT) ระบบป้องก ันความผิดพลาด (POKA-YOKE)การ
บำรุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีส่วนร่วม (TPM)
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

4. สามารถบริหารจัดการ

ด้านสิ่งแวดล้อมและความ

ปลอดภัย

4.1 สามารถออกแบบและสร้างความ

ปลอดภัยในการทำงานและความ

ปลอดภัยส่วนบุคคล

ENGMTM201
ความปลอดภัยในการทำงานและความ

ปลอดภัยส่วนบุคคล

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ

4.2 สามารถออกแบบระบบความ

ปลอดภัยและระบบการจัดการด้าน

สิ่งแวดล้อมในโรงงานอุตสาหกรรม

ENGMTM210
การออกแบบระบบความปลอดภัยและ

ระบบการจัดด้านสิ่งแวดล้อมในโรงงาน

อุตสาหกรรม

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

5.  สามารถวางแผนการ

บ ารุงรักษา 

5.1 สามารถวางแผนการจัดการ

บำรุงรักษา
ENGMTM211 การวางแผนการจัดดการบำรุงรักษา

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพบังคับ

5.2 สามารถพัฒนาแนวทางการจัดการ 

การบำรุงรักษาเพื่อป้องกันการเกิด

ความสูญเสีย

ENGMTM212 การบำรุงรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM201 ความปลอดภัยในการทำงานและความ

ปลอดภัยส่วนบุคคล

ศึกษากฎหมายที่เกี่ยวข้องอันเป็นพื้นฐานการทำงาน ปัจจัยและสาเหตุของอุบัติเหตุ การ
วิเคราะห์และควบคุมความเสี่ยงภัยในพื้นที่ทำงาน ว ิธีการป้องกันอุบัติภัยในการทำงาน 
สภาพแวดล้อมและองค์ประกอบเกี่ยวกับความปลอดภัยทางวิศวกรรม ระบบการประเมิน
ความเสี่ยงด้านความปลอดภัย การป้องกันภัยส่วนบุคคล การรวบรวม ศึกษา วิเคราะห์ 
และสรุปประเด็นปัญหาและความต้องการที่เกี่ยวข้องกับปัจจัยและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ 
วิเคราะห์และควบคุมความเสี่ยง วิธีป้องกันอุบัติภัย การประเมินความเสี่ยง

ENGMTM210 การออกแบบระบบความปลอดภัยและระบบ

การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมในโรงงาน

อุตสาหกรรม

ศึกษาและฝึกปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการออกแบบระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมในโรงงาน 
การออกแบบระบบการจัดการด้านสิ ่งแวดล้อมในโรงงาน สิ ่งแวดล้อมทางกายภาพ 
(physical environment) สิ่งแวดล้อมทางเคมี (chemical environment) หลักการ
ออกแบบระบบแสงสว่าง การระบายอากาศ ระบบไฟฟ้า หลักการออกแบบระบบป้องกัน
อัคคีภัย การควบคุมมลภาวะในงานอุตสาหกรรม ได้แก่ มลพิษทางน้ำ (Water Pollution) 
มลพิษทางอากาศ (Air Pollution) มลพิษทางเสียง (Noise Pollution) มลพิษทางขยะ 
(Solid waste Pollution) การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมในโรงงาน
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Module 2 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรหิารจดัการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM211 การวางแผนการจัดการบำรุงรักษา ศึกษาแนวคิดการจัดการบำรุงรักษาและประเภทของการบำรุงรักษา องค์ประกอบของการ

บำรุงรักษาที่มีประสิทธิผล  หลักการบำรุงรักษาเช ิงป้องกัน การวางแผนบำรุงรักษา
เครื่องมือและอุปกรณ์ (Tooling and Equipment) และเครื่องจักร (Machine) แนวทาง
ดำเนินการบำรุงรักษาเชิงวางแผน การพัฒนาระบบบำรุงรักษาเชิงวางแผนอย่างเป็นระบบ
แนวทางพื้นฐานสำหรับการออกแบบต้นทุนวงจรอายุ กลยุทธ์สร้างความเชื ่อมั ่นการ
บำรุงรักษา  แนวทางการจัดซื้อเครื ่องจักรอย่างมีประสิทธิผล การประเมินปัจจัยทาง
เศรษฐศาสตร์สำหรับการจัดหาเครื่องจักร บทบาทกิจกรรม 5 ส กับการบำรุงรักษาด้วย
ตนเอง เข้าใจแนวคิดการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร การวางแผนแนวทางลด
เวลาการตั้งเครื่องอย่างมีประสิทธิผล การวางแผนบำรุงรักษาเชิงคุณภาพ

ENGMTM212 การบำรุงรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม ศึกษาการบำรุงรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม และกิจกรรมการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน การ
ปรับปรุงเฉพาะเรื ่อง (Kobetsu-Kaizen) การบำรุงรักษาด้วยตนเอง (Autonomous 
maintenance) การพัฒนาแนวทางการจัดทำมาตรฐานเพื่อป้องกันการเกิดความสูญเสีย
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Module 
3 

หมวดการเรียนรู้การบูรณาการ
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Module 3 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรูณาการ

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

1. สามารถน าความรู้ความ

เข้าใจหลักการและทฤษฎีทาง

ฟิสิกส์มาประยุกต์ใช้และ

อธิบายกลไกในการท างาน

1.1 สามารถอธิบายหลักการและทฤษฎี

ทางฟิสิกส์พื้นฐาน
FUNSC117 หลักฟิสิกส์

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์

และคณิตศาสตร์ 

1.2 สามารถประยุกต์ใช้และอธิบายกลไก

ในการทำงานโดยใช้หลักการทางฟิสิกส์
ENGMTM301

ฟิสิกส์ประยุกต์เพื่องาน

อุตสาหกรรม

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

2. สามารถน าความรู้ความ

เข้าใจหลักการและทฤษฎีทาง

เคมีมาประยุกต์ใช้และอธิบาย

กลไกในการท างาน

2.1 สามารถอธิบายหลักการและทฤษฎี

ทางเคมีพื้นฐาน
FUNSC204 หลักเคมี 

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์

และคณิตศาสตร์ 

2.2 สามารถประยุกต์ใช้และอธิบายกลไก

ในการทำงานโดยใช้หลักการทางเคมี
ENGMTM302

เคมีประยุกต์เพื่องาน

อุตสาหกรรม

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก
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Module 3 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรูณาการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
FUNSC117 หลักฟิสิกส์ ศึกษาและปฏิบัติการทดลอง เกี่ยวกับ จลศาสตร์ พลศาสตร์ งานและพลังงาน คลื่น แสง 

เสียง ความร้อน กลศาสตร์ของไหล แม่เหล็กไฟฟ้า และอิเล็กทรอนิกส์พื้นฐาน
ENGMTM301 ฟิสิกส์ประยุกต์เพื่องานอุตสาหกรรม ศึกษาและปฏิบัติการวิเคราะห์และคำนวณแก้ปัญหาทางวิศวกรรม การแก้ปัญหาทาง

วิศวกรรม โดยใช้หลักการทางฟิสิกส์เพื่อบูรณาการกับการแก้ไขปัญหาในอุตสาหกรรม 

FUNSC204 หลักเคมี 
ศึกษาและปฏิบัติการเกี่ยวกับโครงสร้างอะตอมและตารางธาตุ พันธะเคมี สารละลาย กรด 
เบส เกลือ ปฏิกิริยาเคมีและไฟฟ้าเคมี อัตราการเกิดปฏิกิริยาเคมี และสมดุลเคมี

ENGMTM302 เคมีประยุกต์เพื่องานอุตสาหกรรม
ศึกษาและปฏิบัติการวิเคราะห์และคำนวณแก้ปัญหาทางวิศวกรรม การแก้ปัญหาทาง
วิศวกรรมโดยใช้หลักการทางเคมีเพื่อบูรณาการกับการแก้ไขปัญหาในอุตสาหกรรม
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Module 3 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรูณาการ (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

3. สามารถน าความรู้ ความ

เข้าใจหลักการ ตรรกะทาง

คณิตศาสตร์และสถิติมา

ประยุกต์ใช้ในการท างาน 

3.1 สามารถอธิบายหลักการคณิตศาสตร์

และสถิติ
FUNMA102 คณิตศาสตร์พื้นฐาน

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ

3.2 สามารถประยุกต์ใช้หลักการ ตรรกะ

ทางคณิตศาสตร์และสถิติในการทำงาน
ENGMTM303

คณิตศาสตร์ประยุกต์เพื่องาน

อุตสาหกรรม

หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพเลือก

4. สามารถน าความรู้ทางด้าน

คณิตศาสตร์ วิทยาศาสตร์ 

พื้นฐานทางวิศวกรรมน ามา

บูรณาการในการท าโครงงานใน

อุตสาหกรรม

4.1 สามารถประยุกต์ใช้ STEM เพื่อการ

พัฒนาหัวข้อโครงงานในอุตสาหกรรมหรือ

สถานประกอบการ

ENGMTM304
ENGMTM305
ENGMTM306

การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 1

การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 2

การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 3
หมวดวิชาเฉพาะ 
กลุ่มวิชาชีพบังคับ

4.2 สามารถประยุกต์ใช้ STEM เพื่อการ

พัฒนาโครงงานในอุตสาหกรรม
ENGMTM307 โครงงานวิศวกรรม
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Module 3 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรูณาการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
FUNMA102 คณิตศาสตร์พื้นฐาน ศึกษาเกี่ยวกับเรขาคณิตวิเคราะห์ เมทริกซ์และดีเทอร์มิแนนท์ ฟังก์ชันชี้กำลัง ฟังก์ชันลอการิทึม 

ฟังก์ชันตรีโกณมิติ ลิมิตและความต่อเนื่องของฟังก์ชัน อนุพันธ์ของฟังก์ชันและการประยุกต์
ENGMTM303 คณิตศาสตร์เพื่องานอุตสาหกรรม ศึกษาและปฏิบัติการวิเคราะห์และแก้ปัญหาทางวิศวกรรม โดยใช้หลักการทางคณิตศาสตร์ 

ประยุกต์ใช้ทฤษฎีต่าง ๆ ทางคณิตศาสตร์ในงานวิศวกรรม
ENGMTM304 การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 1 ศึกษาค้นคว้าทางด้านงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรมทางด้านวิศวกรรมที่สามารถนำมาประยุกต์ใช้

ในด้านอุตสาหกรรมและด้านอื่น ๆ การเขียนรายงาน ความเป็นมาของปัญหา วัตถุประสงค์ ขอบเขต 
ขั้นตอนและแผนการดำเนินงาน การจัดเตรียมวัสดุและอุปกรณ ์ การรวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูล 
การรายงานความก้าวหน้า และการนำเสนอโครงงาน การใช้กระบวนการคิดวิเคราะห์เชื่อมโยง
ความรู้ทางด้าน วิทยาศาสตร์ คณิตศาสตร์ และวิศวกรรม ในการเสนอหัวข้อโครงงาน

ENGMTM305 การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 2 ศึกษาค้นคว้าทางด้านงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรมทางด้านวิศวกรรมที่สามารถนำมาประยุกต์ใช้
ในด้านอุตสาหกรรมและด้านอื่น ๆ การเขียนรายงาน ความเป็นมาของปัญหา วัตถุประสงค์ ขอบเขต 
ขั้นตอนและแผนการดำเนินงาน การจัดเตรียมวัสดุและอุปกรณ ์ การรวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูล 
การรายงานความก้าวหน้า และการนำเสนอโครงงาน การใช้กระบวนการคิดวิเคราะห์เชื่อมโยง
ความรู้ทางด้าน วิทยาศาสตร์ คณิตศาสตร์ และวิศวกรรม ในการเสนอหัวข้อโครงงาน
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Module 3 : หมวดการเรยีนรูก้ารบรูณาการ (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM306 การเตรียมโครงงานวิศวกรรม 3 ศึกษาค้นคว้าทางด้าน งานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรมทางด้านวิศวกรรมที่สามารถนำมาประยุกต์ใช้ใน

ด้านอุตสาหกรรมและด้านอื่น ๆ การเขียนรายงาน ความเป็นมาของปัญหา วัตถุประสงค์ ขอบเขต 
ขั้นตอนและแผนการดำเนินงาน การจัดเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ การรวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูล การ
รายงานความก้าวหน้า และการนำเสนอโครงงาน การใช้กระบวนการคิดวิเคราะห์เชื่อมโยงความรู้
ทางด้าน วิทยาศาสตร์ คณิตศาสตร์ และวิศวกรรม ในการเสนอหัวข้อโครงงาน

ENGMTM307 โครงงานวิศวกรรม ศึกษาทฤษฎีที ่เกี ่ยวข้อง การใช้กระบวนการคิดวิเคราะห์เชื ่อมโยงความรู ้ทางด้าน วิทยาศาสตร์ 
คณิตศาสตร์ และวิศวกรรม มาประยุกต์ใช้ในการดำเนินโครงงาน วิเคราะห์แนวทางการแก้ปัญหา 
ปฏิบัติตามขั้นตอนและแผนการดำเนินโครงงาน รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูล สรุปผล จัดทำโครงงาน 
และนำเสนอโครงงาน
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Module 
4 

หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

1. สามารถใช้คอมพิวเตอร์และ

เทคโนโลยีสารสนเทศ (IT)

1.1 สามารถใช ้ คอมพ ิ ว เตอร ์ และ

เทคโนโลยีสารสนเทศ (IT)
GEBSC301 

เทคโนโลยีสารสนเทศที่จำเป็นใน

ชีวิตประจำวัน
หมวดวิชาศึกษาทั่วไป

1.2 สามารถประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์

และเทคโนโลยีสารสนเทศ (IT) สมัยใหม่
GEBIN702 นวัตกรรมและเทคโนโลยี

2. สามารถท างานเป็นทีมและ

การมีระเบียบวินัยอุตสาหกรรม

2.1 สามารถทำงานเป็นทีม มีทักษะ

ความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลความ

รับผิดชอบ การสื่อสาร และการใช้

เทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อการสื่อสาร

GEBIN701 กระบวนการคิดและการแก้ปัญหา
หมวดวิชาศึกษาทั่วไป

กลุ่มวิชาบูรณาการ 

2.2 สามารถปฏิบัติงานได้ตามระเบียบ

วินัยของอุตสาหกรรม วินัยที่ส่งผลต่อสุข

ภาวะความปลอดภัยและสภาพแวดล้อม

ในการทำงาน 

GEBSO508
จิตวิทยาการจัดการองค์การในโลกยุค

ใหม่

หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป
กลุ่มสังคมศาสตร์และ

มนุษยศาสตร์
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
GEBSC301 เทคโนโลยีสารสนเทศที่จำเป็นในชีวิตประจำวัน ศึกษาความหมาย ความสำคัญ องค์ประกอบของเทคโนโลย ีสารสนเทศ เครือข่าย

อินเทอร์เน็ต สื่อสังคมออนไลน์ (Social Network) พาณิชย์อิเล็กทรอนิกส์ กฎหมาย
การกระทำความผิดเกี่ยวกับคอมพิวเตอร์ การละเมิดล ิขสิทธิ์ ทรัพย์สินทางปัญญาภัย
คุกคามความปลอดภัยในการใช้อินเทอร์เน็ต การสืบค้นข้อมูลทางอินเตอร์เน็ต การใช้
บริการโปรแกรมทางอินเตอร์เน็ต เทคโนโลยีสื่อประสมและการใช้โปรแกรมสำเร็จรูป
เบ้ืองต้นที่จำเป็นในปัจจุบัน

GEBIN702 นวัตกรรมและเทคโนโลยี ศึกษาการเปลี่ยนแปลงทางสังคมและวิวัฒนาการทางด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
กระบวนการสร้างและออกแบบนวัตกรรมและเทคโนโลยี ความสัมพันธ์ระหว่างมนุษย์ 
กับนวัตกรรมและเทคโนโลยี ผลกระทบของนวัตกรรมและเทคโนโลยีต่อสังคมและ
สิ่งแวดล้อม ฝึกกระบวนการออกแบบนวัตกรรมที่สอดคล้องกับมนุษย์ในปัจจุบัน
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
GEBIN701 กระบวนการคิดและการแก้ปัญหา ศึกษาแนวคิด ทฤษฎี เทคนิคและกระบวนการพัฒนาการฝ ึกคิดแบบต่าง ๆ ทักษะการ

คิดเพื่อการแก้ปัญหา หลักการใช้เหตุผล การสร้างแรงบันดาลใจ กระบวนการคิดและ
แก้ปัญหาโดยนำภูมิปัญญาท้องถิ่น ภูมิปัญญาไทย นวัตกรรมและเทคโนโลยีสมัยใหม่เป็น
กรณีศึกษา

GEBSO508 จิตวิทยาการจัดการองค์การในโลกยุคใหม่ ศึกษาความหมาย ขอบเขต หลักการของจิตวิทยาองค์การ ระบบองค์การ การบริหาร
จัดการในองค์การทั้งในระดับบุคคล กลุ่ม และองค์กร การเปรียบเทียบความแตกต่าง
ระหว่างบุคคลเชิงพฤติกรรมในการทำงาน ปัจจัยทางด้านจิตวิทยาที่มีผลต่อความสำเร็จ
ในการบริหารงาน การบริหารจัดการความขัดแย้งและการเปลี่ยนแปลงในองค์การ การ
เพิ่มพูนประสิทธิภาพการทำงานและคุณค่าของบุคคลในองค์การ รวมทั้งเรียนรู้เกี ่ยวกับ
กลยุทธ์และเทคนิคในการบริหารจัดการองค์การอย่างมีประสิทธิภาพในสังคมยุคใหม่
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO)

Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

3.  สามารถติดต่อสื่อสารทาง
ภาษา

3.1 สามารถใช้ภาษาอังกฤษในการ
ติดต่อสื่อสารและการทำงาน

GEBLC101
GEBLC105
GEBLC103

ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจำวัน

ภาษาอังกฤษเพื่อทักษะชีวิตและวิชาชีพ

ภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ

หมวดวิชาศึกษา
ทั่วไป

 กลุ่มวิชาภาษาและ
การสื่อสาร 

3.2 สามารถใช้ภาษาไทยในการ
ติดต่อสื่อสารและการทำงาน

GEBLC201
GEBLC202

ศิลปะการใช้ภาษาไทย

กลวิธีการเขียนรายงานและการนำเสนอ
3.3 สามารถรใช้ภาษาจีนในการ
ติดต่อสื่อสาร

GEBLC109 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสาร 

3.4 สามารถใช้ภาษาญี่ปุ่นในการ
ติดต่อสื่อสารและการทำงาน

GEBLC110 สนทนาภาษาญี่ปุ่นพื้นฐาน

3.5 สามารถใช้ภาษาเกาหลีในการ
ติดต่อสื่อสาร

GEBLC111 ภาษาเกาหลีเพื่อการสื่อสา

3.6 สามารถใช้ภาษาพม่าในการ
ติดต่อสื่อสาร

GEBLC112 ภาษาพม่าพื้นฐาน
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
GEBLC101 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจำวัน ฝึกปฏิบัต ิทักษะการฟัง พูด อ ่าน และเขียนภาษาอังกฤษ เพื ่ อการสื ่อสารในบริบทต่าง ๆ ใน

ชีวิตประจำวัน
GEBLC105 ภาษาอังกฤษเพื่อทักษะชีวิตและวิชาชีพ ศึกษาคำศัพท์ สำนวน โครงสร้างภาษาอังกฤษที่ใช้ในงานอาช ีพ และฝึกปฏิบัติทักษะการฟัง พูด อ่าน 

และเขียนภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในสาขาวิชาชีพ รวมถึงการนำเสนอโครงงาน

GEBLC103 ภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ ฝึกปฏิบัติทักษะการฟัง พูด อ่าน เขียนภาษาอังกฤษ และการนำเสนองานในบริบททางวิชาการ

GEBLC201 ศิลปะการใช้ภาษาไทย ศึกษารูปแบบและวิธีการสื่อสารด้วยการใช้ภาษาไทยอย่างมีประสิทธิภาพ  พัฒนากระบวนการคิดอย่าง
มีระบบร่วมกับการสื่อสารอย่างสร้างสรรค์  โดยมีศิลปะในการฟ ังและการอ่านอย่างมีวิจารณญาณ  มี
ทักษะในการพูดและการเขียนทางวิชาการอย่างมีคุณภาพ   สามารถบูรณาการการใช้ภาษาไทยกับ
เทคโนโลยีและนวัตกรรมสำหรับการเรียนรู้ตลอดชีวิต  ตลอดจนตระหนักถึงการใช้ภาษาไทยในฐานะที ่
เป็นมรดกทางวัฒนธรรมของชาติ

GEBLC202 กลวิธีการเขียนรายงานและการนำเสนอ ศึกษาความหมาย ความสำคัญ และลักษณะของรายงานทางวิชาการ สารสนเทศที่ใช้ในการเขียน
รายงานทางวิชาการ การเข้าถึงสารสนเทศ การนำสารสนเทศไปใช้ประโยชน์ กลวิธีในการเขียนรายงาน
ทางวิชาการ การนำเสนอรายงาน และการบูรณาการกับศาสตร์ทางวิชาชีพอย่างมีประสิทธิภาพและ
เหมาะสม
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
GEBLC109 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสาร ศึกษาและฝึกทักษะการฟัง การพูด การอ่าน และการเขียนในสถานการณ์ที่ต่างกัน และศึกษาวัฒนธรรมการ

ใช้ภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ ฝึกทักษะในการสื่อสาร เรียนรู้เกี่ยวกับศิลปวัฒนธรรม ประเพณี ศาสนา และ
เทศกาลของประเทศจีน

GEBLC110 สนทนาภาษาญี่ปุ่นพื้นฐาน ศึกษาและฝึกทักษะพื ้นฐานของภาษาญี ่ป ุ ่น ฝึกฝนการออกเสียง  และการใช้สำนวนต่าง ๆ ที ่ใช้ใน
ชีวิตประจำวัน ให้นักศึกษาอ่านและเขียนตัวอักษรภาษาญี่ปุ่น 2 ชนิด คือ ฮิระงะนะ และคะตะคานะ รวมทั้ง
ฝึกการสร้างรูปประโยคพื้นฐาน

GEBLC111 ภาษาเกาหลีเพื่อการสื่อสาร ศึกษาและฝึกทักษะพื้นฐานของภาษาเกาหลี ได้แก่ ระบบการออกเสียง ระบบสัทอักษร ศึกษาวิธีการเขียน
อักษรเกาหลีตามลำดับขีด (bishun) วิธีการเขียนอักษรเกาหลีให้ถูกต้อง ฝึกทักษะการฟัง การพูด การอ่าน 
และการเขียน ในสถานการณ์จากคำศัพท์ วลี และประโยคเพื่อใช้ในการสื่อสารและเรียนรู้วัฒนธรรมเบื้องต้น

GEBLC112 ภาษาพม่าพื้นฐาน ศึกษาและฝึกทักษะการฟัง การพูด การอ่าน และการเขียนในสถานการณ์ที่ต่างกัน และศึกษาวัฒนธรรมการ
ใช้ภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

Program Learning 
Outcome (PLO) Sub- PLO รหัสวิชา ชื่อวิชา โครงสร้างหลักสูตร

4. สามารถวางแผนจัดการด้าน

การเงิน

4.1 สามารถบริหารจัดการด้านภาษี

และการเงินส่วนบุคคล
ENGMTM418 

การบริหารการเงินส่วนบุคคลและ

การงานแผนทางการเงิน หมวดวิชาศึกษาทั่วไป
กลุ่มวิทยาศาสตร์และ

คณิตศาสตร์ 4.2 สามารถบริหารจัดการด้านภาษี

และการเงินสำหรับธุรกิจส่วนบุคคล
BBACC109 นโยบายภาษีและการภาษีอากร
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Module 4 : หมวดการเรยีนรูท้างดา้นทกัษะในศตวรรษที ่21 (ต่อ)

รหัสวิชา ชื่อวิชา ค าอธิบายรายวิชา
ENGMTM418 การบริหารการเงินส่วนบุคคลและการ

งานแผนทางการเงิน

ศึกษาความหมายของเงิน การบริหารการเงินส่วนบุคคล หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง
ลักษณะการวางแผนการเงินที่ดี

BBACC109 นโยบายภาษีและการภาษีอากร ศึกษานโยบายภาษี และความจำเป็นที่รัฐต้องจัดเก็บภาษี ศึกษาวิธีการจัดเก็บภาษีตาม
ประมวลรัษฎากร อันได้แก่ ภาษีเงินได้บุคคลธรรมดา ภาษ ีเงินได้นิติบุคคล ภาษีมูลค่าเพิ่ม
และภาษีอื่นที่จำเป็น
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จ านวนหน่วยกิตตลอดหลักสูตร    90  หน่วยกิต
 1) หมวดวิชาศึกษาทั่วไป    12  หน่วยกิต
           1.1) กลุ่มวิชาภาษาและการสื่อสาร    3  หน่วยกิต
           1.2) กลุ่มวิชาบูรณาการ     3  หน่วยกิต
           1.3) กลุ่มวิชาวิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์   3  หน่วยกิต
           1.4) กลุ่มวิชาสังคมศาสตร์และมนุษยศาสตร ์   3  หน่วยกิต

2) หมวดวิชาเฉพาะ    72 หน่วยกิต
  2.1) กลุ่มวิชาพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์คณิตศาสตร ์ 9  หน่วยกิต

            2.2) กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ   9  หน่วยกิต
            2.3) กลุ่มวิชาชีพบังคับ   27  หน่วยกิต
            2.4) กลุ่มวิชาชีพเลือก      27  หน่วยกิต
 3) หมวดวิชาเลือกเสร ี 6    หน่วยกิต

โครงสร้างหลักสูตร
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หลักสูตรและรายวิชาในหลกัสตูร

Module 1: หมวดการเรียนรู้เฉพาะ
ด้านอุตสาหกรรม

Module 4: หมวดการเรียนรู้
ทักษะในศตวรรษที่ 21

Industrial Specific competencies

Module 2: หมวดการเรียนรู้การ
บริหารจัดการ

Industrial Managerial competencies

Module 3: หมวดการเรียนรู้
การบูรณาการ

STEM competencies

21st Century  competencies

หมวดวิชาเฉพาะ
27 หน่วยกิต

หมวดวิชาเฉพาะ
27 หน่วยกิต

หมวดวิชาเฉพาะ
18 หน่วยกิต

หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป
12 หน่วยกิต

รวมจ านวนหน่วยกิตตลอดหลักสูตร 90 หน่วยกิต

• กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ จำนวน 6 หน่วยกิต
• กลุ่มวิชาชีพเลือก จำนวน 21  หน่วยกิต

• กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ จำนวน 3 หน่วยกิต
• กลุ่มวิชาชีพบังคับ จำนวน  21 หน่วยกิต  

• กลุ่มวิชาพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์จำนวน 9 หน่วยกิต

72 หน่วยกิต 12 หน่วยกิต 6 หน่วยกิต

เลือกเสรี
6 หน่วยกิต

• กลุ่มวิชาชีพบังคับ จำนวน 6 หน่วยกิต 

• กลุ่มวิชาชีพเลือก จำนวน 3 หน่วยกิต 

• กลุ่มวิชาชีพเลือก จำนวน 3 หน่วยกิต 
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หลักสูตรและรายวิชาในหลกัสตูร (ต่อ)
(หมวดที่ 3 หน้า 15 - 20)

ศึกษาทั่วไป
13%

กลุ่มวิชาพื้นฐาน
20%

กลุ่มวิชาเฉพาะด้าน
อุตสาหกรรม

23%

กลุ่มวิชาการบริหาร
จัดการ
27%

กลุ่มวิชาการบูรณา
การ 
10%

เลือกเสรี
7%

จ านวนหน่วยกิตทาง
ด้านทฤษฎี

55%

จ านวนหน่วยกิตทาง
ด้านปฏิบัติ

45%
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หลักสูตรและรายวิชาในหลกัสตูร (ต่อ)
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โครงสร้างหลักสูตร

จ านวนหน่วยกิตตลอดหลักสูตร    90  หน่วยกิต
 1) หมวดวิชาศึกษาทั่วไป    12  หน่วยกิต
           1.1) กลุ่มวิชาภาษาและการสื่อสาร    3  หน่วยกิต
           1.2) กลุ่มวิชาบูรณาการ     3  หน่วยกิต
           1.3) กลุ่มวิชาวิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์   3  หน่วยกิต
           1.4) กลุ่มวิชาสังคมศาสตร์และมนุษยศาสตร ์   3  หน่วยกิต

2) หมวดวิชาเฉพาะ    72 หน่วยกิต
  2.1) กลุ่มวิชาพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์คณิตศาสตร ์ 9  หน่วยกิต

            2.2) กลุ่มวิชาพื้นฐานวิชาชีพ   9  หน่วยกิต
            2.3) กลุ่มวิชาชีพบังคับ   27  หน่วยกิต
            2.4) กลุ่มวิชาชีพเลือก      27  หน่วยกิต
 3) หมวดวิชาเลือกเสร ี 6    หน่วยกิต
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การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง

58

GEBLC103 ภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ 3(3-0-6)
Academic English
หัสรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี
ศึกษาคำศัพท์ สำนวน โครงสร้างภาษาอังกฤษ โดยเน้นหลักการฟัง การพูด การอ่าน การเขียน การสรุปความ 
และการนำเสนอในบริบททางวิชาการ



การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง
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ENGRA033 หัวข้อพิเศษด้านวิศวกรรมหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ 5 3(2-3-5)
Special Topics in Robotics and Automation System Engineering 5
รหัสรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหัวข้อและปัญหาพิเศษโดยมีแนวทางการหารือร่วมกับผู้ประกอบการ โดยอาจารย์
ผู้รับผิดชอบหลักสูตรและสถาน ประกอบการ หรือหน่วยงานของรัฐที่มีความร่วมมือ (MOU) ร่วมจัดการศึกษา 
วิเคราะห์ลักษณะงานของสถานที่ประกอบการรัฐวิสาหกิจหรือหน่วยงานของรัฐ เพื่อกำหนดรายละเอียดของแต่ละ
รายวิชา ได้แก่ รหัส วิชา ชื่อวิชา จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา คำอธิบายรายวิชาเวลาที่ใช้ในการเรียน
และการฝึกปฏิบัติ และจำนวนหน่วยกิต เพื่อนำไปจัดทำแผนการเรียน และแนวทางการวัดประเมินผลรายวิชา



การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง
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ENGRA026 หุ่นยนต์อุตสาหกรรมในโรงงาน 3(2-3-5)
Industrial Robot in Factory
หัสรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี
ศึกษาและปฏิบัติการที่ครอบคลุมด้านหุ่นยนต์อุตสาหกรรมในโรงงานปัจจุบัน หรือกรณีศึกษาเทคโนโลยีหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม ที่ใช้งานจริงในสถานประกอบการที่นักศึกษาสนใจโดยผ่านความเห็นชอบจากอาจารย์ผู้สอน



การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง

61

ENGRA024 หุ่นยนต์เคลื่อนที่ในโรงงาน
Mobile Robot in Factory
รหัสรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี
ศึกษาและปฏิบัติการที่ครอบคลุมด้านหุ่นยนต์เคลื่อนที่ในโรงงานปัจจุบัน หรือกรณีศึกษาเทคโนโลยีหุ่นยนต์
เคลื่อนที่ ที่ใช้งานจริงในสถานประกอบการที่นักศึกษาสนใจโดยผ่านความเห็นชอบจากอาจารย์ผู้สอน



การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง
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ENGRA015 วิศวกรรมความปลอดภยัและการควบคุมคุณภาพในงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6)

Industrial Safety and Quality Control Engineering
รหสัรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบงัคบัก่อน : ไม่มี
ศกึษากฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งอนัเป็นพืน้ฐานการท างาน ปัจจยั และสาเหตขุองอบุตัิเหต ุการวิเคราะห ์และควบคมุความเสี่ยงภยัใน
พืน้ท่ีท างาน วิธีการปอ้งกนัอบุตัิภยัในการท างาน สภาพแวดลอ้ม และองคป์ระกอบเก่ียวกบัความปลอดภยัทางวิศวกรรม ระบบ
การประเมินความเสี่ยงดา้นความปลอดภยั การปอ้งกนัภยัสว่นบคุคล การรวบรวม ศกึษา วิเคราะห ์และสรุปประเด็นปัญหาและ
ความตอ้งการท่ีเก่ียวขอ้งกบัปัจจยัและสาเหตกุารเกิดอบุตัิเหต ุวิเคราะหแ์ละควบคมุความเสี่ยง วิธี
ปอ้งกนัอบุตัิภยั การประเมินความเสี่ยง



การเขียนค าอธิบายรายวิชาที่ควรปรับปรุง
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ENGRA01 1 การออกแบบตดิตัง้และบ ารุงรักษาหุน่ยนตอุ์ตสาหกรรม   3(2-3-5)

Installation Design and Maintenance of Industrial Robotics
รหสัรายวิชาเดิม : ไม่มี
วิชาบงัคบัก่อน : ไม่มี
ศกึษาและปฏิบตัิเก่ียวกบัการออกแบบใชง้านหุ่นยนตอ์ตุสาหกรรมโดยใชโ้ปรแกรมจ าลองการท างาน ใหเ้หมาะสมกับประเภท
ของกลุม่งานอตุสาหกรรม ออกแบบกระบวนการท างานของหุ่นยนต ์ออกแบบปลายแขนหุ่นยนต ์ออกแบบระบบจบัยดึชิน้งานใน
กระบวนการหุ่นยนตโ์ดยค านงึถึงค่าพารามิเตอรท่ี์เก่ียวขอ้ง ออกแบบความปลอดภยัและจ าลองกระบวน การท างานเพื่อการ
ตดัสินใจ ศกึษาคูมื่อการใชง้านและการบ ารุงรกัษาหุ่นยนต ์องคป์ระกอบของหุ่นยนตอ์ตุสาหกรรมแต่ละชนิด การวางแผนการ
บ ารุงรกัษา การเลือกใชอ้ปุกรณ ์การติดตัง้ การทดสอบหุ่นยนตอ์ตุสาหกรรมตามคูมื่อการใชง้านไดอ้ย่างถูกตอ้งและปลอดภยั 
การตรวจสอบสภาพอปุกรณห์ุ่นยนตต์ามรอบเวลาบ ารุงรกัษาอปุกรณต์ามเอกสารรูปแบบการบ ารุงรกัษา วินิจฉยัและแกไ้ข
เหตขุดัขอ้งหุ่นยนตอ์ตุสาหกรรม สามารถเปลี่ยน ชิน้สว่นทางกลและไฟฟ้า
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