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และวิชาชีพ จึงไดจ้ดัทาํเกณฑ์และเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
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ก - 1 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

บทนํา 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 

• ความเป็นมาของการจัดทาํเคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

ปัจจุบันและอนาคตโลกมีแนวโน้มจะปรับเปล่ียนไปสู่การแข่งขันท่ีมุ่งเน้นการใช้ความรู้

ความสามารถและทกัษะต่าง ๆ  การจดัการอาชีวศึกษาและการฝึกอบรมวิชาชีพเพื่อผลิตและพฒันากาํลังคน

ระดบัฝีมือ ระดบัเทคนิคและระดบัเทคโนโลยี เพื่อสนองความตอ้งการของตลาดแรงงานและประกอบอาชีพ

อิสระ จึงต้องให้ความสําคัญกับคุณภาพของผู ้สํา เ ร็จการศึกษา ซ่ึงกรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแห่งชาติ                     

พ.ศ. 2562 ได้กําหนดคุณภาพของผูส้ําเร็จการศึกษาทุกระดับคุณวุฒิอาชีวศึกษาต้องครอบคลุมอย่างน้อย                  

4 ดา้น คือ ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค ์ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถ     

ในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ ทั้งน้ี เกณฑ์มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาทุกระดบัไดก้าํหนดเง่ือนไข    

การสําเร็จการศึกษาของผูเ้รียนไวว้่า ผูเ้รียนตอ้งได้จาํนวนหน่วยกิตสะสมครบถว้นตามโครงสร้างท่ีกาํหนด 

ไวใ้นหลกัสูตร ไดค้ะแนนเฉล่ียสะสมไม่ตํ่ากวา่ 2.00 และ ต้องผ่านเกณฑ์การประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
 

นอกจากน้ี การพฒันาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้ นสูง พุทธศักราช 2563 ตามเกณฑ์

มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2562 ได้กาํหนดมาตรฐานการศึกษา

วิชาชีพของแต่ละสาขาวิชาและสาขางานไว ้4 ด้าน คือ ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์  

ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผิดชอบ โดยในส่วนของดา้นสมรรถนะ

แกนกลางและดา้นสมรรถนะวิชาชีพไดจ้าํแนกเป็นดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถในการประยุกต์ใช้

และความรับผิดชอบ ซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพและความตอ้งการของงานอาชีพ เพื่อเป็นกรอบแนวทาง

ในการพฒันารายวิชาตามโครงสร้างหลกัสูตร นาํไปสู่กระบวนการจดัการเรียนการสอนและวดัประเมินผล 

ท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะในการพฒันาผูเ้รียนใหมี้คุณภาพมาตรฐานตามท่ีหลกัสูตรกาํหนด 
 

ทั้งน้ี ในการจดัการศึกษาตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 ระเบียบ

กระทรวงศึกษาธิการว่าดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลกัสูตรฯ ไดก้าํหนดให้ผูเ้รียน 

ทุกคนตอ้งเขา้รับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือไดล้งทะเบียนเรียนรายวิชาครบทุกรายวิชาตามหลกัสูตร          

แต่ละประเภทวิชาและสาขาวิชา หรือตามระยะเวลาท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพกาํหนด โดยให้

เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการท่ีสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษากาํหนด ทั้งน้ี ผูเ้รียนจะสําเร็จ

การศึกษาตามหลักสูตรได้จะต้องเข้ารับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ในสาขาวิชาและสาขางานท่ีเรียน 

และผลการประเมินผา่นเกณฑท่ี์กาํหนด   
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• นิยามศัพท์ 
 

สมรรถนะ (ในความหมายทัว่ไป) หมายความว่า ความสามารถในการปฏิบติังาน โดยใช้ความรู้ 

ทกัษะและเจตคติท่ีบูรณาการกนัอยา่งแนบแน่นเพื่อใหเ้กิดประสิทธิผลและประสิทธิภาพ 
 

สมรรถนะ  (ในความหมายของงานอาชีพ) หมายความว่า ความสามารถในการประยุกต์                       

ใช้ความรู้ ความเขา้ใจ ทกัษะปฏิบติัและทกัษะดา้นความคิดในการปฏิบติังาน ให้มีประสิทธิผลตามมาตรฐาน      

ท่ีตอ้งการของงานอาชีพ 
 

มาตรฐานวิชาชีพ หมายความวา่ ขอ้กาํหนดดา้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพ 

เพื่อใชเ้ป็นเกณฑใ์นการกาํกบัดูแล ตรวจสอบและประกนัคุณภาพผูส้าํเร็จการศึกษา 
 

การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หมายความวา่ การทดสอบความรู้ ทกัษะ ความสามารถในการประยุกตใ์ช้

และความรับผิดชอบ ตลอดจนลกัษณะนิสัยในการปฏิบติังานตามมาตรฐานวิชาชีพ โดยใชเ้คร่ืองมือท่ีเหมาะสม

ซ่ึงกาํหนดเกณฑก์ารตดัสินไวช้ดัเจน พร้อมทั้งจดัดาํเนินการประเมินภายใตเ้ง่ือนไขท่ีเป็นมาตรฐาน 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หมายความว่า คณะกรรมการผูท้าํหน้าท่ีรับผิดชอบ         

ในการอาํนวยการ ติดตามและกาํกบัดูแลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพของผูเ้รียนในสถานศึกษา 
 

• แนวคดิในการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563             

มีแนวคิดในการดาํเนินการ ดงัน้ี 

1. การประเมินสมรรถนะวิชาชีพของผูส้ําเร็จการศึกษาต้องสอดคล้องกบัมาตรฐานการศึกษา

วชิาชีพของหลกัสูตรแต่ละสาขาวชิาและสาขางาน ซ่ึงโดยภาพรวมประกอบดว้ย 3 มิติ ไดแ้ก่ 

1.1 ความรู้ (Knowledge) หมายถึง ความรู้ทางทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใต้ขอบเขต 

ของงานอาชีพ รวมทั้งความรู้ภาษาองักฤษ เทคโนโลยสีารสนเทศและการส่ือสารในระดบัท่ีเช่ือมโยงกบัการทาํงาน  

1.2 ทักษะ (Skills) หมายถึง ทักษะในการปรับใช้กระบวนการปฏิบัติงานให้เหมาะสม  

ทกัษะดา้นความปลอดภยัท่ีเช่ือมโยงกนัในการทาํงานท่ีหลากหลาย ทกัษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต ทกัษะการคิด

วิเคราะห์และการแก้ปัญหา ทกัษะในการวางแผน การบริหารจัดการ การประสานงาน และการประเมินผล 

ในการปฏิบติังานดว้ยตนเอง 

1.3 ความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ (Application and Responsibility) 

หมายถึง สามารถปฏิบติังานตามแบบแผน และปรับตวัภายใตค้วามเปล่ียนแปลง สามารถแกปั้ญหาท่ีไม่คุน้เคย

หรือซบัซอ้น และเป็นนามธรรมเป็นบางคร้ัง 
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2. การวัดความสามารถในการปฏิบัติงานของแต่ละสมรรถนะนั้ น ในด้านความรู้จะว ัด                  

จากความรู้ท่ีผูเ้รียนนํามาใช้หรือประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงาน ส่วนด้านทักษะจะวดัจากการปฏิบัติงาน              

ตามสมรรถนะของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงต้องเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานกาํหนด  

รวมถึงการประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังาน และผลสาํเร็จของงานตามเง่ือนไขท่ีกาํหนดดว้ย 

3. เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ตอ้งเป็นเคร่ืองมือท่ีสามารถวดัความสามารถ 

ของผู ้เข้า รับการประเมินได้ครบทุกพฤติกรรม ทั้ งด้านความรู้  ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย  

โดยจะเป็นการประเมินในลกัษณะการประมวลความรู้ท่ีเรียนรู้มาทั้งหมดในภาพรวมตามมาตรฐานคุณวุฒิ

อาชีวศึกษาแต่ละระดบั 
 

• เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

เ น่ืองจากการประเมินมาตรฐานวิชาชีพต้องว ัดความสามารถของผู ้เ รียนทั้ งด้านความรู้                    

ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย จึงต้องมีการประเมินทั้ งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ  โดยใช้เค ร่ืองมือ                            

ท่ีหลากหลาย ตามลกัษณะของวชิาชีพแต่ละประเภทวชิา สาขาวชิาและสาขางาน ดงัน้ี 
 

1. การประเมินภาคทฤษฎี  เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถ         

ในแต่ละระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ของผูเ้ขา้รับการประเมินไดอ้ย่างชดัเจน ซ่ึงประกอบดว้ย ความรู้-ความจาํ 

ความเขา้ใจ การนาํไปใช้ การวิเคราะห์-สังเคราะห์ การประมาณค่าและการคิดสร้างสรรค์ เคร่ืองมือท่ีนิยมใช้                      

ไดแ้ก่ แบบทดสอบแบบเลือกตอบ และแบบทดสอบความเรียง  

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคทฤษฎีน้ี ควรวดัในระดับพฤติกรรมการเรียนรู้ 

ไม่ตํ่ากว่าระดับความเข้าใจ และตวัเคร่ืองมือตอ้งสามารถเร้าให้ผูเ้ขา้รับการประเมินใช้ความคิดในการตอบ 

ขอ้ปัญหาใหม้ากท่ีสุด 
 

2. การประเมินภาคปฏิบัติ  เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถ 

หรือทักษะในการทาํงานของผู ้เข้ารับการประเมิน ลักษณะเคร่ืองมือท่ีใช้ส่วนใหญ่จะเป็นแบบประเมิน                      

การปฏิบติังาน โดยมีการกาํหนดเกณฑก์ารประเมินและเกณฑผ์า่นการประเมินไวช้ดัเจน ทั้งน้ี เคร่ืองมือประเมิน

ภาคปฏิบติัจะมีความแตกต่างกนัในแต่ละประเภทวชิา สาขาวชิาและสาขางาน  

เคร่ืองมือท่ีใช้ประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบัติ ควรวดัในระดับพฤติกรรมการเรียนรู้           

ไม่ตํ่ากว่าระดับการนําไปใช้ โดยผูเ้ขา้รับการประเมินสามารถรู้ล่วงหนา้ได ้ไม่จาํเป็นตอ้งเป็นความลบั 
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• การสร้างเคร่ืองมอืประเมินด้านความรู้หรือภาคทฤษฎ ี
 

การสร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพในหลักสูตรแต่ละระดับ จะต้องสอดคล้อง                     

กับมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงประกอบด้วย ความรู้                

ทกัษะ และความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ รวมทั้งคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะ       

ท่ีพึงประสงค์ การสร้างเคร่ืองมือประเมินจึงควรคํานึงถึงหลักการวดัผลการศึกษา เพื่อให้ได้เคร่ืองมือ                          

ท่ีสามารถวดัไดจ้ริงและยุติธรรมสําหรับผูรั้บการประเมิน และเพื่อให้ผลคะแนนท่ีไดจ้ากการประเมินถูกตอ้ง 

เช่ือถือได ้ซ่ึงมีหลกัการสาํคญัท่ีตอ้งพิจารณา ดงัน้ี 
 

1. ลกัษณะของแบบทดสอบหรือแบบประเมิน 
 

แบบทดสอบหรือแบบประเมินดา้นความรู้หรือภาคทฤษฎี ควรมีลกัษณะดงัน้ี 

1.1 ความตรงหรือความเที่ยงตรง  (Validity)  เป็นลักษณะสําคัญท่ีสุดของแบบทดสอบ  

อธิบายระดบัคะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบโดยใชเ้คร่ืองมือแต่ละประเภท ความตรงของคะแนนข้ึนอยูก่บัความ

พอเพียงของตวัอย่างซ่ึงเป็นตวัแทนความรู้เป็นสําคญั เคร่ืองมือท่ีดีควรจะให้คะแนนตามงานท่ีเป็นตวัแทน 

เคร่ืองมือท่ีมีความตรงสูงจะต้องพฒันาตามกระบวนการท่ีเป็นระบบของการพฒันาเคร่ืองมือ ได้แก่ นิยาม

ขอบเขตงานท่ีจะวดัให้ชดัเจน เตรียมการกาํหนดงานเขียนขอ้สอบ พิจารณาสร้างตวัแทน  ขอ้กระทงหรืองาน 

ในแบบทดสอบท่ีสัมพนัธ์กับคุณลักษณะท่ีเป็นมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือใช้เคร่ืองมือวดันั้ นทดสอบผูส้ําเร็จ

การศึกษาตามหลกัสูตร ผลการประเมินจึงจะเช่ือถือไดจ้ริง 

1.2 ความเที่ยงหรือความเ ช่ือมั่น  (Reliability)  เ ป็นความคงท่ีหรือความคงเส้นคงวา                     

ในการวดัของเคร่ืองมือวดั ตวัอย่างเช่น ผูเ้รียนได้คะแนนจากการทดสอบของเคร่ืองมือชุดหน่ึง 80 คะแนน      

จากคะแนนเต็ม 100 คะแนน หมายความว่า 80 เป็นตัวแทนการปฏิบัติการสอบได้ถูกต้องของผู ้เ รียน                        

ถ้า เคร่ืองมือมีความเท่ียงสูงเ ม่ือทดสอบผู้เ รียนด้วยเคร่ืองมือชุดเดิมในระยะเวลาต่างกันพอสมควร  

หรือนําเคร่ืองมือท่ีมีลักษณะคู่ขนานมีความตรงเท่า เทียมกันมาทดสอบผู้เ รียนคนเดิมหรือกลุ่มเ ดิม  

คาดวา่ผลการสอบวดัของผูเ้รียนจะใกลเ้คียงกนั ความคงเส้นคงวาในการวดัของเคร่ืองมือตอ้งช้ีใหเ้ห็นวา่คะแนน 

ท่ีเป็นผลการวดัเป็นอิสระจากความคลาดเคล่ือนในการวดั ความเท่ียงจึงสามารถเช่ือถือได ้

1.3 ความเป็นปรนัย (Objectivity)  เค ร่ืองมือท่ี ดีควรมีความเป็นปรนัย  เพื่อให้ผู ้เ รียน                 

หรือผูเ้ขา้รับการประเมินทุกคนได้รับความยุติธรรมเท่าเทียมกนั คะแนนผลการทดสอบแสดงความสามารถ               

ของแต่ละคนถูกตอ้ง ชัดเจน เปรียบเทียบกนัได้  การสร้างเคร่ืองมือจะต้องกาํหนดโจทยค์าํถามหรือปัญหา 

ท่ีชัดเจน อ่านแล้วเข้าใจตรงกัน ผูเ้รียนตอบคาํถามหรือแก้ปัญหาตรงจุดท่ีต้องการ ไม่ให้คะแนนตามใจ 

ผูใ้หค้ะแนน  ดงันั้นในการสร้างเคร่ืองมือแต่ละประเภทตอ้งมีการกาํหนดเกณฑแ์ละวธีิการใหค้ะแนนใหช้ดัเจน 
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1.4 สามารถนําไปใช้ได้จริง (Practicality) เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ นอกจากใช้แลว้

ต้องให้ผลท่ีมีความตรงและความเท่ียงท่ีน่าพอใจแล้ว กระบวนการประเมินต้องสามารถปฏิบัติได้จริง 

ประหยดัเวลาและค่าใช้จ่าย กระบวนการบริหารการประเมินและการให้คะแนนต้องทําได้ง่าย รวดเร็ว  

สามารถตีความผลคะแนนไดถู้กตอ้ง 
 

2. ลกัษณะของข้อคําถามหรือโจทย์ 
 

การสร้างขอ้คาํถามหรือโจทยไ์ม่ว่าจะเป็นแบบทดสอบ/แบบประเมินภาคทฤษฏีหรือภาคปฏิบติั 

จะมีลกัษณะเดียวกนัคือ ตอ้งเป็นขอ้คาํถามท่ีสามารถวดัไดต้ามจุดประสงค์หรือระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ี

ตอ้งการ ขอ้คาํถามหรือโจทยค์วรมีลกัษณะดงัน้ี 

2.1 แบบทดสอบวัดความรู้-ความจํา เป็นการวดัความสามารถของผูเ้ขา้รับการประเมินท่ีไดเ้รียน

ผา่นมาแลว้เพื่อทดสอบวา่จาํอะไรไดบ้า้ง แบ่งเป็น 2 แบบ คือ 

2.1.1 ถามความจาํในเน้ือเร่ือง ไดแ้ก่ ถามเก่ียวกบัศพัทแ์ละนิยาม ถามเก่ียวกบักฎและความจริง   

2.1.2 ถามความรู้ในวิธีดําเนินการ ได้แก่ ถามเก่ียวกับระเบียบแบบแผนท่ีต้องปฏิบัติ               

ถามเก่ียวกบัแนวโนม้และลาํดบัขั้น ถามเก่ียวกบัการจดัประเภท ถามเก่ียวกบัเกณฑ ์ถามเก่ียวกบัวธีิการ 

2.1.3 ถามความรู้รวบยอดในเน้ือเร่ือง ได้แก่ ถามเก่ียวกับหลักวิชาและขยายความถาม   

เก่ียวกบัทฤษฎีและโครงสร้าง 

2.2 แบบทดสอบวัดความเข้าใจ เป็นการวดัความสามารถในการแปลความ การตีความหมาย      

และการขยายความในเร่ืองต่าง ๆ  

2.3 แบบทดสอบวัดการนําไปใช้  เป็นการวดัพฤติกรรมในการนําความรู้และความเข้าใจ                    

ในเร่ืองต่าง ๆ ท่ีสร้างสมไวม้าใชแ้กปั้ญหา หรือประยกุตใ์ชก้บังานและและชีวติประจาํวนั  

2.4 แบบทดสอบวัดการวิ เคราะห์  เ ป็นการว ัดความสามารถในการแยกแยะส่ิงใหญ่ ๆ  

ออกเป็นส่วนย่อย ๆ ตามหลกัและกฎเกณฑ์ ส่วนยอ่ยแต่ละส่วนมีความสัมพนัธ์กนัอย่างไร ตอ้งใชเ้หตุและผล               

ตามความจริงในการตอบปัญหาโดยนาํเอาพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ีผา่นมาเป็นองคป์ระกอบช่วยในการพิจารณาดว้ย 

ไดแ้ก่ การวเิคราะห์ความสาํคญั การวเิคราะห์ความสัมพนัธ์ การวเิคราะห์หลกัการ 

2.5 แบบทดสอบวัดการประเมินค่า เป็นการวดัความสามารถขั้นสูงของการวดัตามระดับ

พฤติกรรมการเรียนรู้ เป็นความสามารถในการตัดสินใจเก่ียวกับคุณค่า โดยเทียบกับเกณฑ์ท่ีกําหนด                 

หรือมาตรฐานท่ีมีอยูแ่ลว้ 

2.6 แบบทดสอบวัดกระบวนการคิด  เป็นการวดัความสามารถในการนําองค์ความรู้ท่ีมีอยู่              

มาปรับให้เกิดส่ิงใหม่ ๆ เกิดข้ึน หรือรวมองค์ความรู้ย่อย ๆ ทาํให้เกิดกฎ วิธีการ โครงสร้าง และหน้าท่ีใหม่ ๆ       

ท่ีแตกต่างไปจากเดิม ไดแ้ก่ การสังเคราะห์ขอ้ความ การสังเคราะห์แผนงาน การสังเคราะห์ความสัมพนัธ์ 
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3. การเขียนแบบทดสอบแบบความเรียง 

3.1 เขียนคาํช้ีแจงเก่ียวกบัวิธีการตอบให้ชดัเจน ระบุจาํนวนขอ้คาํถาม เวลาท่ีใชส้อบและคะแนน

เตม็ของแต่ละขอ้ เพื่อใหผู้รั้บการประเมินสามารถวางแผนการตอบไดถู้กตอ้ง  

3.2 ขอ้คาํถามตอ้งพิจารณาใหเ้หมาะสมกบัพื้นความรู้ของผูรั้บการประเมิน  

3.3 ควรถามเฉพาะเร่ืองท่ีสําคัญและเป็นเร่ืองท่ีแบบทดสอบปรนัยวดัได้ ควรถามเก่ียวกับ              

การนาํไปใช ้การวเิคราะห์ การสังเคราะห์ ความคิดสร้างสรรค ์การแสดงความคิดเห็น การวพิากษ ์วจิารณ์เป็นตน้    

3.4 สถานการณ์ในข้อคาํถามจะต้องมีข้อมูลเพียงพอและจาํเป็นต่อการตอบคําถาม รวมทั้ ง              

มีความชดัเจนและเหมาะสมกบัระดบัของผูรั้บการประเมิน      

3.5 ขอ้คาํถามตอ้งสอดคลอ้งกบัสถานการณ์ มีความชดัเจน สอดคลอ้งกบัตวัช้ีวดัและพฤติกรรมท่ี

ตอ้งการวดั  

3.6 ขอ้คาํถามตอ้งเปิดโอกาสใหอ้ธิบายวธีิคิด แสดงวธีิทาํ หรือใหเ้หตุผลเพือ่สนบัสนุนคาํตอบ 

3.7 กําหนดขอบเขตหรือประเด็นของคําถามให้ชัดเจน เพื่อให้ผู ้ตอบทราบถึงจุดมุ่งหมาย               

ในการวดั สามารถตอบไดต้รงประเด็น 

3.8 เขียนคาํถามให้มีจาํนวนมากขอ้ โดยจาํกดัให้ตอบสั้ น ๆ เพื่อจะได้วดัได้ครอบคลุมเน้ือหา     

ซ่ึงจะทาํใหแ้บบทดสอบมีความเช่ือมัน่สูง  

3.9 ไม่ควรมีขอ้สอบไวใ้หเ้ลือกตอบเป็นบางขอ้ เพราะอาจมีการไดเ้ปรียบเสียเปรียบกนั เน่ืองจาก

แต่ละข้อคาํถามจะมีความยากง่ายไม่เท่ากัน และวดัเน้ือหาแตกต่างกัน จะไม่ยุติธรรมกับผูท่ี้สามารถตอบ            

ไดทุ้กขอ้  

3.10 ควรเตรียมเฉลยคําตอบ  และกําหนดเกณฑ์การให้คะแนนตามขั้ นตอนและนํ้ าหนัก                   

ท่ีตอ้งการเนน้ไวด้ว้ย  

3.11 ถา้แบบทดสอบมีหลายขอ้ ควรเรียงลาํดบัจากขอ้ง่ายไปหายาก  

3.12 การกาํหนดเวลาในการสอบ จะตอ้งสอดคล้องกบัความยาวและลกัษณะคาํตอบท่ีตอ้งการ 

ระดบัความยากง่ายและจาํนวนขอ้สอบ 
 

• การสร้างเคร่ืองมอืประเมนิด้านทกัษะหรือภาคปฏบัิต ิ
 

การวดัความสามารถในการปฏิบติังานข้ึนอยู่กบัลกัษณะของแต่ละประเภทวิชา แบ่งเป็นลกัษณะ

ต่าง ๆ ได ้5 ลกัษณะ คือ 

1. การปฏิบติังานท่ีแสดงออกด้วยการเขียน โดยให้ผูรั้บการประเมินแสดงออกด้วยการเขียน       

เช่น การเขียนลวดลาย การเขียนแบบ การออกแบบ การลงบญัชี การวางแผนการปฏิบติังาน การเขียนแผนธุรกิจ 

เป็นตน้ 
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2. การวินิจฉยัปัญหาและกระบวนการปฏิบติั โดยกาํหนดสถานการณ์จาํลอง หรือกาํหนดเป็นเร่ืองจริง

และใหผู้รั้บการประเมินวนิิจฉยัส่ิงท่ีเกิดข้ึน 

3. การปฏิบัติงานตามท่ีกําหนด โดยกําหนดส่ิงต่าง ๆ ลงในใบงานหรือใบมอบหมายงาน  

ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัตามคาํสั่ง 

4. ตวัอยา่งงาน โดยกาํหนดงาน (ช้ินงาน/ภาระงาน) ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัให้เกิดช้ินงาน/ภาระงาน 

และเขียนรายงานขั้นตอนการปฏิบติังานประกอบช้ินงาน 

5. การปฏิบติังานตามสถานการณ์จริง โดยกาํหนดสถานการณ์จาํลองหรือเหตุการณ์ท่ีใกลเ้คียงจริง 

หรือเหมือนจริง ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัตามคาํสั่งท่ีระบุในใบงานหรือใบมอบหมายงาน 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะที ่1 และ 2 เป็นลกัษณะขอ้คาํถามท่ีให้ผูรั้บการประเมินเขียนตอบ 

โดยเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการประเมิน แบ่งเป็น 

1. แบบประเมินเพื่อวดัความรู้ในเน้ือหาท่ีเก่ียวกบัการปฏิบติั 

2. แบบประเมินท่ีให้อธิบายกระบวนการทาํงานหรือแกปั้ญหา 
 

ทั้งน้ี ขอ้คาํถามของแบบประเมินควรวดัความสามารถในระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ขั้นวิเคราะห์ 

สังเคราะห์ ประเมินค่าและหรือการคิดสร้างสรรค์ และต้องกําหนดคะแนนในแต่ละข้ันของการตรวจไว้            

เพือ่เป็นเกณฑ์ในการตรวจให้คะแนนในแต่ละข้อของแบบประเมิน 
 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะที่ 3, 4 และ 5 เป็นลกัษณะการประเมินท่ีให้ลงมือปฏิบติัจริง 

ฉะนั้นต้องมีแบบประเมินในการปฏิบติังานสําหรับใช้ในการประเมินความสามารถของผูรั้บการประเมิน  

ซ่ึงแบบประเมินการปฏิบติังานท่ีใชใ้นการประเมิน มีดงัน้ี 

1. มาตรประมาณค่า (แบบกาํหนดตวัเลข) เป็นแบบประเมินท่ีใช้ตวัเลขเป็นตวัแทนในการวดั

ความสามารถของการทาํงาน ทั้งน้ี ส่ิงท่ีตอ้งคาํนึงถึงคือ 

- การกาํหนดคะแนนตอ้งมีความต่อเน่ืองกนั เช่น 5 4 3 2 1 หรือ 0 (กรณีท่ีไม่สามารถปฏิบติังานได)้ 

- กาํหนดเกณฑ์การให้คะแนน (Rubric) ตอ้งแยกความแตกต่างของความสามารถของผูท่ี้ได้

คะแนน 5 4 3 2 1 อยา่งชดัเจน 

2. แบบบนัทึกพฤติกรรม เป็นแบบประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังานของผูเ้ขา้รับ

การทดสอบ โดยกําหนดเป็นมากท่ีสุดไปจนถึงน้อยท่ีสุดหรือต้องปรับปรุงสําหรับพฤติกรรมท่ีปฏิบัติ                

ได้ถูกตอ้ง เหมาะสม หรือประเมินความถ่ีในการปฏิบติัพฤติกรรมนั้น หรือประเมินว่าผูเ้ขา้รับการประเมิน 

ไดป้ฏิบติัพฤติกรรมนั้นหรือไม่ไดป้ฏิบติั  
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• เกณฑ์การผ่านการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

เกณฑ์การผ่านการประเมินมาตรฐานวิชาชีพสําหรับหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง            

คือ ตอ้งผา่นเกณฑก์ารประเมินแต่ละสมรรถนะงานทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติัครบทุกสมรรถนะงาน ดงัน้ี 

1.1 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคทฤษฎี ตอ้งไดค้ะแนนไม่ตํ่ากวา่ร้อยละ 70  

1.2 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคปฏิบติั ตอ้งไดค้ะแนนไม่ตํ่ากวา่ร้อยละ 80  
 

• กระบวนการจัดทาํเคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพทีมุ่่งเน้นสมรรถนะวชิาชีพ 
 

ในการจดัทาํเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ จาํเป็นตอ้งมีขอ้มูลเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง และขั้นตอน

ในการดาํเนินงาน ดงัน้ี 
 

1. ข้อมูลและเอกสารทีเ่กีย่วข้องในการดําเนินงาน 

1.1 เอกสารหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563  

1.2 ระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ ว่าด้วยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียน 

ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2564 

1.3 แผนการเรียนท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวชิาชีพ 

1.4 แบบฟอร์มในการวเิคราะห์สมรรถนะงาน กรอบและเคร่ืองมือประเมิน ไดแ้ก่ 

1.4.1 แบบฟอร์ม B1 จุดประสงคส์าขาวชิา 

1.4.2 แบบฟอร์ม B2 มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ สาขาวชิาและสาขางาน 

1.4.3 แบบฟอร์ม A1 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ 

1.4.4 แบบฟอร์ม A2 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน 

1.4.5 แบบฟอร์ม A3 ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมินสมรรถนะงาน 

1.4.6 แบบฟอร์ม A4 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎี)  

1.4.7 แบบฟอร์ม A5 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏิบติั) 

1.4.8 คาํช้ีแจงการใชเ้คร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ สาํหรับกรรมการ 

1.4.9 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎี) สาํหรับกรรมการ 

1.4.10 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏิบติั) สาํหรับกรรมการ 

1.4.11 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
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2. ข้ันตอนการจัดทาํเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
 

ข้ันตอนที ่1 ศึกษาจุดประสงคส์าขาวิชา (แบบฟอร์ม B1) และมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของ

สาขาวิชาและสาขางาน (แบบฟอร์ม B2) เพื่อนําไปวิเคราะห์สมรรถนะวิชาชีพและกําหนดสมรรถนะงาน                

ในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา 

ข้ันตอนที ่2 วเิคราะห์มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพดา้นสมรรถนะวชิาชีพของสาขาวชิาและสาขา

งาน เพื่อกาํหนดสมรรถนะงานหรืองานท่ีตอ้งปฏิบติัในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา พร้อมทั้งจดัรายวชิาหรือกลุ่ม

วชิาท่ีจะทาํใหเ้กิดสมรรถนะงานนั้น ๆ ตามมาตรฐานสมรรถนะวชิาชีพ โดยใชแ้บบฟอร์ม A1 

ข้ันตอนที ่3 วิเคราะห์สมรรถนะงานออกเป็นขั้นตอนการปฏิบติังานจากเร่ิมต้นจนสําเร็จ        

ซ่ึงประกอบดว้ย  

- การวางแผนและจดัเตรียมเคร่ืองมือ วสัดุอุปกรณ์  

- การดาํเนินการจดัทาํงาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน  

- การตรวจสอบหรือประเมินผลงาน และ 

- การปรับปรุงแกไ้ข  

ทั้งน้ี เพื่อนาํไปกาํหนดเกณฑ์การปฏิบติังานให้ครอบคลุมลกัษณะสมรรถนะงานท่ีจะใช้เป็น     

ตวับ่งช้ีความสําเร็จของงาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน ซ่ึงเนน้คุณภาพของผลหรืองานท่ีทาํเสร็จในแต่ละขั้นตอน 

จากนั้นจึงวเิคราะห์เกณฑก์ารปฏิบติังานแต่ละรายการ เพื่อระบุขอบเขตของงานท่ีปฏิบติั เช่น ความยาก-ง่าย ระดบั

คุณภาพของผลงาน วิธีการ เคร่ืองมืออุปกรณ์ในการทาํงาน ฯลฯ รวมทั้งวิเคราะห์ว่าในการปฏิบติังานแต่ละ

ขั้นตอนนั้นตอ้งใชค้วามรู้ (เช่น ทฤษฎี หลกัการ ขั้นตอนการทาํงาน ความปลอดภยั ฯลฯ) และทกัษะ (เช่น เทคนิค

ในการทาํงาน การใชเ้คร่ืองมืออุปกรณ์ ความปลอดภยั ฯลฯ) ท่ีจาํเป็นในการทาํงานเร่ืองใดบา้ง โดยใชแ้บบฟอร์ม A2 

ข้ันตอนที ่4 วิเคราะห์เกณฑ์การปฏิบัติงานเพื่อกําหนดกรอบการประเมินทั้ งภาคปฏิบัติ        

และภาคทฤษฎี โดยเขียนเป็นจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมท่ีเน้นเฉพาะส่ิงท่ีจาํเป็นต่อการทาํงานให้ได้ผลงาน          

ท่ีกาํหนดเท่านั้น ในดา้นความรู้ ทกัษะและพฤติกรรมลกัษณะนิสัย โดยพิจารณาขอ้มูลขอบเขต หลกัฐานดา้น

ความรู้และทกัษะจากแบบฟอร์ม A2  พร้อมทั้งสรุปวา่แต่ละจุดประสงค์นั้นจะใช้วิธีการวดัประเมินผลอย่างไร 

ใชเ้คร่ืองมือชนิดใด โดยใชแ้บบฟอร์ม A3 

ข้ันตอนที ่5 จดัทาํเคร่ืองมือประเมินภาคทฤษฎีแต่ละสมรรถนะงาน โดยเป็นข้อสอบแบบ

ความเรียงท่ีสอดคล้องกับจุดประสงค์ท่ีต้องการวดั พร้อมเฉลยและเกณฑ์การให้คะแนน (Scoring Rubric)       

โดยใชแ้บบฟอร์ม A4 

ข้ันตอนที ่6 จดัทาํเคร่ืองมือประเมินภาคปฏิบติัแต่ละสมรรถนะงาน พร้อมเกณฑ์การให้คะแนน 

โดยใชแ้บบฟอร์ม A5 
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3. จดัทาํเอกสารประกอบการดาํเนินการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ ไดแ้ก่ 

3.1 คาํช้ีแจงสาํหรับคณะกรรมการ 

3.2 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพภาคทฤษฎี พร้อมแบบสรุปผลการประเมิน 

3.3 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบติั แบบประเมินสมรรถนะงาน พร้อมแบบ

สรุปผลการประเมิน 

3.4 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ  

  



ก - 11 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 คาํช้ีแจงการนําไปใช้ 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 น้ี 

มุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีต้องการให้เกิดกับผูเ้รียนและผูส้ําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรแต่ละประเภทวิชา 

สาขาวิชาและสาขางาน โดยคณะทาํงานได้วิเคราะห์มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ สาขาวิชาและสาขางาน            

ของหลกัสูตรเพื่อกาํหนดเป็นสมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา ท่ีสะทอ้นถึงสมรรถนะวิชาชีพ       

รายภาค/รายปี โดยเรียงลาํดบัจากงานพื้นฐานไปสู่งานท่ียากข้ึนซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานดา้นสมรรถนะวชิาชีพ

สาขาวิชาและสาขางานตามท่ีหลกัสูตรกาํหนดไว ้จากนั้นจึงกาํหนดรายวิชาและกลุ่มวิชาหลกัท่ีจะทาํให้เกิด

สมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา นําไปสู่กระบวนการกาํหนดกรอบและเกณฑ์การประเมิน  

และการสร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพของสาขาวิชาและสาขางาน สําหรับนาํไปใช้ในการประเมิน

ผูเ้รียนและผูส้าํเร็จการศึกษาใหมี้คุณภาพมาตรฐานต่อไป 
 

การนาํเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 

ท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวิชาชีพตามสมรรถนะงานรายภาค/รายปีไปใชอ้ยา่งมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลตาม

มาตรฐานท่ีกาํหนดเพือ่การประกนัคุณภาพของผูเ้รียนและผูส้าํเร็จการศึกษา สถานศึกษาจะตอ้งดาํเนินการดงัน้ี 

1. จดัแผนการเรียนมุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพให้สอดคล้องกับสมรรถนะวิชาชีพรายภาค/รายปี 

ตามท่ีสาขาวิชาและสาขางานกาํหนด โดยจดัให้มีรายวิชาและกลุ่มวิชาหลกัในแต่ละภาคเรียนตามแบบฟอร์ม A1            
ส่วนรายวชิาอ่ืน ๆ ท่ีจะนาํมาบูรณาการสามารถจดัไดต้ามบริบทของสถานศึกษาแต่ละแห่ง 

2. วางแผนการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามสมรรถนะวิชาชีพและสมรรถนะงานท่ีกาํหนด        

โดยสามารถเลือกแนวทางในการดาํเนินการตามความพร้อมของสถานศึกษาแนวทางใดแนวทางหน่ึง ดงัน้ี 

แนวทางท่ี 1 จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพคร้ังละสมรรถนะงานตามลาํดบั เม่ือส้ินสุดการเรียน

การสอนในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษาตามท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพกาํหนดสาํหรับสมรรถนะ

งานนั้น ๆ โดยสถานศึกษาออกใบรับรองผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพรายสมรรถนะงานตามท่ีผูเ้รียนร้องขอ 

แนวทางท่ี 2  จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพทุกสมรรถนะงานท่ีกาํหนด เม่ือผูเ้รียนลงทะเบียน

เรียนครบทุกรายวิชาตามโครงสร้างของหลกัสูตรสาขาวิชาและสาขางาน และสถานศึกษาออกวุฒิบตัรสําหรับ 

ผูผ้า่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพครบทุกสมรรถนะงาน 

3. การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ให้ดาํเนินการในรูปคณะกรรมการตามหลกัเกณฑ์และวิธีการ     

ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ท่ีสํานักงานคณะกรรมการ           

การอาชีวศึกษากาํหนด 
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การวเิคราะห์สมรรถนะงาน 

เพือ่จัดทําเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
 

ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  สาขางานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   
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จุดประสงค์สาขาวชิา  

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2563 

ประเภทวชิา อตุสาหกรรม  สาขาวชิา เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

 

1. เพื่อให้สามารถประยุกตใ์ช้ความรู้และทกัษะดา้นภาษาและการส่ือสาร ทกัษะการคิดและการแกปั้ญหา และ

ทกัษะทางสังคมและการดาํรงชีวติในการพฒันาตนเองและวชิาชีพ 

2. เพื่อให้มีความเขา้ใจและสามารถประยุกตใ์ชห้ลกัการบริหารและจดัการวิชาชีพ การใชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศและ

หลกัการของงานอาชีพท่ีสัมพนัธ์เก่ียวข้องกับการพฒันาวิชาชีพเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ ให้ทนัต่อการ

เปล่ียนแปลงและความกา้วหนา้ของเศรษฐกิจ สังคมและเทคโนโลย ี

3. เพื่อใหมี้ความเขา้ใจในหลกัการและกระบวนการทาํงานในกลุ่มงานพื้นฐานดา้นเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

4. เพื่อให้สามารถประยุกตใ์ช้ความรู้และเทคโนโลยีดา้นเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตใ์นการพฒันาตนเองและ

วชิาชีพ 

5. เพื่อให้สามารถปฏิบัติงานวิเคราะห์ แก้ปัญหา สร้างสรรค์และนําเทคโนโลยีมาใช้ในการพัฒนางาน 

เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

6. เพื่อให้สามารถปฏิบติังานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ในสถานประกอบการและประกอบอาชีพอิสระ 

รวมทั้งการใชค้วามรู้และทกัษะเป็นพื้นฐานในการศึกษาต่อในระดบัสูงข้ึนได ้

7. เพื่อให้มีเจตคติท่ีดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค์ ซ่ือสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัย เป็นผูมี้ความ

รับผดิชอบต่อสังคม ส่ิงแวดลอ้ม ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2563 

ประเภทวชิา อตุสาหกรรม  สาขาวชิา เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   
 

คุณภาพของผูส้ําเร็จการศึกษาระดบัคุณวฒิุการศึกษาประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  

สาขาวชิา เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ ประกอบดว้ย 
 

1. ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะทีพ่งึประสงค์ 

1.1 ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ ไดแ้ก่ ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุ์จริต ความ

กตญั�ูกตเวที ความอดกลั้น การละเวน้ส่ิงเสพติดและการพนนั การมีจิตสาํนึกและเจตคติท่ีดีต่อวชิาชีพและสังคม 

ภูมิใจและรักษาเอกลกัษณ์ของชาติไทย เคารพกฎหมาย เคารพสิทธิของผูอ่ื้น ประพฤติปฏิบติัตามบทบาทหน้าท่ี

ของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอนัมีพระมหากษตัริยท์รงเป็นประมุข มีจิตสาธารณะ และจิตสานึกรักษ์

ส่ิงแวดลอ้ม 

1.2 ด้านคุณลักษณะท่ีพึ งประสงค์  ได้แ ก่  ความมีวินัย  ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี 

มีมนุษยส์ัมพนัธ์ ความเช่ือมัน่ในตนเอง สนใจใฝ่รู้ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์ขยนั ประหยดั อดทน พึ่งตนเองต่อตา้น

ความรุนแรงและการทุ จริต ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงหลักปรัชญาของเศรษฐกิ จพอเพี ยง 

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั การอนุรักษพ์ลงังานและส่ิงแวดลอ้ม 
 

2. ด้านสมรรถนะแกนกลาง                  

2.1 ดา้นความรู้ ไดแ้ก่  

2.1.1 หลกัการใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการส่ือสาร 

2.1.2 หลกัการใชเ้หตุผล การคิดวเิคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ 

2.1.3 หลกัการดาํรงตนและอยูร่่วมกบัผูอ่ื้นในสังคม 

2.1.4 หลกัการปรับตวัและดาํเนินชีวติในสังคมสมยัใหม่ 

2.2 ดา้นทกัษะ ไดแ้ก่  

2.2.1 ทกัษะการส่ือสารและการเรียนรู้โดยใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศ 

2.2.2 ทกัษะการคิดวิเคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ โดยใชห้ลกัการและกระบวนการทาง

วทิยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ 

2.2.3 ทกัษะทางสังคมและการดาํรงชีวิตตามหลกัศาสนา วฒันธรรมและความเป็นพลเมือง และ

หลกัการพฒันาบุคลิกภาพและสุขอนามยั 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

2.3 ดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผดิชอบ ไดแ้ก่  

2.3.1 ส่ือสารโดยใชภ้าษาไทย ภาษาต่างประเทศและเทคโนโลยีสารสนเทศในชีวิตประจาํวนัและใน

งานอาชีพ 

2.3.2 แกไ้ขปัญหาและพฒันางานอาชีพโดยใช้หลกัการและกระบวนการทางวิทยาศาสตร์และ

คณิตศาสตร์ 

2.3.3 ปฏิบติัตนตามหลกัศาสนา วฒันธรรม ค่านิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสงัคมและสิทธิหนา้ท่ี

พลเมือง 

2.3.4 พฒันาบุคลิกภาพ สุขอนามยัและคุณลกัษณะเหมาะสมกบัการปฏิบติังานอาชีพและการอยู่

ร่วมกบัผูอ่ื้น 
 

3. ด้านสมรรถนะวชิาชีพ 

3.1 ดา้นความรู้ ไดแ้ก่  

3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 

3.1.2 หลกัการคิดวเิคราะห์ ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหา 

3.1.3 หลกัการประสานงาน ประเมินผลการปฏิบติังานและบริหารจดัการงานอาชีพ 

3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยัและขอ้กาํหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการงานอาชีพ 

 3.1.5  หลกัการใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้และพฒันางานอาชีพ 

3.2 ดา้นทกัษะ ไดแ้ก่  

3.2.1 ทกัษะการเลือกและประยกุตใ์ชว้ธีิการ เคร่ืองมือและวสัดุอุปกรณ์ในการปฏิบติังาน 

3.2.2 ทกัษะการคิด วเิคราะห์และแกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 

3.2.3 ทกัษะการวางแผน การบริหารจดัการ การประสานงานและการประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพ 

3.2.4 ทกัษะการใชค้อมพิวเตอร์และเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวติ 

3.2.5 ทกัษะดา้นสุขภาวะและความปลอดภยัตามระเบียบขอ้บงัคบัท่ีเช่ือมโยงกนัในการปฏิบติังาน 

3.3 ดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผดิชอบ ไดแ้ก่  

3.3.1 วางแผน ดาํเนินงานตามหลกัการและกระบวนการ โดยคาํนึงถึงการบริหารงานคุณภาพ การ

อนุรักษพ์ลงังาน ทรัพยากรและส่ิงแวดลอ้ม หลกัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามหลกัการและแบบแผนท่ีกาํหนด โดยใช/้

เลือกใช/้ปรับใชก้ระบวนการปฏิบติังานท่ีเหมาะสม 

3.3.3 เลือกใช้และบาํรุงรักษาเคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ในงานอาชีพตามหลกัการและกระบวนการ โดย

คาํนึงถึงความประหยดัและความปลอดภยั 

3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์และสารสนเทศ เพื่อพฒันาและสนบัสนุนงานอาชีพ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

3.3.5 วิเคราะห์ คํานวณค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส์ เคร่ืองกล เคร่ืองมือกล 

ตามหลกัทฤษฎีและปฏิบติั เพื่อนาํค่าท่ีไดม้าปรับตั้ง    

3.3.6 เขียนแบบ อ่านแบบและเลือกใชว้สัดุอุตสาหกรรมในงานหุ่นยนตแ์ละระบบอตัโนมติั 

3.3.7 ทดสอบ ปรับตั้ง อุปกรณ์หุ่นยนตแ์ละอตัโนมติัในงานอุตสาหกรรม 

สาขางานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

3.3.8 ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหาท่ีไม่คุน้เคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรมในงานอาชีพเมค

คาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ท่ีไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุมในบางเร่ือง 

3.3.9 ประยุกตใ์ชค้วามรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสารในการแกปั้ญหาและ

การปฏิบติังานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.10 บริหารจดัการ ประสานงานและประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ดว้ย

ตนเอง 

3.3.11 ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.12 ออกแบบ ผลิตช้ินงานในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.13 บริการซ่อมบาํรุงรักษาในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ ปวส. 63 : A1 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะวชิาชีพ  กลุ่มรายวชิา  สมรรถนะงาน  

3.1 ด้านความรู้ 

3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึก

ภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 

3.1.2 หลกัการคิดวเิคราะห์ ตดัสินใจ 

วางแผนและแกไ้ขปัญหา 

3.1.3 หลกัการประสานงาน 

ประเมินผลการปฏิบติังานและ

บริหารจดัการงานอาชีพ 

3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยัและ

ขอ้กาํหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง

กบัการงานอาชีพ 

3.1.5 หลกัการใชเ้ทคโนโลยี

สารสนเทศเพ่ือการเรียนรู้และ

พฒันางานอาชีพ 

3.2 ด้านทกัษะ  

3.2.1 ทกัษะการเลือกและประยกุตใ์ช้

วธีิการ เคร่ืองมือและวสัดุ

อุปกรณ์ในการปฏิบติังาน 

3.2.2 ทกัษะการคิด วเิคราะห์และ

แกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 

3.2.3 ทกัษะการวางแผน การบริหาร

จดัการ การประสานงานและการ

ประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพ 

 

 

30001-1001 การบริหารงานคุณภาพในองคก์าร       1-2-2 

30001-1051 กฎหมายทัว่ไปเก่ียวกบังานอาชีพ         1-0-1 

30127-1001 เขียนแบบเมคคาทรอนิกส์ดว้ย     

                    คอมพิวเตอร์                                         1-4-3 

30127-1002 วงจรไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์             2-3-3 

30127-2001 ช้ินส่วนเคร่ืองกลในงานเมคคาทรอนิกส์        

                                                                                 2-3-3 

30127-2003 อุปกรณ์การวดัและควบคุม                  2-3-3 

30127-2101 การติดตั้งและซ่อมบาํรุงระบบเมคคาทรอ

นิกส์                                                                  1-4-3 

สมรรถนะงานที ่1 

งานติดตั้ง ทดสอบ

อุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

3.1.2, 3.1.4, 3.2.1, 3.2.3, 

3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 3.3.7 

 

30127-1002 วงจรไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์             2-3-3 

30127-1003 การควบคุมนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์ 1-4-3 

30127-2003 อุปกรณ์การวดัและควบคุม                  2-3-3 

30127-2101 การติดตั้งและซ่อมบาํรุง 

                    ระบบเมคคาทรอนิกส์                   1-4-3                                              

30127-2105 การควบคุมกระบวนการ                     2-3-3 

 

สมรรถนะงานที ่2 

งานปรับตั้งเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ 

3.1.4, 3.2.1, 3.2.5,3.3.2, 

3.3.3, 3.3.5, 3.3.7 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ ปวส. 63 : A1 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะวชิาชีพ  กลุ่มรายวชิา  สมรรถนะงาน  

3.2.4 ทกัษะการใชค้อมพิวเตอร์และ       

เทคโนโลยสีารสนเทศเพ่ือการ

เรียนรู้ตลอดชีวติ 

3.2.5 ทกัษะดา้นสุขภาวะและความปลอดภยั

ตามระเบียบขอ้บงัคบัท่ีเช่ือมโยงกนัใน

การปฏิบติังาน 

3.3 ด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้ 

      และความรับผดิชอบ  

3.3.1 วางแผน ดาํเนินงานตามหลกัการและ

กระบวนการ โดยคาํนึงถึงการ

บริหารงานคุณภาพ การอนุรักษ์

พลงังาน ทรัพยากรและส่ิงแวดลอ้ม 

หลกัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

และกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ตามหลกัการและแบบ

แผนท่ีกาํหนด โดยใช/้เลือกใช/้

ปรับใชก้ระบวนการปฏิบติังานท่ี

เหมาะสม 

3.3.3 เลือกใชแ้ละบาํรุงรักษาเคร่ืองมือ วสัดุ 

อุปกรณ์ในงานอาชีพตามหลกัการและ

กระบวนการ โดยคาํนึงถึงความ

ประหยดัและความปลอดภยั 

3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์ 

           และสารสนเทศ เพ่ือพฒันาและสนบัสนุน

งานอาชีพ 

 

30001-2001 เทคโนโลยสีารสนเทศ 

                    เพ่ือการจดัการอาชีพ                     2-2-3 

30001-1051 กฎหมายทัว่ไปเก่ียวกบังานอาชีพ      

                                                                         1-0-1 

30127-1003 การควบคุมนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์   

                                                                         1-4-3 

30127-2003 อุปกรณ์การวดัและควบคุม          2-3-3 

30127-2004 ดิจิทลัและไมโครคอนโทรลเลอร์   2-3-3 

30127-2005 โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  2-3-3 

30127-2007 ระบบโรงงานอตัโนมติั           2-3-3 

30127-2104 การควบคุมการเคล่ือนท่ี             2-3-3 

30127-2108 กระบวนการผลิตผลิตภณัฑ ์

                    ในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                     และหุ่นยนต ์                          1-4-3 

 

สมรรถนะงานที ่3 

 งานโปรแกรมควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

3.1.1,  3.1.2, 3.1.5, 3.2.2, 

3.2.5, 3.3.4, 3.3.5, 3.3.6 

 

30127-1002 วงจรไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์    2-3-3 

30127-2001 ช้ินส่วนเคร่ืองกลในงาน 

                     เมคคาทรอนิกส์                          2-3-3 

30127-2002 เคร่ืองกลไฟฟ้าและการควบคุม   2-3-3 

30127-2006 เทคโนโลย ีCNC/CAD/CAM     2-3-3 

30127-2101 การติดตั้งและซ่อมบาํรุง 

                    ระบบเมคคาทรอนิกส์          1-4-3 

30127-2102 การผลิตช้ินส่วนในงาน 

                    เมคคาทรอนิกส์                          2-3-3 

30127-2107 การควบคุมหุ่นยนตเ์คล่ือนท่ี     2-3-3 

 

สมรรถนะงานที ่4 

งานซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

3.1.1, 3.1.2, 3.1.4, 3.2.1, 

3.2.2, 3.3.2, 3.3.3, 3.3.5, 

3.3.7 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ ปวส. 63 : A1 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะวชิาชีพ กลุ่มรายวชิา  สมรรถนะงาน  

3.3.5 วเิคราะห์คาํนวณค่าพารามิเตอร์ทาง

ไฟฟ้า อิเลก็ทรอนิกส์ เคร่ืองกล 

เคร่ืองมือกลตามหลกัทฤษฎีและ

ปฏิบติั เพ่ือนาํค่าท่ีไดม้าปรับตั้ง 

3.3.6 เขียนแบบอ่านแบบและเลือกใชว้สัดุ

อุตสาหกรรมในงานหุ่นยนตแ์ละ

ระบบอตัโนมติั 

3.3.7 ทดสอบ ปรับตั้ง อุปกรณ์หุ่นยนต์

และอตัโนมติัในงานอุตสาหกรรม 

3.3.8 ตดัสินใจวางแผนและแกไ้ขปัญหาท่ี

ไม่คุน้เคยหรือซบัซอ้นและเป็น

นามธรรมในงานอาชีพเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์ท่ีไม่อยูภ่ายใตก้าร

ควบคุมในบางเร่ือง 

3.3.9 ประยกุตใ์ชค้วามรู้ ทกัษะทางวชิาชีพ 

เทคโนโลยสีารสนเทศและการ

ส่ือสารในการแกปั้ญหาและการ

ปฏิบติังานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์

งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.10 บริหารจดัการ ประสานงาน

และประเมินผลการปฏิบติังาน

อาชีพเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ดว้ยตนเอง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ ปวส. 63 : A1 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะวชิาชีพ  กลุ่มรายวชิา  สมรรถนะงาน  

3.3.11 ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์งาน 

           เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.12 ออกแบบ ผลิตช้ินงานในงาน 

           เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.3.13 บริการซ่อมบาํรุงรักษาในงาน 

           เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ 
หลกัฐานด้าน

ความรู้ 

1.วางแผนงานติดตั้ง 

ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1. ขอ้มูลงานงานติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตถู์กจดัทาํได้

ครบถว้น 

 

1. ชุดขอ้มูลงาน 

ขอ้มูลงาน งาน

ติดตั้ง ทดสอบ 

อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1. เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

1. หลกัการ ติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. จดัเตรียมเคร่ืองมือ

สาํหรับติดตั้ง ทดสอบ

อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1. เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์เตรียมครบตาม

แบบท่ีกาํหนด 

 

1. ชุดเคร่ืองมือ ชุด

ความปลอดภยั งาน

ติดตั้ง ทดสอบ

อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์ 

1. เตรียมเคร่ืองมือ งาน

ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต์

เตรียมครบตาม

ขอ้กาํหนด 

1.หลกัการติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์ 

2.การใชง้าน 

เคร่ืองมือ ติดตั้ง 

ทดสอบ 

 

3. จดัเตรียมวสัดุอุปกรณ์

ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1 วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง 

ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตเ์ตรียมครบตาม

แบบท่ีกาํหนด 

 

1. ชุดวสัดุ อุปกรณ์ 

ชุดความปลอดภยั 

งานติดตั้ง ทดสอบ

อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1. เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ 

งานติดตั้ง ทดสอบ 

อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์เตรียม

ครบตามแบบท่ีกาํหนด 

1.หลกัการเลือกใช้

วสัดุ อุปกรณ์  

 

4. ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1 อุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ไดรั้บทดสอบตาม

ขอ้กาํหนด 

2 ทาํงานดว้ยความปลอดภยั

ตามขอ้กาํหนด 

1. ทดสอบอุปกรณ์

ระบบนิวเมติกส์, 

ไฟฟ้า, PLC, 

ช้ินส่วนทางกล 

1.ทดสอบ อุปกรณ์ระบบ

นิวเมติกส์, ไฟฟ้า, 

ช้ินส่วนทางกล 

อุปกรณ์   เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ตาม

ขอ้กาํหนด 

2. ทาํงานตามขอ้กาํหนด

ดว้ยความปลอดภยั 

 

1.หลกัการทดสอบ

อุปกรณ์ระบบนิวเม

ติกส์, ไฟฟ้า, 

ช้ินส่วนทางกล 

2.หลกัการใช ้

เคร่ืองมือ ทดสอบ

อุปกรณ์ 

3.ความปลอดภยัใน

งานทดสอบ

อุปกรณ์ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

5. ติดตั้งอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1.  อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบท่ี

กาํหนด 

2. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

1. อุปกรณ์ ระบบนิวเม

ติกส์, ไฟฟ้า, PLC, 

ช้ินส่วนทางกล 

อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.ติดตั้ง อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ตาม

ขอ้กาํหนด 

2. ทาํงานตาม

ขอ้กาํหนดดว้ย

ความปลอดภยั 

1.หลกัการติดตั้ง

อุปกรณ์ 

2.หลกัการใช ้

เคร่ืองมือ ทดสอบ

อุปกรณ์ 

3.ความปลอดภยัใน

งานติดตั้งและ

ทดสอบ 

6. ตรวจสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตติ์ดตั้งถูกตอ้ง

ตามแบบท่ีกาํหนด 

1. อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ

ความถูกตอ้งตามแบบท่ี

กาํหนด 

2. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

1. อุปกรณ์ ระบบนิวเม

ติกส์, ไฟฟ้า, PLC, 

ช้ินส่วนทางกล 

อุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.ตรวจสอบการ

ติดตั้งอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ 

2.ทาํงานตาม

ขอ้กาํหนดดว้ย

ความปลอดภยั 

1.หลกัการตรวจสอบ

การติดตั้งอุปกรณ์ 

2.หลกัการใช ้

เคร่ืองมือ ทดสอบ

อุปกรณ์ 

 

7.จดัเก็บ บาํรุงรักษา

เคร่ืองมือ อุปกรณ์ 

สถานท่ีปฏิบติังาน 

1. เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูก

บาํรุง รักษา จดัเก็บ

ตามขอ้กาํหนด 

1. อุปกรณ์

บาํรุงรักษา ทาํ

ความสะอาด ของ

สถานท่ี

ปฏิบติังาน 

1.ทาํความสะอาด 

บาํรุงรักษา 

จดัเก็บ

เคร่ืองมือ 

อุปกรณ์ ตาม

แบบขอ้กาํหนด 

1.ขั้นตอนการทาํ

ความสะอาด 

บาํรุงรักษา 

จดัเก็บเคร่ืองมือ 

ตามขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1. ปรับตั้งเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ 

1.กระบอกสูบถูกปรับระยะ

การติดตั้งตามแบบ 

2.ชุดบริการลมถูกปรับ

ปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ 

3. กระบอกสูบถูกปรับ

ความเร็วในการเคล่ือนท่ี 

4. ระบบทางกลถูกปรับ

ตาํแหน่งและจบัยดึได้

มัน่คง 

5. เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่ง

ติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่ง

เขา้สุด-ออกสุด 

6. ทาํงานดว้ยความปลอดภยั

ตามขอ้กาํหนด 

1. เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต์

ควบคุมดว้ย PLC 

1.เตรียมเคร่ืองมือ

อุปกรณ์ครบตาม

แบบท่ีกาํหนด 

2. ปรับปริมาณลม

และความเร็วใน

การเคล่ือนท่ีของ

กระบอกสูบได้

ตามขอ้กาํหนด 

3. ปรับตาํแหน่งจบั

ยดึอุปกรณ์ทางกล

ตามแบบท่ี

กาํหนด 

4. ปรับแตง่ตาํแหน่ง

เซนเซอร์ไดต้าม

แบบ 

5. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตาม

ขอ้กาํหนด 

1.วธีิการใชเ้คร่ืองมือ

ติดตั้งระบบนิวเม

ติกส์ 

2.หลกัการของ

อุปกรณ์นิวเมติกส์ 

3.วธีิการ ขั้นตอนการ

ตรวจสอบและ

ติดตั้งอุปกรณ์ตาม

มาตรฐาน 

4.ความปลอดภยัใน

การ ปรับตั้ง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1. ออกแบบโปรแกรม

PLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1. โปรแกรมPLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ออกแบบ ตามเง่ือนไขท่ี

กาํหนด 

1.โปรแกรมควบคุม

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. software

โปรแกรมเมเบิล

คอนโทรลเลอร์ 

3.เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

ควบคุมดว้ย PLC 

1.ออกแบบ

โปรแกรมPLC 

ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนตไ์ด้

เง่ือนไขท่ีกาํหนด 

1.หลกัการออกแบบ

โปรแกรมPLC 

ควบคุมเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

2.  เขียนโปรแกรมPLC 

ควบคุมเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1. โปรแกรมPLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูก

เขียนตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 

2. ทาํงาน ดว้ยความประณีต 

ละเอียด รอบคอบ ตาม

ขอ้กาํหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.เขียนโปรแกรม

PLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. เช่ือมต่อ

คอมพิวเตอร์ ท่ีมี 

software PLC เขา้

กบัตวั PLC 

สาํหรับ โหลด

โปรแกรมควบ 

คุมเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

2. ทาํงาน ดว้ยความ

ประณีต ละเอียด 

รอบคอบ ตาม

ขอ้กาํหนด 

1. การใช ้software 

เขียนโปรแกรม 

ควบคุมเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

2. หลกัการเขียน

โปรแกรม ดว้ย

ความประณีต 

ละเอียด รอบคอบ  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

3. ตรวจสอบ แกไ้ข 

โปรแกรมPLC 

ควบคุมเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1.โปรแกรมPLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูก

ตรวจสอบ แกไ้ข ตาม

เง่ือนไขท่ี กาํหนด 

 1.ตรวจสอบ แกไ้ข 

โปรแกรมPLC 

ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1.หลกัการตรวจสอบ 

แกไ้ข โปรแกรม

PLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1.วางแผน ซ่อม

บาํรุงรักษา 

เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

1.ขอ้มูล การวางแผนซ่อม

บาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูกจดัทาํได้

ครบถว้น 

1.เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต์

ควบคุมดว้ย PLC 

1.ศึกษา คู่มือ 

คาํแนะนาํ แบบ 

ติดตั้ง เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต์

ควบคุมดว้ย PLC 

1.หลกัการวางแผน

ซ่อมบาํรุงรักษา 

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. วเิคราะห์หาสาเหตุ 

สาํหรับซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.สาเหตุ สาํหรับซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูก วเิคราะห์ได้

ครบถว้น 

1.วเิคราะห์ปัญหา

หาสาเหตุ สาํหรับ

ซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1.หลกัการวเิคราะห์

ปัญหาหาสาเหตุ 

สาํหรับซ่อม

บาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

3.เลือกเคร่ืองมือ วสัดุ 

อุปกรณ์ซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตถู์ก เลือก ได้

ครบถว้น 

1. ชุดเคร่ืองมือ วสัดุ 

อุปกรณ์ซ่อม

บาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1.เลือกใชเ้คร่ืองมือ 

วสัดุ อุปกรณ์

ซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

1.หลกัการเลือกใช้

เคร่ืองมือ วสัดุ 

อุปกรณ์ซ่อม

บาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

 

 

4.ดาํเนินการซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อม

บาํรุงรักษา ตามเง่ือนไขท่ี

กาํหนด 

2. ทาํงานดว้ยความปลอดภยั

ตามขอ้กาํหนด 

1.เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต์

ควบคุมดว้ย PLC 

1.ซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตาม

ขอ้กาํหนด 

1.ขั้นตอนการซ่อม

บาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. ความปลอดภยั 

การซ่อม

บาํรุงรักษา 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

5.ตรวจสอบ แกไ้ข 

ปรับปรุง งานซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1.เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูก

ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง 

ตามเง่ือนไข 

2. ทาํงานดว้ยความปลอดภยั

ตามขอ้กาํหนด 

 1.ตรวจสอบ แกไ้ข 

ปรับปรุง งาน

ซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตาม

ขอ้กาํหนด 

1.ขั้นตอนการ

ตรวจสอบ แกไ้ข 

ปรับปรุง งานซ่อม

บาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์

2. ความปลอดภยั 

การตรวจสอบ 

แกไ้ข ปรับปรุง 

งานซ่อม

บาํรุงรักษา 

6. จดัเก็บและ

บาํรุงรักษาเคร่ืองมือ 

อุปกรณ์ซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์

1. เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง 

รักษา จดัเก็บตาม

ขอ้กาํหนด 

1. อุปกรณ์

บาํรุงรักษา ทาํ

ความสะอาด ของ

สถานท่ี

ปฏิบติังาน 

1.ทาํความสะอาด 

บาํรุงรักษา 

จดัเก็บเคร่ืองมือ 

อุปกรณ์ ตามแบบ

ขอ้กาํหนด 

1.ขั้นตอนการทาํ

ความสะอาด 

บาํรุงรักษา จดัเก็บ

เคร่ืองมือ ตาม

ขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1. ขอ้มูลงานงานติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์ก

จดัทาํไดค้รบถว้น 

1.1 อธิบายหลกัการ ติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

1.2 เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี

แบบ ความเรียง ประเมินเร่ือง 

1.ขั้นตอนการติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์

2.วธีิการเตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง 

ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมค

คาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.วธีิการใชง้าน เคร่ืองมือ ติดตั้ง ทดสอบ 

4.วธีิการทดสอบอุปกรณ์ระบบนิวเม

ติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล 

5.วธีิการติดตั้งอุปกรณ์ 

6.ขั้นตอนการตรวจสอบการติดตั้ง

อุปกรณ์ 

7.ความปลอดภยัในงานติดตั้งและ

ทดสอบ 

2. เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง 

ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

เตรียมครบตามท่ีกาํหนด 

2.1 อธิบายหลกัการติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ 

2.2 อธิบายการใชง้าน เคร่ืองมือ ติดตั้ง ทดสอบ 

2.3 เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์   

      เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

      หุ่นยนตเ์ตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 

3. วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง 

ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต์

เตรียมครบตามแบบท่ี

กาํหนด 

3.1 อธิบายหลกัการเลือกใชว้สัดุ อุปกรณ์  

3.2 เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 

4. อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ไดรั้บทดสอบ

ตามขอ้กาํหนด 

5. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

 

4.1 อธิบายหลกัการทดสอบอุปกรณ์ระบบนิว  

      เมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล 

4.2 อธิบายหลกัการใช ้เคร่ืองมือ ทดสอบอุปกรณ์ 

4.3 อธิบายความปลอดภยัในงานติดตั้งและทดสอบ 

      อุปกรณ์ 

4.4 ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า,  

      ช้ินส่วนทางกล อุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงาน  

      เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

4.5 ทาํงานตามขอ้กาํหนดดว้ยความปลอดภยั 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 

 ประเมินเร่ือง 

1.จดัเตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบ 

2.เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ  

3.ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, 

ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล อุปกรณ์  

4.ติดตั้ง อุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

5.ตรวจสอบการติดตั้งอุปกรณ์  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

6.  อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบ

ท่ีกาํหนด 

7. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

5.1 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ์ 

5.2 อธิบายหลกัการใช ้เคร่ืองมือ ทดสอบ  

      อุปกรณ์ 

5.3 อธิบายความปลอดภยัในงานติดตั้งและ  

      ทดสอบ 

5.4 ติดตั้ง อุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ  

     นิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

5.5 ทาํงานตามขอ้กาํหนดดว้ยความปลอดภยั 

 

8. อุปกรณ์เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ

ความถูกตอ้งตามแบบท่ี

กาํหนด 

9. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

6.1 อธิบายหลกัการตรวจสอบการติดตั้ง 

      อุปกรณ์ 

6.2 อธิบายหลกัการใช ้เคร่ืองมือ ทดสอบ 

      อุปกรณ์ 

6.3 ตรวจสอบการติดตั้งอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรใน 

     งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

6.4 ทาํงานตามขอ้กาํหนดดว้ยความปลอดภยั 

 

10. เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูก

บาํรุง รักษา จดัเก็บตาม

ขอ้กาํหนด 

7.1 อธิบายขั้นตอนการทาํความสะอาด  

      บาํรุงรักษา จดัเกบ็เคร่ืองมือ ตาม   

      ขอ้กาํหนด 

7.2 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ   

      อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1.กระบอกสูบถูกปรับระยะ

การติดตั้งตามแบบ 

2.ชุดบริการลมถูกปรับ

ปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ 

3. กระบอกสูบถูกปรับ

ความเร็วในการเคล่ือนท่ี 

4. ระบบทางกลถูกปรับ

ตาํแหน่งและจบัยดึได้

มัน่คง 

5. เซนเซอร์ถูกปรับ

ตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงาน

ท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุด 

6.ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

 

1.1 อธิบายวธีิการใชเ้คร่ืองมือติดตั้งระบบนิวเมติกส์ 

1.2 อธิบายหลกัการของอุปกรณ์นิวเมติกส์ 

1.3 อธิบายวธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบและติดตั้ง

อุปกรณ์ตามมาตรฐาน 

1.4 อธิบายความปลอดภยัในการ ปรับตั้ง 

1.5 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบตามแบบท่ีกาํหนด 

1.6 ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ีของ

กระบอกสูบไดต้ามขอ้กาํหนด 

1.7 ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ี

กาํหนด 

1.8 ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ไดต้ามแบบ 

1.9 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี

แบบ ความเรียง ประเมินเร่ือง 

1.วธีิการใชเ้คร่ืองมือติดตั้งระบบ 

    นิวเมติกส์ 

2.ชนิดของอุปกรณ์นิวเมติกส์ 

3.ขั้นตอนการตรวจสอบและติดตั้ง

อุปกรณ์ตามมาตรฐาน 

4. ความปลอดภยัในการ ปรับตั้ง 

 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 

 ประเมินเร่ือง 

1.จดัเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ 

2.ปรับปริมาณลมและความเร็วในการ

เคล่ือนท่ีของกระบอกสูบ 

3.ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกล 

4.ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1. โปรแกรม PLC ควบคุม  

     เคร่ืองจกัรในงานเมคคา  

     ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

     ออกแบบ ตามเง่ือนไขท่ี 

     กาํหนด 

1.1 อธิบายหลกัการออกแบบโปรแกรม PLC ควบคุม 

      เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

1.2 ออกแบบโปรแกรม PLC ควบ คุมเคร่ืองจกัรใน 

     งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ดเ้ง่ือนไขท่ี 

     กาํหนด 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี

แบบ ความเรียง ประเมินเร่ือง 

1.ขั้นตอนออกแบบโปรแกรม PLC  

2.วธีิการใช ้software เขียนโปรแกรม  

3.วธีิการตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม    

    PLC  

 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 

 ประเมินเร่ือง 

1.ออกแบบโปรแกรม PLC  

2.เขียนโปรแกรม PLC  

3. ดาวน์โหลดโปรแกรมควบคุม ไปยงั   

    PLC  

4.ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC 

2. โปรแกรม PLC ควบคุม 

     เคร่ืองจกัรในงานเมคคา  

     ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

     ถูกเขียนตามเง่ือนไขท่ี 

     กาํหนด 

2.1  อธิบายการใช ้software เขียนโปรแกรม ควบคุม 

       เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

2.2  เขียนโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงาน 

       เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

2.3  เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ท่ีมี software  PLC เขา้กบั 

       ตวั PLC สาํหรับ โหลดโปรแกรมควบ คุม 

       เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.โปรแกรม PLC ควบคุม

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ตาม

เง่ือนไขท่ี กาํหนด 

3.1 อธิบายหลกัการตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC  

      ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ 

     หุ่นยนต ์

3.2 ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC ควบคุม 

     เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1.ขอ้มูล การวางแผนซ่อม

บาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตถู์กจดัทาํได้

ครบถว้น 

1.1 อธิบายหลกัการวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา  

      เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

1.2 ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง เคร่ืองจกัรใน 

      งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตค์วบคุมดว้ย PLC 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี

แบบ ความเรียง ประเมินเร่ือง 

1.วธีิการวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา 

2.วธีิการวเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ 

3.วธีิการเลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์

ซ่อมบาํรุงรักษา 

4.ขั้นตอนการซ่อมบาํรุงรักษา 

5.ขั้นตอนการตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง 

งานซ่อมบาํรุงรักษา 

6.ขั้นตอนการทาํความสะอาด บาํรุงรักษา 

จดัเก็บเคร่ืองมือ ตามขอ้กาํหนด 

7.ขั้นตอนความปลอดภยั การตรวจสอบ 

แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษา 

 

 

 

2.สาเหตุ สาํหรับซ่อม

บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูก วเิคราะห์ ได้

ครบถว้น 

2.1 อธิบายหลกัการวเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับ 

      ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

      และหุ่นยนต ์

2.2 วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษา 

       เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

3.เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์

ซ่อมบาํรุงรักษา

เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ถูก เลือก ไดค้รบถว้น 

3.1 อธิบายหลกัการเลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

      ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

      และหุ่นยนต ์

3.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษา 

      เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 

4.เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตาม

เง่ือนไขท่ีกาํหนด 

4.1 อธิบายขั้นตอนการซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรใน 

      งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

4.2 อธิบายความปลอดภยั การซ่อมบาํรุงรักษา 

4.2 ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

      และหุ่นยนต ์

4.3 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

5.เคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

ถูกตรวจสอบ แกไ้ข 

ปรับปรุง ตามเง่ือนไข 

6. ทาํงานดว้ยความ

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

5.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง  

      งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ 

      นิกส์และหุ่นยนต ์

5.2 อธิบายความปลอดภยั การตรวจสอบ แกไ้ข  

      ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษา 

5.3 ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษา 

      เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

5.4 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 

 ประเมินเร่ือง 

1.ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง 

2.วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อม 

    บาํรุงรักษา 

3.เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อม  

   บาํรุงรักษา 

4.ซ่อมบาํรุงรักษา 

5.ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อม 

   บาํรุงรักษา 

6.ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บ 

   เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 

7.ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตาม 

   ขอ้กาํหนด 

7. เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูก

บาํรุง รักษา จดัเก็บตาม

ขอ้กาํหนด 

6.1 อธิบายขั้นตอนการทาํความสะอาด บาํรุงรักษา  

      จดัเก็บเคร่ืองมือ ตามขอ้กาํหนด 

6.2 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ  

      อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส.63 : A4 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                              เวลา 15 นาท ีคะแนนเต็ม 12 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  
 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

จุดประสงค์ข้อที ่1.1 อธิบายหลกัการ ติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

              6.1 อธิบายหลกัการตรวจสอบการติดตั้งอุปกรณ์ 
 

คําถาม 1. จงอธิบายขั้นตอนการติดตั้งเคร่ืองจกัรระบบอตัโนมติั จากอุปกรณ์ท่ีกาํหนด (7 คะแนน) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

แนวคําตอบ 

1. ยดึฐานกระบอกสูบตวัเขา้กบัตาํแหน่ง จาํนวน 3 ตวั 

2. ติดตั้งสวิตช์จาํกดัระยะท่ีกระบอกสูบ  3 ตวั 

3. ติดตั้งโซลินอยดว์าวล ์3 ตวั 

4. ต่อสายลมเขา้โซลินอยด์วาวล ์3 ตวั 

5. ต่อสายลมท่อ A,B จากโซลินอยดว์าวล ์เขา้กระบอกสูบ  

6. ต่อวงจรไฟฟ้าควบคุมไปยงัตวัพีแอลซี 

7. ตรวจสอบ ทดสอบการติดตั้งใหถู้กตอ้ง 

เกณฑ์การให้คะแนน 

                 ตอบคาํถามถูกตอ้งได ้ขอ้ละ 1 คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่  5.2 อธิบายหลกัการใช ้เคร่ืองมือ ทดสอบอุปกรณ์ 

 7.1 อธิบายขั้นตอนการทาํความสะอาด 

คําถาม 2. จงเลือกการใชเ้คร่ืองมือในงานติดตั้ง ทดสอบ เคร่ืองจกัรระบบอตัโนมติั (5 คะแนน) 

1.ไขควงปากแบน 2.ประแจเล่ือน                 

3.คีมล็อค  4.ประแจคอมา้ 

5.คีมตดัสายไฟ     6.คีมตดัท่อลม 

7.คีมย ํ้าหางปลา  8.คีมจบั 

9.มลัติมิเตอร์  10.ไมบ้รรทดั 

 11.ประแจแอล  12.คีมปากจ้ิงจก 

 13.ไขควงเทสไฟ 14.ประแจบล็อค 

 15.ไขควงปากแฉก 16.ประแจปากตาย 

แนวคําตอบ 

1.ไขควงปากแบน 2.ไขควงปากแฉก 

3.ประแจแอล  4.ประแจปากตาย 

5.คีมตดัสายไฟ     6.คีมตดัท่อลม 

7.คีมย ํ้าหางปลา  8.คีมจบั 

9.มลัติมิเตอร์  10.ไมบ้รรทดั 

เกณฑ์การให้คะแนน 

               ตอบคาํถามถูกตอ้ง ไดข้อ้ละ 0.5 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ ปวส.63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์     สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                             เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 25 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.2 เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์  เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 2.3 เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

                                      หุ่นยนตเ์ตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 

 3.2 เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

                                           หุ่นยนตเ์ตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 

 4.4 ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมค  

                                            คาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

 4.5 ทาํงานตามขอ้กาํหนดดว้ยความปลอดภยั 

 5.4 ติดตั้ง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

 6.3 ตรวจสอบการติดตั้งอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 7.2 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

คําส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินประกอบติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

           1.1 งานติดตั้งอุปกรณ์ระบบนิวส์เมติกส์ 

 
1.2 งานตดิตั้งระบบไฟฟ้าควบเข้ากบัตัวพแีอลซี 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมินและนํา้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมิน นํา้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (9) 

   1.1 ขั้นเตรียม (3) 

        1.1.1 เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์  เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์  

                 และหุ่นยนต ์
1 

        1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ   

                 นิกส์และหุ่นยนต ์เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 
1 

        1.1.3 เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคา   

                ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 
1 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (6) 

        1.2.1 ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล อุปกรณ์เคร่ืองจกัร  

                ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 
3 

        1.2.2 ติดตั้ง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตต์ามขอ้กาํหนด 3 

2. ด้านผลงาน (14) 

    2.1 ขอ้มูลงานงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

         หุ่นยนต ์ถูกจดัทาํไดค้รบถว้น 
1 

    2.2 เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

          หุ่นยนต ์เตรียมครบตามท่ีกาํหนด 
1 

   2.3 วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ 

          หุ่นยนต ์เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 
3 

   2.4 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ดรั้บทดสอบตาม 

         ขอ้กาํหนด 
3 

   2.5  อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตติ์ดตั้งตามแบบท่ีกาํหนด 3 

   2.6 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบความ  

         ถูกตอ้งตามแบบท่ีกาํหนด 
3 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (2) 

  3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1 

  3.2 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด 1 

คะแนนรวม 25 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (9 คะแนน) 

   1.1 ขั้นเตรียม 

        1.1.1 เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์  เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(1 คะแนน) 

                 1 คะแนน หมายถึง เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ ไดค้รบถว้น 

        1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์   

                 เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด (1 คะแนน) 

                 1 คะแนน หมายถึง เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ ไดค้รบถว้น 

        1.1.3 เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์เตรียม  

                 ครบตามแบบท่ีกาํหนด (1 คะแนน) 

                 1 คะแนน หมายถึง เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ไดค้รบถว้น 

   1.2 ขั้นปฏิบติั 

        1.2.1 ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกล เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

                 หุ่นยนตต์ามขอ้กาํหนด (3 คะแนน) 

                 3 คะแนน หมายถึง ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกลไดค้รบ 3 ส่วน 

                 2 คะแนน หมายถึง ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกลไดค้รบ 2 ส่วน 

                 1 คะแนน หมายถึง ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, ช้ินส่วนทางกลไดค้รบ 1 ส่วน 

        1.2.2 ติดตั้ง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด (3 คะแนน) 

                3 คะแนน หมายถึง ติดตั้ง อุปกรณ์ไดค้รบถว้น 

                2 คะแนน หมายถึง ติดตั้ง อุปกรณ์ไดค้รบส่วนใหญ่ 

                1 คะแนน หมายถึง ติดตั้ง อุปกรณ์ไดค้รบส่วนนอ้ย 

2. ด้านผลงาน (14 คะแนน) 

    2.1 ขอ้มูลงานงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกจดัทาํไดค้รบถว้น                 

          (1 คะแนน) 

                1 คะแนน หมายถึง ขอ้มูลงานงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ ไดค้รบถว้น 

    2.2 เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์เตรียมครบตามท่ี 

          กาํหนด (1 คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ ไดค้รบถว้น 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

   2.3 วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์เตรียมครบตามแบบท่ี    

          กาํหนด (3 คะแนน) 

              3 คะแนน หมายถึง วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                 เตรียมไดค้รบ 3 ส่วน 

              2 คะแนน หมายถึง วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                 เตรียมไดค้รบ 2 ส่วน 

              1 คะแนน หมายถึง วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                 เตรียมไดค้รบ 1 ส่วน 

    2.4 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ไดรั้บทดสอบตามขอ้กาํหนด (3 คะแนน) 

              3 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                ไดรั้บทดสอบตามขอ้กาํหนดไดค้รบ 3 ส่วน 

              2 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                ไดรั้บทดสอบตามขอ้กาํหนดไดค้รบ 2 ส่วน         

              1 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                 ไดรั้บทดสอบตามขอ้กาํหนดไดค้รบ 1 ส่วน 

     2.5  อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบท่ีกาํหนด(3 คะแนน) 

              3 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบไดค้รบ 3 ส่วน 

              2 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบไดค้รบ 2 ส่วน 

              1 คะแนน หมายถึง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบไดค้รบ 1 ส่วน 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (2 คะแนน) 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด (1 คะแนน) 

             1 คะแนน หมายถึง ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

   3.3 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด (1 คะแนน) 

             1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส.63 : A4 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    เวลา 15 นาท ีคะแนนเต็ม 3 คะแนน 
 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

จุดประสงค์ข้อที่ 1.1 อธิบายวธีิการใชเ้คร่ืองมือติดตั้งระบบนิวเมติกส์ 

    1.2 อธิบายหลกัการของอุปกรณ์นิวเมติกส์ 

   1.3 อธิบายวธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบและติดตั้งอุปกรณ์ตามมาตรฐาน 

    1.4 อธิบายความปลอดภยัในการ ปรับตั้ง 

 

คําถามข้อ 1. จงอธิบายการปรับตั้งเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตต์ามรูปท่ีกาํหนด (3 คะแนน) 
 

 

              
 

1.                                                          2.                                             3. 

 

แนวคําตอบ 

                   1. ปรับความดนัลมท่ีชุดบริการลมอดัของเคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตป์ระมาณ 5 บาร์ 

      2. ปรับตั้งสวติช์ตรวจสอบระยะใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งเขา้สุดและออกสุดของกระบอกสูบ 

      3. ปรับอตัราความเร็วของกระบอกสูบ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

             ตอบคาํถามถูกตอ้ง ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

 

 

 

 

2.1 
2.2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ ปวส.63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์         สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักร                                                     เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 19 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  

   

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.5 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบตามแบบท่ีกาํหนด 

 1.6 ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ีของกระบอกสูบไดต้ามขอ้กาํหนด 

 1.7 ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ีกาํหนด 

 1.8 ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ไดต้ามแบบ 

 1.9 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

 

คําส่ัง ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติังาน งานปรับตั้งเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ขอ้ท่ี 1 จากรูป จงต่อวงจรและปรับค่าพารามิเตอร์ใหเ้ป็นไปตามท่ีกาํหนดดงัน้ี 

                   1. ปรับความดนัลมท่ีชุดบริการลมอดัท่ีความดนั 5 บาร์ 

      2. ปรับตั้งสวติช์ตรวจสอบระยะใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งเขา้สุดและออกสุดของกระบอกสูบ 

      3. ปรับอตัราความเร็วของกระบอกสูบ A=50% ,B=70%,C=100%  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมินและนํา้หนักคะแนน  

กรอบการประเมนิ นํา้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (5) 

   1.1 ขั้นเตรียม (2) 

        1.1.1 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบตามแบบท่ีกาํหนด 2 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (3) 

        1.2.2 ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ีของกระบอกสูบไดต้ามขอ้กาํหนด 1 

        1.2.3 ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ีกาํหนด 1 

        1.2.4 ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ไดต้ามแบบ 1 

2. ด้านผลงาน (13)  

    2.1 กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบ 3 

    2.2 ชุดบริการลมถูกปรับปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ 1 

    2.3 กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ี 3 

    2.4 ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง 3 

    2.5 เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุด 3 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน (1) 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1 

คะแนนรวม 19 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       



-32- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (5 คะแนน) 

   1.1 ขั้นเตรียม (2 คะแนน) 

        1.1.1 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบตามแบบท่ีกาํหนด (2 คะแนน) 

                2 คะแนน หมายถึง เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบถว้นทุกรายการ 

                1 คะแนน หมายถึง เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ไดไ้ม่ครบทุกรายการ 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (3 คะแนน) 

        1.2.1 ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ีของกระบอกสูบไดต้ามขอ้กาํหนด (1 คะแนน) 

                1 คะแนน หมายถึง ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ีของกระบอกสูบได ้

        1.2.2 ปรับตาํแหน่งจบัยึดอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ีกาํหนด (1 คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ีกาํหนดได ้

        1.2.3 ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ไดต้ามแบบ(1คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกลตามแบบท่ีกาํหนดได ้

2. ด้านผลงาน (13 คะแนน) 

    2.1 กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบ (3 คะแนน) 

               3 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบได ้3 กระบอก 

               2 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบได ้2 กระบอก 

               1 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบได ้1 กระบอก 

    2.2 ชุดบริการลมถูกปรับปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ (1 คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง ชุดบริการลมถูกปรับปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ได ้

    2.3 กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ี (3 คะแนน) 

               3 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ีได ้3 กระบอก 

        2 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ีได ้2 กระบอก 

        1 คะแนน หมายถึง กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ีได ้1 กระบอก 

    2.4 ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง (3 คะแนน) 

                3 คะแนน หมายถึง ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง ได ้3 กระบอก 

         2 คะแนน หมายถึง ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง ได ้2 กระบอก 

                1 คะแนน หมายถึง ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง ได ้1 กระบอก 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

    2.5 เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุด (3 คะแนน) 

               3 คะแนน หมายถึง เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุด 

                  ได ้3 กระบอก 

        2 คะแนน หมายถึง เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุดได ้2 กระบอก 

               1 คะแนน หมายถึง เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่งเขา้สุด-ออกสุดได ้1 กระบอก 

 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (1 คะแนน) 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด (1 คะแนน) 

                1 คะแนน หมายถึง ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส.63 : A4 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                                       เวลา 20 นาท ีคะแนนเต็ม 6 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

คําส่ัง จงตอบคําถามต่อไปนี ้

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.1 อธิบายหลกัการออกแบบโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์  

                                    และหุ่นยนต ์

2.1  อธิบายการใช ้software เขียนโปรแกรม ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

2.2 อธิบายหลกัการเขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ 

 3.1 อธิบายหลกัการตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

       และหุ่นยนต ์

คําถาม 1. จงเรียงลาํดบัขั้นตอนการงานโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์    

                 (6 คะแนน) 

1. เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการทาํงานตามลาํดบัขั้นตอน 

2. เขียนลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

3. ออกแบบโปรแกรม PLC ตามลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

4. ตรวจสอบแกไ้ขการทาํงานโดยใชก้ารจาํลองการทาํงานของโปรแกรม(Simulation) 

5. ทดสอบการทาํงานของเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

6. ดาวน์โหลดโปรแกรมไปยงั PLC 

แนวคําตอบ 

2. เขียนลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

3. ออกแบบโปรแกรม PLC ตามลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

1. เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการทาํงานตามลาํดบัขั้นตอน 

4. ตรวจสอบแกไ้ขการทาํงานโดยใชก้ารจาํลองการทาํงานของโปรแกรม(Simulation) 

6. ดาวน์โหลดโปรแกรมไปยงั PLC 

 5. ทดสอบการทาํงานของเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

ตอบครบทุกขั้นตอนตามลาํดบั ได ้ 6 คะแนน 

              ตอบเรียงลาํดบัจากขอ้1-5         ได ้ 5 คะแนน 

              ตอบเรียงลาํดบัจากขอ้1-4         ได ้ 4 คะแนน 

              ตอบเรียงลาํดบัจากขอ้1-3         ได ้ 3 คะแนน 

              ตอบเรียงลาํดบัจากขอ้1-2         ได ้ 2 คะแนน 

              ตอบเรียงลาํดบัจากขอ้1             ได ้1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ ปวส.63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                        เวลา 1 ช่ัวโมง 30 นาท ีคะแนนเต็ม 18 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

จุดประสงค์ข้อที่ 1.2 ออกแบบโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ดเ้ง่ือนไข 

                                 ท่ีกาํหนด 

  2.2  เขียนโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

  2.3  เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ท่ีมี software  PLC เขา้กบัตวั PLC สาํหรับ โหลดโปรแกรม 

                                  ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

  2.4 เขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ 

  3.2 ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

คําส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินเขียนโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามรูปและ 

           ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เง่ือนไขการทาํงานของเคร่ืองจักร 

A

B

C

0 1 2 3 4 5 6

Step A1

A0
B1

B0
C1

C0
 

โดยมีอุปกรณ์อนิพุต/เอาต์พุต ทีห่น้าตู้ควบคุมตามทีก่าํหนด 

1. เลือกสวติช์โหมด ก่ึงอตัโนมติั ไฟสีเหลืองติด ไฟสีเขียวและสีแดงดบั   

   - กดสวติช์ START ไฟสีเขียวติด ไฟสีเหลืองและสีแดงดบั   

  - เคร่ืองจกัรทาํงาน 1 รอบ  

2. เลือกสวติช์โหมด อตัโนมติั ไฟสีเหลืองติดกระพริบ ไฟสีเขียวและสีแดงดบั   

   - กดสวติช์ START ไฟสีเขียวติด ไฟสีเหลืองและสีแดงดบั   

  - เคร่ืองจกัรทาํงานตามเง่ือนไขต่อเน่ือง 

3. กด สวติช์ Stop  เคร่ืองจกัรหยดุทาํงาน ไฟสีแดงติด  ไฟสีเขียวและไฟสีเหลืองดบั   
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

แนวคําตอบ 

1. Selector SW โหมด Manual 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

2. Selector SW โหมด Auto 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Stop SW หยดุการทาํงานแบบ Auto 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

4. Control การทาํงานของหลอดไฟ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

        5. Sequence การทาํงาน A+ B+ B- A- C+ C- 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมินและนํา้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมนิ นํา้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (8) 

   1.1 ขั้นเตรียม 1 

        1.1.1 ออกแบบโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ด้

เง่ือนไขท่ีกาํหนด 
1 

   1.2 ขั้นปฏิบติั 7 

        1.2.1 เขียนโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 3 

        1.2.2 เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ท่ีมี software PLC เขา้กบัตวั PLC สาํหรับ โหลดโปรแกรมควบ   

                 คุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
2 

        1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 2 

2. ด้านผลงาน (9) 

    2.1 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ออกแบบ ตามเง่ือนไข

ท่ีกาํหนด 
3 

    2.2 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกเขียนตามเง่ือนไขท่ี

กาํหนด 
3 

    2.3 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข 

ตามเง่ือนไขท่ี กาํหนด 
3 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน (1) 

    3.1 เขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ 1 

คะแนนรวม (18)  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (8 คะแนน) 

   1.1 ขั้นเตรียม (1) 

        1.1.1 ออกแบบโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ดเ้ง่ือนไขท่ีกาํหนด   

                 (1คะแนน) 

                1 คะแนน หมายถึง ออกแบบโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ด ้ 

                   ถูกตอ้ง 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (7) 

        1.2.1 เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(3คะแนน) 

               3 คะแนน หมายถึง เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ด ้ 

                  ถูกตอ้ง 

               2 คะแนน หมายถึง เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ด ้

                  ถูกตอ้ง 

               1 คะแนน หมายถึง เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ด ้ 

                  ถูกตอ้ง 

        1.2.2 เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ท่ีมี software PLC เขา้กบัตวั PLC สาํหรับโหลดโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจกัร 

                 ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(1คะแนน) 

              1 คะแนน หมายถึง เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ไดถู้กตอ้ง 

        1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(1คะแนน) 

              1 คะแนน หมายถึง ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                  และหุ่นยนต ์ไดถู้กตอ้ง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

  

2. ด้านผลงาน (9 คะแนน) 

    2.1 โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ออกแบบ ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด   

           (3 คะแนน) 

             1 คะแนน หมายถึง โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                ออกแบบ ตามเง่ือนไขไดถู้กตอ้ง 

    2.2 โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกเขียนตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 

          (3 คะแนน) 

             3 คะแนน หมายถึง โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์กเขียนตาม 

                เง่ือนไขท่ีกาํหนดไดค้รบ 

             2 คะแนน หมายถึง โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์กเขียนตาม  

                เง่ือนไขท่ีกาํหนดไดใ้นโหมดอตัโนมติั 

             1 คะแนน หมายถึง โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์กเขียนตาม 

                เง่ือนไขท่ีกาํหนดไดโ้หมดก่ึงอตัโนมติั 

    2.3 โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข  

           ตามเง่ือนไขท่ี กาํหนด (3 คะแนน) 

            1 คะแนน หมายถึง โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ   

               แกไ้ขไดถู้กตอ้ง 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (1 คะแนน) 

    3.1 เขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ (1คะแนน) 

            1 คะแนน หมายถึง เขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส.63 : A4 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                       เวลา 40 นาท ีคะแนนเต็ม 15 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.1 อธิบายหลกัการวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 2.1 อธิบายหลกัการวเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคา  

                     ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์               

 3.1 อธิบายหลกัการเลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคา 

                     ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 5.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมค 

                                   คาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 5.2 อธิบายความปลอดภยั การตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษา 

 6.1 อธิบายขั้นตอนการทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ ตามขอ้กาํหนด 

คําถาม 1. จากรูป จงอธิบายการตรวจซ่อมบาํรุงเคร่ืองจกัรระบบเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามอาการท่ีระบุ    

                  ไวใ้นตาราง (7 คะแนน) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

แนวคําตอบ 

ที่ อาการทีพ่บ อุปกรณ์ทีต่รวจสอบ 

1 ไม่มีไฟฟ้าท่ีเขา้ป๊ัมลมระบบไฟฟ้ากาํลงัไม่มี เซอร์กิตเบรกเกอร์ 

2 ป๊ัมลมทาํงานตลอดเวลา สวติช์แรงดนัท่ีป๊ัมลม 

3 ถงัเก็บไม่ระบายนํ้าออก วาลว์ระบายนํ้าอตัโนมติั 

4 ความดนัระบบมีค่าตํ่า ชุดบริการลมอดั 

5 มีลมร่ัว ท่อลม 

5 กระบอกสูบไม่ทาํงาน โซลินอดย์วาลว์,/วาลว์ปรับความเร็วลม 

7 กระบอกสูบควบคุมความเร็วไม่ได ้ วาลว์ปรับความเร็วลม 
 

เกณฑ์การให้คะแนน 

ตอบคาํถามถูกตอ้ง ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่ 4.1 อธิบายขั้นตอนการซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 5.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร 

                                    ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 5.2 อธิบายความปลอดภยั การตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษา 

 6.1 อธิบายขั้นตอนการทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ ตามขอ้กาํหนด 

คําถาม 2. จากรูปจงวเิคราะห์ตารางการบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรระบบเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตต์ามหวัขอ้ท่ีระบุ  

                ไว ้(8 คะแนน) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

แนวคําตอบ 

ท่ี อุปกรณ์ 
สภาวะ ระยะการตรวจเช็ค หมายเหตุ 

ดี เสีย ทุกวนั ทุกสปัดาห์ ทุกเดือน  

1 ระบบไฟฟ้ากาํลงั       

2 ป๊ัมลม       

3 ถงัเก็บ       

4 ชุดบริการลม       

5 ท่อลม       

5 โซลินอดย์วาลว์       

7 วาลว์ปรับความเร็วลม       

8 กระบอกสูบ       
 

เกณฑ์การให้คะแนน 

ตอบถูกไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



-48- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ ปวส.63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                      เวลา 30 นาที คะแนนเต็ม 24 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.2 ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตค์วบคุม    

                                 ดว้ย PLC 

 2.2 วเิคราะห์ปัญหา หาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ      

                                 หุ่นยนต ์

 3.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ  

                                หุ่นยนต ์

 4.2 ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 5.3 ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ   

                                หุ่นยนต ์

 5.4 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

 6.2 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

คําส่ัง จงวเิคราะห์อาการเสียและแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ม่ทาํงาน 

              ตามเง่ือนไขท่ีระบุไวใ้นตารางจากเคร่ืองจกัรฯ 

 
 

ที่ จุดตรวจสอบ อาการทีเ่สียทีพ่บ การแก้ไข 

1 ระบบไฟฟ้ากาํลงั   

2 ป๊ัมลม   

3 ถงัเก็บ   

4 ชุดบริการลม   

5 ท่อลม   

5 โซลินอดย์วาลว์   

7 วาลว์ปรับความเร็วลม   

8 กระบอกสูบ   
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แนวคําตอบ 

ที่ จุดตรวจสอบ อาการทีต่รวจพบ การแก้ไข 

1 
ระบบไฟฟ้ากาํลงั ใชม้ลัติมิเตอร์ตรวจแลว้พบวา่

ไม่มีไฟเขา้ระบบ 

เปิด/เปล่ียน เบรกเกอร์ 

2 ป๊ัมลม ป๊ัมลมทาํงานตลอดเวลา แกไ้ข/เปล่ียน สวติซ์แรงดนั 

3 ถงัเก็บลม มีนํ้ าในถงัลม/ลมร่ัว แกไ้ข/เปล่ียนซีลและตวัระบายนํ้ า 

4 ชุดบริการลม ปรับระดบัแรงดนัไม่ได ้ เปล่ียนชุดบริการลม 

5 ท่อลม ลมร่ัว มีเสียงดงั แกไ้ขเปล่ียนสายลมใหม่ 

5 โซลินอดย์วาลว์ ไม่ทาํงาน แกไ้ขเปล่ียนโซลินอดย์วาลว์ 

7 วาลว์ปรับความเร็วลม ปรับระดบัแรงดนัไม่ได ้ แกไ้ขเปล่ียนวาลว์ปรับความเร็วลม 

8 กระบอกสูบ มีลมร่ัว แกไ้ข/เปล่ียนซีล หรือ กระบอกสูบ 

 

  



-51- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมินและนํา้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมิน นํา้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (9) 

   1.1 ขั้นเตรียม (2) 

        1.1.1 ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตค์วบคุมดว้ย PLC 
1 

        1.1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์
1 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (7) 

        1.2.1 วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
3 

        1.2.2 ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 3 

       1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนต ์
1 

2. ด้านผลงาน (13) 

    2.1 ขอ้มูล การวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนตถู์กจดัทาํไดค้รบถว้น 
1 

    2.2 สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูก 

วเิคราะห์ ไดค้รบถว้น 
3 

   2.3 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในเมคคาทรอนิกส์ และ

หุ่นยนต ์ถูก เลือก ไดค้รบถว้น 
1 

   2.4 เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตามเง่ือนไขท่ี

กาํหนด 
3 

   2.5 เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง ตาม

เง่ือนไข 
3 

   2.6 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1 

   2.7 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด 1 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (2) 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1 

    3.3 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด 1 

คะแนนรวม 24 

    



-52- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การให้คะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (9 คะแนน) 

   1.1 ขั้นเตรียม (2 คะแนน) 

        1.1.1 ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                 ควบคุมดว้ย PLC (1 คะแนน) 

                 1 คะแนน หมายถึง ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้งเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                    ควบคุมดว้ย PLCไดค้รบ 

        1.1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(1คะแนน) 

                 1 คะแนน หมายถึง เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                    และหุ่นยนตไ์ดค้รบ 

   1.2 ขั้นปฏิบติั (7 คะแนน) 

        1.2.1 วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                 (3คะแนน) 

                3 คะแนน หมายถึง วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                   และหุ่นยนตไ์ดค้รบถว้น 

                2 คะแนน หมายถึง วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                   และหุ่นยนตไ์ดส่้วนใหญ่ 

                1 คะแนน หมายถึง วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                   และหุ่นยนตไ์ดส่้วนนอ้ย 

      1.2.2 ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(3คะแนน) 

                3 คะแนน หมายถึง ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ไดค้รบถว้น 

                2 คะแนน หมายถึง ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ไดส่้วนใหญ่ 

         1 คะแนน หมายถึง ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ไดส่้วนนอ้ย 

       1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์(1คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์ 

                  และหุ่นยนต ์

2. ด้านผลงาน (13 คะแนน) 

    2.1 ขอ้มูล การวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกจดัทาํไดค้รบถว้น  

         (1คะแนน) 

               1 คะแนน หมายถึง ขอ้มูล การวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                  ถูกจดัทาํไดค้รบถว้น 
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 2.2 สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์กวเิคราะห์ ไดค้รบถว้น (3คะแนน) 

               3 คะแนน หมายถึง สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                  ถูกวเิคราะห์ ไดค้รบถว้น 

               2 คะแนน หมายถึง ขอ้มูล สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

                  ถูกวเิคราะห์ ไดส่้วนใหญ่ 

              1 คะแนน หมายถึง ขอ้มูล สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 

                 ถูกวเิคราะห์ ไดส่้วนนอ้ย 

   2.3 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์ก เลือก ไดค้รบถว้น 

         (1คะแนน) 

              1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์ก 

                 เลือก ไดค้รบถว้น 

   2.4 เคร่ืองจกัร เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด (3คะแนน) 

             3 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตถู์กซ่อมบาํรุงรักษาตามเง่ือนไขท่ีกาํหนดครบ 

             2 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 

               ส่วนใหญ่ 

             1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 

                ส่วนนอ้ย 

   2.5 เคร่ืองจกัร เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง ตามเง่ือนไข (3คะแนน) 

            3 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง ตามเง่ือนไข 

               ครบ 

           2 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง ตามเง่ือนไข  

              ส่วนใหญ่ 

           1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง ตามเง่ือนไข    

              ส่วนนอ้ย 

2.6 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด (1คะแนน) 

           1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองจกัร ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

   2.7 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด (1คะแนน) 

           1 คะแนน หมายถึง เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด 
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3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการทาํงาน (2 คะแนน) 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด (1คะแนน) 

         1 คะแนน หมายถึง ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนดไดค้รบ 

    3.3 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนด (1คะแนน) 

         1 คะแนน หมายถึง ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบขอ้กาํหนดไดค้รบ 
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คาํช้ีแจงและเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ  

สําหรับกรรมการ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม    

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   
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คาํช้ีแจงการใช้เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2563 
ปวส.63 : กรรมการ 

 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม        สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์       สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   
 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการประเมนิ 

ผู ้เข้ารับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพจะต้องเป็นนักศึกษาท่ีศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตร      

วชิาชีพชั้นสูง (ปวส.) พุทธศกัราช 2563 ประเภทวชิา อุตสาหกรรม  สาขาวชิา เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์  สาขา

งาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์   
 

สมรรถนะงานที ่1 งานตดิตั้ง ทดสอบอปุกรณ์เคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 

ภาคทฤษฎี จาํนวน 2 ขอ้  คะแนนเตม็ 12 คะแนน (เวลา 15 นาที) 

ภาคปฏิบติั  จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 25 คะแนน (เวลา 1 ชัว่โมง) 
 

• เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ระบบนิวแมติกส์ แบบ 3 กระบอกสูบ ควบคุมดว้ย PLC 

1.2 PLC อินพุต/เอาตพ์ุต ไม่นอ้ยกวา่ 8 ช่อง จาํนวน 1 ตวั 

1.3 กระบอกลม     จาํนวน 3 กระบอก 

1.4 โซลินอดย์วาลว์    จาํนวน 3 ตวั 

1.5 Pushbutton Switch    จาํนวน 2 ตวั 

1.6 Selector Switch     จาํนวน 2 ตวั 

1.7 Reed Switch    จาํนวน 6 ตวั 

1.7 Pilot Lamp สีแดง สีเหลือง สีเขียว  จาํนวน 3 ตวั 

1.8 Service Unit    จาํนวน 1 ตวั 

1.9 ท่อลม ขอ้ต่อลม 

1.10 สายไฟ 

1.11 แหล่งจ่ายไฟฟ้ากระแสตรง 24V 

1.12 ป๊ัมลม 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

1.13 เคร่ืองมือ ประกอบดว้ย 

1.13.1 ไขควงปากแบน  

1.13.2 ไขควงปากแฉก 

1.13.3 ประแจแอล  

1.13.4 ประแจปากตาย 

1.13.5 คีมตดัสายไฟ      

1.13.6 คีมตดัท่อลม 

1.13.7 คีมย ํ้าหางปลา   

1.13.8 คีมจบั 

1.13.9 มลัติมิเตอร์   

1.13.10 ไมบ้รรทดั 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 

2.1 เคร่ืองเขียน     จาํนวน 1 ชุด 

2.2 สมุด      จาํนวน 1 เล่ม 
 

• วธีิดําเนินการประเมิน 

ดาํเนินการประเมินเป็นรายบุคคล 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่ 2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 

ภาคทฤษฎี จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 3 คะแนน (เวลา 15 นาที) 

ภาคปฏิบติั  จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 19 คะแนน (เวลา 1 ชัว่โมง) 
 

• เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ระบบนิวแมติกส์ แบบ 3 กระบอกสูบ ควบคุมดว้ย PLC 

1.2 PLC อินพุต/เอาตพ์ุต ไม่นอ้ยกวา่ 8 ช่อง  จาํนวน 1 ตวั 

1.3 กระบอกลม     จาํนวน 3 กระบอก 

1.4 โซลินอดย์วาลว์    จาํนวน 3 ตวั 

1.5 Pushbutton Switch    จาํนวน 2 ตวั 

1.6 Selector Switch     จาํนวน 2 ตวั 

1.7 Reed Switch    จาํนวน 6 ตวั 

1.7 Pilot Lamp สีแดง สีเหลือง สีเขียว  จาํนวน 3 ตวั 

1.8 Service Unit    จาํนวน 1 ตวั 

1.9 ท่อลม ขอ้ต่อลม 

1.10 สายไฟ 

1.11 แหล่งจ่ายไฟฟ้ากระแสตรง 24V 

1.12 ป๊ัมลม 

1.13 เคร่ืองมือ ประกอบดว้ย 

1.13.1 ไขควงปากแบน  

1.13.2 ไขควงปากแฉก 

1.13.3 ประแจแอล  

1.13.4 ประแจปากตาย 

1.13.5 คีมตดัสายไฟ      

1.13.6 คีมตดัท่อลม 

1.13.7 คีมย ํ้าหางปลา   

1.13.8 คีมจบั 

1.13.9 มลัติมิเตอร์   

1.13.10 ไมบ้รรทดั 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 

2.1 เคร่ืองเขียน     จาํนวน 1 ชุด 

2.2 สมุด      จาํนวน 1 เล่ม 
 

• วธีิดําเนินการประเมิน 

ดาํเนินการประเมินเป็นรายบุคคล 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 

ภาคทฤษฎี จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 6 คะแนน (เวลา 20 นาที) 

ภาคปฏิบติั  จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 18 คะแนน (เวลา 1 ชัว่โมง 30นาที) 
 

• เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองคอมพิวเตอร์ สาํหรับเขียนโปรแกรมควบคุม เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์จาํนวน 1 ชุด 

1.2 PLC อินพุต/เอาตพ์ุต ไม่นอ้ยกวา่ 8 ช่อง   จาํนวน 1 ตวั 

1.3 สายสาํหรับโหลดโปรแกรม   จาํนวน 1 ชุด 

2.  ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 

2.1 เคร่ืองเขียน     จาํนวน 1 ชุด 

2.2 สมุด      จาํนวน 1 เล่ม 
 

• วธีิดําเนินการประเมิน 

ดาํเนินการประเมินเป็นรายบุคคล 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อมบํารุงรักษาเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 

ภาคทฤษฎี จาํนวน 2 ขอ้  คะแนนเตม็ 15 คะแนน (เวลา 40 นาที) 

ภาคปฏิบติั  จาํนวน 1 ขอ้  คะแนนเตม็ 24 คะแนน (เวลา 30 นาที) 
 

• เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ระบบนิวเมติกส์ แบบ 3 กระบอกสูบ ควบคุมดว้ย PLC 

1.2 PLC อินพุต/เอาตพ์ุต ไม่นอ้ยกวา่ 8 ช่อง       จาํนวน 1 ตวั 

1.3 กระบอกลม     จาํนวน 3 กระบอก 

1.4 โซลินอดย์วาลว์    จาํนวน 3 ตวั 

1.5 Pushbutton Switch    จาํนวน 2 ตวั 

1.6 Selector Switch     จาํนวน 2 ตวั 

1.7 Reed Switch    จาํนวน 6 ตวั 

1.7 Pilot Lamp สีแดง สีเหลือง สีเขียว  จาํนวน 3 ตวั 

1.8 Service Unit    จาํนวน 1 ตวั 

1.9 ท่อลม ขอ้ต่อลม 

1.10 สายไฟ 

1.11 แหล่งจ่ายไฟฟ้ากระแสตรง 24V 

1.12 ป๊ัมลม 

1.13 เคร่ืองมือ ประกอบดว้ย 

1.13.1 ไขควงปากแบน  

1.13.2 ไขควงปากแฉก 

1.13.3 ประแจแอล  

1.13.4 ประแจปากตาย 

1.13.5 คีมตดัสายไฟ      

1.13.6 คีมตดัท่อลม 

1.13.7 คีมย ํ้าหางปลา   

1.13.8 คีมจบั 

1.13.9 มลัติมิเตอร์   

1.13.10 ไมบ้รรทดั 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

2.  ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 

2.1 เคร่ืองเขียน     จาํนวน 1 ชุด 

2.2 สมุด      จาํนวน 1 เล่ม 
 

• วธีิดําเนินการประเมิน 

ดาํเนินการประเมินเป็นรายบุคคล 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เกณฑ์การผ่านการประเมิน 

ภาคทฤษฎี ไดค้ะแนนไม่ตํ่ากวา่ร้อยละ 70 ของคะแนนเตม็ 

ภาคปฏิบติั ไดค้ะแนนไม่ตํ่ากวา่ร้อยละ 80 ของคะแนนเตม็ 

ในกรณีท่ีผูเ้รียนไม่ผ่านเกณฑ์การประเมินในสมรรถนะงานใด ให้สถานศึกษาจดัให้ผูเ้รียนลงทะเบียน

และเขา้รับการประเมินสมรรถนะงานนั้นใหม่เฉพาะส่วนทีไ่ม่ผ่านเกณฑ์ 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวชิาชีพระดบัสาขางาน  

ประกอบดว้ย 

1. บุคลากรจากหน่วยงาน หรือสถานประกอบการ หรือองคก์รวชิาชีพ                       ประธานกรรมการ 

หรือผูป้ระกอบอาชีพอิสระจากทะเบียนของอาชีวศึกษาจงัหวดั               

2. หวัหนา้แผนกวชิาหรือหวัหนา้สาขาวชิา สาขางาน      รองประธานกรรมการ 

ทุกสาขาวชิาท่ีเปิดสอน                    

3. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษาอ่ืนจากทะเบียน กรรมการ 

                   ของอาชีวศึกษาจงัหวดั (จาํนวน 1 คน) 

4. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษา กรรมการและเลขานุการ 

 

ในกรณีท่ีไม่มีครูผูส้อนในสาขาวชิา สาขางานของสถานศึกษาอ่ืน ใหแ้ต่งตั้งบุคลากรของหน่วยงาน 

สถานประกอบการ องคก์ารวิชาชีพ ผูป้ระกอบอาชีพจากทะเบียนระดบัจงัหวดั อีก 1 คน เป็นกรรมการแทน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                            เวลา 10 นาท ีคะแนนเต็ม 12 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์                          

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 

 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

คําถาม 1. จงอธิบายขั้นตอนการติดตั้งเคร่ืองจกัรระบบอตัโนมติั จากอุปกรณ์ท่ีกาํหนด (7 คะแนน) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

คําตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

 

คําถาม 2. จงเลือกการใชเ้คร่ืองมือในงานติดตั้ง ทดสอบ เคร่ืองจกัรระบบอตัโนมติั (5 คะแนน)     

1.ไขควงปากแบน 2.ประแจเล่ือน                 

3.คีมล็อค  4.ประแจคอมา้ 

5.คีมตดัสายไฟ     6.คีมตดัท่อลม 

7.คีมย ํ้าหางปลา  8.คีมจบั 

9.มลัติมิเตอร์  10.ไมบ้รรทดั 

 11.ประแจแอล  12.คีมปากจ้ิงจก 

 13.ไขควงเทสไฟ 14.ประแจบล็อค 

 15.ไขควงปากแฉก 16.ประแจปากตาย 

คําตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                             เวลา 15 นาที  คะแนนเต็ม 12 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน 

ไม่

ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                            เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 25 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 

คําส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินประกอบติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ ( 25 คะแนน) 

1) งานติดตั้งอุปกรณ์ระบบนิวส์เมติกส์ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

2) ติดตั้งระบบไฟฟ้าควบเข้ากบัตัวพแีอลซี 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

สมรรถนะงานที ่1 งานตดิตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                           เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 25 คะแนน 

                                 ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วันที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

1 1. ด้านกระบวนการ (9)   

        1.1 ขั้นเตรียม 

             1.1.1 เตรียมขอ้มูลงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์  

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

             1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตเ์ตรียมครบ

ตามแบบท่ีกาํหนด 

             1.1.3 เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ งานติดตั้ง ทดสอบ 

อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

เตรียมครบตามแบบท่ีกาํหนด 

     1.2 ขั้นปฏิบติั 

            1.2.1 ทดสอบ อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์, ไฟฟ้า, 

ช้ินส่วนทางกล อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

        1.2.2 ติดตั้ง อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ตามขอ้กาํหนด 

(3)   

1   

 

1 

  

 

 
1 

  

(6)   

 

 

3 

  

 

3 

  

2 2. ด้านผลงาน 

     2.1 ขอ้มูลงานงานติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกจดัทาํไดค้รบถว้น 

     2.2 เคร่ืองมือสาํหรับติดตั้ง ทดสอบ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัร

ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตเ์ตรียมครบตามท่ีกาํหนด 

    2.3 วสัดุ อุปกรณ์ติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรใน

งานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์เตรียมครบตามแบบท่ี

กาํหนด 

(14)    

1   

 

1 

 

3 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

     2.4 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ไดรั้บทดสอบตามขอ้กาํหนด 

    2.5 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ติดตั้งตามแบบท่ีกาํหนด 

   2.6 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบความถูกตอ้งตามแบบท่ีกาํหนด 

3   

 

3 

  

 

3 

  

3 3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน 

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 

    3.2 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตาม

ขอ้กาํหนด 

(2)   

1 

1 

  

   

 รวม 25   

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                            (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจักร                            เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 25 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                               (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์     สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ เวลา 15 นาท ีคะแนนเต็ม 3 คะแนน 

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 

 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

คําถาม 1. จงอธิบายการปรับตั้งเคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตต์ามรูปท่ีกาํหนด (3 คะแนน) 
 

              
 

คําตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์     เวลา 15 นาที คะแนนเต็ม 3 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน 

ไม่

ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานท ี2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 19 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 

 

คําส่ัง ใหผู้รั้บเขา้รับการประเมินปฏิบติังาน ปรับตั้งเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ข้อที ่1 จากรูป จงต่อวงจรและปรับค่าพารามิเตอร์ใหเ้ป็นไปตามท่ีกาํหนดดงัน้ี 

                   1. ปรับความดนัลมท่ีชุดบริการลมอดัท่ีความดนั 5 บาร์ 

      2. ปรับตั้งสวติช์ตรวจสอบระยะใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งเขา้สุดและออกสุดของกระบอกสูบ 

      3. ปรับอตัราความเร็วของกระบอกสูบ A=50% ,B=70%,C=100%  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 19 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. ..........  

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

1 

 

1. ด้านกระบวนการ 

   1.1 ขั้นเตรียม 

        1.1.1 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบตามแบบท่ีกาํหนด 

   1.2 ขั้นปฏิบติั 

        1.2.2 ปรับปริมาณลมและความเร็วในการเคล่ือนท่ี  

                  ของกระบอกสูบไดต้ามขอ้กาํหนด 

        1.2.3 ปรับตาํแหน่งจบัยดึอุปกรณ์ทางกล 

                 ตามแบบท่ีกาํหนด 

        1.2.4 ปรับแต่งตาํแหน่งเซนเซอร์ไดต้ามแบบ 

(5)   

(2)   

2   

(3)   

1   

 

1 

  

 

1 

  

2 2. ด้านผลงาน 

    2.1 กระบอกสูบถูกปรับระยะการติดตั้งตามแบบ 

 2.2 ชุดบริการลมถูกปรับปริมาณลมไม่เกิน 5 บาร์ 

 2.3 กระบอกสูบถูกปรับความเร็วในการเคล่ือนท่ี 

 2.4 ระบบทางกลถูกปรับตาํแหน่งและจบัยดึไดม้ัน่คง 

 2.5 เซนเซอร์ถูกปรับตาํแหน่งติดตั้งใหท้าํงานท่ีตาํแหน่ง 

       เขา้สุด-ออกสุด 

(13)   

3   

1   

3   

3   

3 
  

3 3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน (1)   

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1   

 รวม 19   

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                             (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่2 งานปรับตั้งเคร่ืองจักรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ เวลา 1 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 19 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                               (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 

 

 

 



-77- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                                      เวลา 20 นาท ีคะแนนเต็ม 6 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 

 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

คําถาม 1. จงเรียงลาํดบัขั้นตอนการงานโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์  (6 

คะแนน) 

 

1. เขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการทาํงานตามลาํดบัขั้นตอน 

2.  เขียนลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

3. ออกแบบโปรแกรม PLC ตามลาํดบัขั้นตอนการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

4. ตรวจสอบแกไ้ขการทาํงานโดยใชก้ารจาํลองการทาํงานของโปรแกรม(Simulation) 

5. ทดสอบการทาํงานของเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

6. ดาวน์โหลดโปรแกรมไปยงั PLC 

  
 

คําตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                                       เวลา 20 นาท ีคะแนนเต็ม 6 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน 

ไม่

ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

     วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่ 3  งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                      เวลา 1 ช่ัวโมง 30 นาท ีคะแนนเต็ม 18 คะแนน 

                                ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 

 

คําส่ัง จงเขียนโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ตามรูปและเง่ือนไขท่ีกาํหนด 
 

 

 
 

 

  



-80- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

เง่ือนไขการทาํงานของเคร่ืองจักร 

A

B

C

0 1 2 3 4 5 6

Step A1

A0
B1

B0
C1

C0
 

โดยมีอุปกรณ์อนิพุต/เอาต์พุต ทีห่น้าตู้ควบคุมตามทีก่าํหนด 

1. เลือกสวติช์โหมด ก่ึงอตัโนมติั ไฟสีเหลืองติด ไฟสีเขียวและสีแดงดบั   

   - กดสวติช์ START ไฟสีเขียวติด ไฟสีเหลืองและสีแดงดบั   

  - เคร่ืองจกัรทาํงาน 1 รอบ  

2. เลือกสวติช์โหมด อตัโนมติั ไฟสีเหลืองติดกระพริบ ไฟสีเขียวและสีแดงดบั   

   - กดสวติช์ START ไฟสีเขียวติด ไฟสีเหลืองและสีแดงดบั   

  - เคร่ืองจกัรทาํงานตามเง่ือนไขต่อเน่ือง 

3. กด สวติช์ Stop  เคร่ืองจกัรหยดุทาํงาน ไฟสีแดงติด  ไฟสีเขียวและไฟสีเหลืองดบั   
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์    สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                                เวลา 1.30 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 18 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. ..........  

กรอบการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

1. ด้านกระบวนการ (8)   

   1.1 ขั้นเตรียม 1   

        1.1.1 ออกแบบโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนตไ์ดเ้ง่ือนไขท่ีกาํหนด 
1 

  

   1.2 ขั้นปฏิบติั 7   

        1.2.1 เขียนโปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์
3 

  

        1.2.2 เช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ ท่ีมี software PLC เขา้กบัตวั PLC สาํหรับ 

โหลดโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
2 

  

        1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข โปรแกรม PLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคา

ทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
2 

  

2. ด้านผลงาน (9)   

    2.1 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ออกแบบ ตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 
3 

  

    2.2 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ถูกเขียนตามเง่ือนไขท่ีกาํหนด 
3 

  

    2.3 โปรแกรมPLC ควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

ถูกตรวจสอบ แกไ้ข ตามเง่ือนไขท่ี กาํหนด 
3 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน (1)   

    3.1 เขียนโปรแกรม ดว้ยความประณีต ละเอียด รอบคอบ 1   

คะแนนรวม 18   

 

 ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                              (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่ 3  งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจักร                                   เวลา 2 ช่ัวโมง คะแนนเต็ม 18 คะแนน 

                                ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                               (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                     เวลา 40 นาท ีคะแนนเต็ม  15  คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 

คําส่ัง จงตอบคาํถามต่อไปน้ี 

คําถาม 1. จากรูป จงอธิบายการตรวจซ่อมบํารุงเคร่ืองจักรระบบเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์  

                  ตามอาการทีร่ะบุไว้ในตาราง ( 7 คะแนน) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

คําตอบ 

ที่ อาการทีพ่บ อุปกรณ์ทีต่รวจสอบ 

1 ไม่มีไฟฟ้าท่ีเขา้ป๊ัมลมระบบไฟฟ้ากาํลงัไม่มี  

2 ป๊ัมลมทาํงานตลอดเวลา  

3 ถงัเก็บไม่ระบายนํ้าออก  

4 ความดนัระบบมีค่าตํ่า  

5 มีลมร่ัว  

6 กระบอกสูบไม่ทาํงาน  

7 กระบอกสูบควบคุมความเร็วไม่ได ้  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

คําถาม 2.  จากรูป จงวเิคราะห์ตารางการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรระบบเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

                   ตามหัวข้อที่ ระบุไว้ (8 คะแนน) 

 

 
 

คําตอบ 

ที่ อุปกรณ์ 
สภาวะ ระยะการตรวจเช็ค หมายเหตุ 

ดี เสีย ทุกวนั ทุกสัปดาห์ ทุกเดือน  

1 ระบบไฟฟ้ากาํลงั       

2 ป๊ัมลม       

3 ถงัเก็บ       

4 ชุดบริการลม       

5 ท่อลม       

5 โซลินอดย์วาลว์       

7 วาลว์ปรับความเร็วลม       

8 กระบอกสูบ       
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                        เวลา 40 นาท ีคะแนนเต็ม 15 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน 

ไม่

ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       
 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                       เวลา 30 นาท ีคะแนนเต็ม 24 คะแนน 

                               ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 

ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 

คําส่ัง จงวเิคราะห์อาการเสียและแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัรเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตไ์ม่ทาํงาน 

              ตามเง่ือนไขท่ีระบุไวใ้นตารางจากเคร่ืองจกัรฯ 
 

 
 

ที่ จุดตรวจสอบ อาการทีเ่สียทีพ่บ การแก้ไข 

1 ระบบไฟฟ้ากาํลงั   

2 ป๊ัมลม   

3 ถงัเก็บ   

4 ชุดบริการลม   

5 ท่อลม   

5 โซลินอดย์วาลว์   

7 วาลว์ปรับความเร็วลม   

8 กระบอกสูบ   
 



-89- 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่4 งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                        เวลา 30 นาท ีคะแนนเต็ม 24 คะแนน 

                              ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์                                                                                                                
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. ..........  

กรอบการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

1. ด้านกระบวนการ (9)   

   1.1 ขั้นเตรียม 2   

        1.1.1 ศึกษา คู่มือ คาํแนะนาํ แบบ ติดตั้ง เคร่ืองจกัรในงาน เมคคาทรอ

นิกส์และหุ่นยนตค์วบคุมดว้ย PLC 
1 

  

        1.1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงาน 

เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
1 

  

   1.2 ขั้นปฏิบติั 7   

        1.2.1 วเิคราะห์ปัญหาหาสาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
3 

  

        1.2.2 ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ 3   

       1.2.3 ตรวจสอบ แกไ้ข ปรับปรุง งานซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงาน

เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์
1 

  

2. ด้านผลงาน (13)   

    2.1 ขอ้มูล การวางแผนซ่อมบาํรุงรักษา เเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนตถู์กจดัทาํไดค้รบถว้น 
1 

  

    2.2 สาเหตุ สาํหรับซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และ

หุ่นยนต ์ถูก วเิคราะห์ ไดค้รบถว้น 
3 

  

   2.3 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ซ่อมบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์

และหุ่นยนต ์ถูก เลือก ไดค้รบถว้น 
1 

  

   2.4 เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกซ่อมบาํรุงรักษา ตาม

เง่ือนไขท่ีกาํหนด 
3 

  

   2.5 เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์ถูกตรวจสอบ แกไ้ข 

ปรับปรุง ตามเง่ือนไข 
3 

  

   2.6 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1   

   2.7 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ ถูกบาํรุง รักษา จดัเก็บตามขอ้กาํหนด 1   
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

กรอบการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการทาํงาน (2)   

    3.1 ทาํงานดว้ยความปลอดภยัตามขอ้กาํหนด 1   

    3.3 ทาํความสะอาด บาํรุงรักษา จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ตามแบบ

ขอ้กาํหนด 
1 

  

คะแนนรวม 24   

    

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                             (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบัิต)ิ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   

สมรรถนะงานที ่ 4  งานซ่อม บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                                      เวลา 30 นาท ีคะแนนเต็ม 24 คะแนน 

                                ในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์น 

 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (.........) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 

ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 

ร้อยละ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                               (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

 

แบบรายงานผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิา อุตสาหกรรม 

สาขาวชิาเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์   
 

สถานศึกษา..........................................................................  จังหวดั............................................................     

รหัสประจาํตวั ช่ือ-สกลุ 
ผลการประเมนิสมรรถนะงาน สรุปผล 

1 2 3 4 5 6 ผ่าน ไม่ผ่าน 

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          
 

หมายเหตุ   กรณีผา่น ใหท้าํเคร่ืองหมาย    กรณีไม่ผา่น ใหท้าํเคร่ืองหมาย  

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางาน เมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ 

จํานวนนักศึกษา 

จาํนวนนกัศึกษาทั้งหมด .............. คน 

ลงทะเบียนเขา้รับการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน 

ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 

ไม่ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 
 

สมรรถนะงานทีป่ระเมิน 

สมรรถนะงานท่ี 1 งานติดตั้ง ทดสอบอุปกรณ์เคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

สมรรถนะงานท่ี 2 งานปรับตั้งเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนตส์มรรถนะงานท่ี  

สมรรถนะงานท่ี 3 งานโปรแกรมควบคุมเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

สมรรถนะงานท่ี 4 งานซ่อม บาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต ์

 

 

 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 

 (..............................................................) (..............................................................) 

 ผูร้ายงาน หวัหนา้แผนกวิชา 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 

 

 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 

 (..............................................................) (..............................................................) 

 หวัหนา้งานวดัผล รองผูอ้าํนวยการฝ่ายวิชาการ 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 

 

 

 ลงช่ือ ............................................................... 

 (..............................................................) 

 ผูอ้าํนวยการวิทยาลยั........................................ 

 ........../...................................../............. 

 

  



-94- 
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ภาคผนวก 
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