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ประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เร่ือง กรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2562 และประกาศ
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เร่ือง เกณฑ์มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดบัประกาศ นียบตัรวิชาชีพชั้นสูง  
พ.ศ. 2562 ไดก้ าหนดเป้าหมายการจดัการอาชีวศึกษาเพื่อให้ผูส้ าเร็จการศึกษาทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา  
มีคุณภาพอย่างนอ้ย 4 ดา้น คือ ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค ์ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ 
และด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ พร้อมทั้ งก าหนดให้การพฒันาหลักสูตร 
หรือปรับปรุงหลกัสูตรฐานสมรรถนะ การพฒันาการจดัการเรียนการสอน และการพฒันาคุณภาพการจดัการ
อาชีวศึกษาตอ้งเป็นไปตามกรอบคุณวฒิุแห่งชาติ มาตรฐานอาชีพ หรือตามความตอ้งการของสถานประกอบการ
และตลาดแรงงาน ทั้งน้ี เพื่อประโยชน์ต่อการรับรองหลกัสูตรและคุณวุฒิการศึกษาของผูส้ าเร็จการศึกษา 

 

นอกจากน้ี ในการจดัการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 
กระทรวงศึกษาธิการไดอ้อกระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวา่ดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียน
ตามหลกัสูตรดงักล่าว โดยก าหนดใหผู้เ้รียนตอ้งรับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพเม่ือไดล้งทะเบียนรายวิชาครบ
ทุกรายวชิาตามโครงสร้างหลกัสูตรแต่ละประเภทวชิาและสาขาวชิา หรือตามระยะเวลาท่ีคณะกรรมการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพก าหนด ทั้งน้ี ผูเ้รียนแต่ละคนตอ้งผ่านเกณฑ์การประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามเง่ือนไขการ
ส าเร็จการศึกษาด้วย ดังนั้นส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา โดยส านักมาตรฐานการอาชีวศึกษา 
และวิชาชีพ จึงไดจ้ดัท าเกณฑ์และเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
พุทธศกัราช 2563 ส าหรับสถานศึกษาน าไปใชป้ระเมินและรับรองคุณภาพผูส้ าเร็จการศึกษาในแต่ละสาขาวิชา
และสาขางานท่ีจดัการเรียนการสอน  
 

ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ขอขอบคุณคณะกรรมการ ผูท้รงคุณวุฒิและผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้ง  
ในการจดัท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563  
จนส าเร็จลุล่วงดว้ยดี  มา ณ โอกาสน้ี 

 
 

ส านกังานคณะกรกรมการการอาชีวศึกษา 
กนัยายน 2565 
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บทน า 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 
 ความเป็นมาของการจัดท าเคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 

 

ปัจจุบันและอนาคตโลกมีแนวโน้มจะปรับเปล่ียนไปสู่การแข่งขันท่ีมุ่งเน้นการใช้ความรู้
ความสามารถและทกัษะต่าง ๆ  การจดัการอาชีวศึกษาและการฝึกอบรมวิชาชีพเพื่อผลิตและพฒันาก าลงัคน
ระดบัฝีมือ ระดบัเทคนิคและระดบัเทคโนโลยี เพื่อสนองความตอ้งการของตลาดแรงงานและประกอบอา ชีพ
อิสระ จึงต้องให้ความส าคัญกับคุณภาพของผู ้ส า เร็จการศึกษา ซ่ึงกรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแห่งชาติ 
พ.ศ. 2562 ได้ก าหนดคุณภาพของผูส้ าเร็จการศึกษาทุกระดับคุณวุฒิอาชีวศึกษาต้องครอบคลุมอย่างน้อย 
4 ดา้น คือ ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค์ ด้านความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถ 
ในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ ทั้งน้ี เกณฑ์มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาทุกระดบัได้ก าหนดเง่ือนไข 
การส าเร็จการศึกษาของผูเ้รียนไวว้่า ผูเ้รียนตอ้งไดจ้  านวนหน่วยกิตสะสมครบถ้วนตามโครงสร้างท่ีก าหนด 
ไวใ้นหลกัสูตร ไดค้ะแนนเฉล่ียสะสมไม่ต ่ากวา่ 2.00 และ ต้องผ่านเกณฑ์การประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 

 

นอกจากน้ี การพฒันาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ตามเกณฑ์
มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2562 ได้ก าหนดมาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพของแต่ละสาขาวิชาและสาขางานไว ้4 ด้าน คือ ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค ์ 
ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผิดชอบ โดยในส่วนของดา้นสมรรถนะ
แกนกลางและดา้นสมรรถนะวิชาชีพไดจ้  าแนกเป็นดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถในการประยุกตใ์ช้
และความรับผิดชอบ ซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพและความตอ้งการของงานอาชีพ เพื่อเป็นกรอบแนวทาง
ในการพฒันารายวิชาตามโครงสร้างหลกัสูตร น าไปสู่กระบวนการจดัการเรียนการสอนและวดัประเมินผล 
ท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะในการพฒันาผูเ้รียนใหมี้คุณภาพมาตรฐานตามท่ีหลกัสูตรก าหนด 

 

ทั้งน้ี ในการจดัการศึกษาตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 ระเบียบ
กระทรวงศึกษาธิการว่าดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลกัสูตรฯ ไดก้ าหนดให้ผูเ้รียน 
ทุกคนตอ้งเขา้รับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือไดล้งทะเบียนเรียนรายวิชาครบทุกรายวิชาตามหลกัสูตร 
แต่ละประเภทวิชาและสาขาวิชา หรือตามระยะเวลาท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพก าหนด โดยให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการท่ีส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาก าหนด ทั้งน้ี ผูเ้รียนจะส าเร็จ
การศึกษาตามหลักสูตรได้จะต้องเข้ารับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ในสาขาวิชาและสาขางานท่ีเรียน 
และผลการประเมินผา่นเกณฑท่ี์ก าหนด   
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 นิยามศัพท์ 
 

สมรรถนะ (ในความหมายทัว่ไป) หมายความว่า ความสามารถในการปฏิบติังาน โดยใช้ความรู้ 
ทกัษะและเจตคติท่ีบูรณาการกนัอยา่งแนบแน่นเพื่อใหเ้กิดประสิทธิผลและประสิทธิภาพ 
 

สมรรถนะ  (ในความหมายของงานอาชีพ) หมายความว่า  ความสามารถในการประยุกต ์
ใช้ความรู้ ความเขา้ใจ ทกัษะปฏิบติัและทกัษะดา้นความคิดในการปฏิบติังาน ให้มีประสิทธิผลตามมาตรฐาน  
ท่ีตอ้งการของงานอาชีพ 
 

มาตรฐานวิชาชีพ หมายความว่า ขอ้ก าหนดดา้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพ 
เพื่อใชเ้ป็นเกณฑใ์นการก ากบัดูแล ตรวจสอบและประกนัคุณภาพผูส้ าเร็จการศึกษา 
 

การประเมินมาตรฐานวชิาชีพ หมายความวา่ การทดสอบความรู้ ทกัษะ ความสามารถในการประยุกตใ์ช้
และความรับผดิชอบ ตลอดจนลกัษณะนิสัยในการปฏิบติังานตามมาตรฐานวิชาชีพ โดยใชเ้คร่ืองมือท่ีเหมาะสม
ซ่ึงก าหนดเกณฑก์ารตดัสินไวช้ดัเจน พร้อมทั้งจดัด าเนินการประเมินภายใตเ้ง่ือนไขท่ีเป็นมาตรฐาน 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ  หมายความว่า คณะกรรมการผูท้  าหน้าท่ีรับผิดชอบ 
ในการอ านวยการ ติดตามและก ากบัดูแลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพของผูเ้รียนในสถานศึกษา 

 

 แนวคดิในการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ตามหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 
มีแนวคิดในการด าเนินการ ดงัน้ี 

1. การประเมินสมรรถนะวิชาชีพของผูส้ าเร็จการศึกษาตอ้งสอดคล้องกับมาตรฐานการศึกษา
วชิาชีพของหลกัสูตรแต่ละสาขาวชิาและสาขางาน ซ่ึงโดยภาพรวมประกอบดว้ย 3 มิติ ไดแ้ก่ 

1.1 ความรู้ (Knowledge) หมายถึง ความรู้ทางทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใต้ขอบเขต 
ของงานอาชีพ รวมทั้งความรู้ภาษาองักฤษ เทคโนโลยสีารสนเทศและการส่ือสารในระดบัท่ีเช่ือมโยงกบัการท างาน  

1.2 ทกัษะ (Skills) หมายถึง ทักษะในการปรับใช้กระบวนการปฏิบัติงานให้เหมาะสม  
ทกัษะดา้นความปลอดภยัท่ีเช่ือมโยงกนัในการท างานท่ีหลากหลาย ทกัษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต ทกัษะการคิด
วิเคราะห์และการแก้ปัญหา ทักษะในการวางแผน การบริหารจัดการ การประสานงาน และการประเมินผล 
ในการปฏิบติังานดว้ยตนเอง 

1.3 ความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ (Application and Responsibility) 
หมายถึง สามารถปฏิบติังานตามแบบแผน และปรับตวัภายใตค้วามเปล่ียนแปลง สามารถแกปั้ญหาท่ีไม่คุน้เคย
หรือซบัซอ้น และเป็นนามธรรมเป็นบางคร้ัง 
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2. การวัดความสามารถในการปฏิบัติงานของแต่ละสมรรถนะนั้ น ในด้านความรู้จะว ัด 
จากความรู้ท่ีผูเ้รียนน ามาใช้หรือประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงาน ส่วนด้านทักษะจะวดัจากการปฏิบัติงาน 
ตามสมรรถนะของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงต้องเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานก าหนด  
รวมถึงการประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังาน และผลส าเร็จของงานตามเง่ือนไขท่ีก าหนดดว้ย 

3. เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ตอ้งเป็นเคร่ืองมือท่ีสามารถวดัความสามารถ  
ของผู ้เข้า รับการประเมินได้ครบทุกพฤติกรรม ทั้ งด้านความรู้  ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย  
โดยจะเป็นการประเมินในลักษณะการประมวลความรู้ท่ีเรียนรู้มาทั้งหมดในภาพรวมตามมาตรฐานคุณวุฒิ
อาชีวศึกษาแต่ละระดบั 
 

 เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

เ น่ืองจากการประเมินมาตรฐานวิชาชีพต้องว ัดความสามารถของผู ้เ รียนทั้ งด้านความรู้ 
ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย จึงต้องมีการประเมินทั้ งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ  โดยใช้เค ร่ืองมือ 
ท่ีหลากหลาย ตามลกัษณะของวชิาชีพแต่ละประเภทวชิา สาขาวชิาและสาขางาน ดงัน้ี 
 

1. การประเมินภาคทฤษฎี  เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถ  
ในแต่ละระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ของผูเ้ขา้รับการประเมินไดอ้ย่างชดัเจน ซ่ึงประกอบดว้ย ความรู้-ความจ า 
ความเขา้ใจ การน าไปใช้ การวิเคราะห์-สังเคราะห์ การประมาณค่าและการคิดสร้างสรรค์ เคร่ืองมือท่ีนิยมใช้ 
ไดแ้ก่ แบบทดสอบแบบเลือกตอบ และแบบทดสอบความเรียง  

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคทฤษฎีน้ี ควรว ัดในระดับพฤติกรรมการเรียนรู้ 
ไม่ต ่ากว่าระดับความเข้าใจ และตวัเคร่ืองมือตอ้งสามารถเร้าให้ผูเ้ขา้รับการประเมินใช้ความคิดในการตอบ 
ขอ้ปัญหาใหม้ากท่ีสุด 
 

2. การประเมินภาคปฏิบัติ  เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถ  
หรือทักษะในการท างานของผู ้เข้ารับการประเมิน ลักษณะเคร่ืองมือท่ีใช้ส่วนใหญ่จะเป็นแบบประเมิน 
การปฏิบติังาน โดยมีการก าหนดเกณฑก์ารประเมินและเกณฑผ์า่นการประเมินไวช้ดัเจน ทั้งน้ี เคร่ืองมือประเมิน
ภาคปฏิบติัจะมีความแตกต่างกนัในแต่ละประเภทวชิา สาขาวชิาและสาขางาน  

เคร่ืองมือท่ีใช้ประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบติั ควรวดัในระดับพฤติกรรมการเรียนรู้ 
ไม่ต ่ากว่าระดับการน าไปใช้ โดยผูเ้ขา้รับการประเมินสามารถรู้ล่วงหนา้ได ้ไม่จ  าเป็นตอ้งเป็นความลบั 
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 การสร้างเคร่ืองมอืประเมินด้านความรู้หรือภาคทฤษฎ ี
 

การสร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพในหลักสูตรแต่ละระดับ จะต้องสอดคล้อง 
กับมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงประกอบด้วย ความรู้ 
ทกัษะ และความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ รวมทั้งคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะ 
ท่ีพึงประสงค์ การสร้างเคร่ืองมือประเมินจึงควรค านึงถึงหลักการวดัผลการศึกษา เพื่อให้ได้เคร่ืองมือ  
ท่ีสามารถวดัไดจ้ริงและยุติธรรมส าหรับผูรั้บการประเมิน และเพื่อให้ผลคะแนนท่ีไดจ้ากการประเมินถูกตอ้ง 
เช่ือถือได ้ซ่ึงมีหลกัการส าคญัท่ีตอ้งพิจารณา ดงัน้ี 
 

1. ลกัษณะของแบบทดสอบหรือแบบประเมิน 
 

แบบทดสอบหรือแบบประเมินดา้นความรู้หรือภาคทฤษฎี ควรมีลกัษณะดงัน้ี 
1.1 ความตรงหรือความเที่ยงตรง  (Validity)  เป็นลักษณะส าคัญท่ีสุดของแบบทดสอบ  

อธิบายระดบัคะแนนท่ีได้จากการทดสอบโดยใชเ้คร่ืองมือแต่ละประเภท ความตรงของคะแนนข้ึนอยู่กบัความ
พอเพียงของตวัอย่างซ่ึงเป็นตวัแทนความรู้เป็นส าคญั เคร่ืองมือท่ีดีควรจะให้คะแนนตามงานท่ีเป็นตวัแทน 
เคร่ืองมือท่ีมีความตรงสูงจะตอ้งพฒันาตามกระบวนการท่ีเป็นระบบของการพฒันาเคร่ืองมือ ได้แก่ นิยาม
ขอบเขตงานท่ีจะวดัให้ชดัเจน เตรียมการก าหนดงานเขียนขอ้สอบ พิจารณาสร้างตวัแทน  ขอ้กระทงหรืองาน 
ในแบบทดสอบท่ีสัมพนัธ์กับคุณลักษณะท่ีเป็นมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือใช้เคร่ืองมือวดันั้นทดสอบผูส้ าเร็จ
การศึกษาตามหลกัสูตร ผลการประเมินจึงจะเช่ือถือไดจ้ริง 

1.2 ความเที่ยงหรือความเ ช่ือมั่น  (Reliability)  เ ป็นความคงท่ีหรือความคงเส้นคงวา 
ในการวดัของเคร่ืองมือวดั ตวัอย่างเช่น ผูเ้รียนได้คะแนนจากการทดสอบของเคร่ืองมือชุดหน่ึง 80 คะแนน 
จากคะแนนเต็ม 100 คะแนน หมายความว่า 80 เป็นตัวแทนการปฏิบัติการสอบได้ถูกต้องของผู ้เ รียน 
ถ้าเคร่ืองมือมีความเท่ียงสูงเ ม่ือทดสอบผู้เ รียนด้วยเคร่ืองมือชุดเดิมในระยะเวลาต่างกันพอสมควร  
หรือน า เคร่ืองมือท่ีมีลักษณะคู่ขนานมีความตรงเท่า เทียมกันมาทดสอบผู้เ รียนคนเดิมหรือกลุ่มเดิม  
คาดวา่ผลการสอบวดัของผูเ้รียนจะใกลเ้คียงกนั ความคงเส้นคงวาในการวดัของเคร่ืองมือตอ้งช้ีให้เห็นวา่คะแนน 
ท่ีเป็นผลการวดัเป็นอิสระจากความคลาดเคล่ือนในการวดั ความเท่ียงจึงสามารถเช่ือถือได ้

1.3 ความเป็นปรนัย (Objectivity)  เค ร่ืองมือท่ี ดีควรมีความเป็นปรนัย  เพื่อให้ผู ้เ รียน 
หรือผูเ้ขา้รับการประเมินทุกคนไดรั้บความยุติธรรมเท่าเทียมกนั คะแนนผลการทดสอบแสดงความสามารถ 
ของแต่ละคนถูกต้อง ชัดเจน เปรียบเทียบกนัได้  การสร้างเคร่ืองมือจะต้องก าหนดโจทย์ค  าถามหรือปัญหา 
ท่ีชัดเจน อ่านแล้วเข้าใจตรงกัน ผูเ้รียนตอบค าถามหรือแก้ปัญหาตรงจุดท่ีต้องการ ไม่ให้คะแนนตามใจ 
ผูใ้หค้ะแนน  ดงันั้นในการสร้างเคร่ืองมือแต่ละประเภทตอ้งมีการก าหนดเกณฑแ์ละวธีิการใหค้ะแนนใหช้ดัเจน 
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1.4 สามารถน าไปใช้ได้จริง (Practicality) เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ นอกจากใช้แล้ว
ต้องให้ผลท่ีมีความตรงและความเท่ียงท่ีน่าพอใจแล้ว กระบวนการประเมินต้องสามารถปฏิบัติได้จริง 
ประหยดัเวลาและค่าใช้จ่าย กระบวนการบริหารการประเมินและการให้คะแนนต้องท าได้ง่าย รวดเร็ว  
สามารถตีความผลคะแนนไดถู้กตอ้ง 
 

2. ลกัษณะของข้อค าถามหรือโจทย์ 
 

การสร้างขอ้ค าถามหรือโจทยไ์ม่ว่าจะเป็นแบบทดสอบ/แบบประเมินภาคทฤษฏีหรือภาคปฏิบติั 
จะมีลกัษณะเดียวกนัคือ ตอ้งเป็นขอ้ค าถามท่ีสามารถวดัไดต้ามจุดประสงค์หรือระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ี
ตอ้งการ ขอ้ค าถามหรือโจทยค์วรมีลกัษณะดงัน้ี 

2.1 แบบทดสอบวัดความรู้-ความจ า เป็นการวดัความสามารถของผูเ้ขา้รับการประเมินท่ีไดเ้รียน
ผา่นมาแลว้เพื่อทดสอบวา่จ าอะไรไดบ้า้ง แบ่งเป็น 2 แบบ คือ 

2.1.1 ถามความจ าในเน้ือเร่ือง ไดแ้ก่ ถามเก่ียวกบัศพัทแ์ละนิยาม ถามเก่ียวกบักฎและความจริง   
2.1.2 ถามความรู้ในวิธีด าเนินการ ได้แก่ ถามเก่ียวกับระเบียบแบบแผนท่ีต้องปฏิบัติ 

ถามเก่ียวกบัแนวโนม้และล าดบัขั้น ถามเก่ียวกบัการจดัประเภท ถามเก่ียวกบัเกณฑ ์ถามเก่ียวกบัวธีิการ 
2.1.3 ถามความรู้รวบยอดในเน้ือเร่ือง ได้แก่ ถามเก่ียวกับหลักวิชาและขยายความถาม 

เก่ียวกบัทฤษฎีและโครงสร้าง 
2.2 แบบทดสอบวัดความเข้าใจ  เป็นการวดัความสามารถในการแปลความ การตีความหมาย  

และการขยายความในเร่ืองต่าง ๆ  
2.3 แบบทดสอบวัดการน าไปใช้  เป็นการวัดพฤติกรรมในการน าความรู้และความเข้าใจ 

ในเร่ืองต่าง ๆ ท่ีสร้างสมไวม้าใชแ้กปั้ญหา หรือประยกุตใ์ชก้บังานและและชีวติประจ าวนั  
2.4 แบบทดสอบวัดการวิ เคราะห์  เ ป็นการว ัดความสามารถในการแยกแยะส่ิงใหญ่ ๆ  

ออกเป็นส่วนยอ่ย ๆ ตามหลกัและกฎเกณฑ์ ส่วนยอ่ยแต่ละส่วนมีความสัมพนัธ์กนัอยา่งไร ตอ้งใชเ้หตุและผล 
ตามความจริงในการตอบปัญหาโดยน าเอาพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ีผา่นมาเป็นองคป์ระกอบช่วยในการพิจารณาดว้ย 
ไดแ้ก่ การวเิคราะห์ความส าคญั การวเิคราะห์ความสัมพนัธ์ การวเิคราะห์หลกัการ 

2.5 แบบทดสอบวัดการประเมินค่า เป็นการวดัความสามารถขั้นสูงของการวดัตามระดับ
พฤติกรรมการเรียนรู้ เป็นความสามารถในการตัดสินใจเก่ียวกับคุณค่า โดยเทียบกับเกณฑ์ท่ีก าหนด 
หรือมาตรฐานท่ีมีอยูแ่ลว้ 

2.6 แบบทดสอบวัดกระบวนการคิด   เป็นการวดัความสามารถในการน าองค์ความรู้ท่ีมีอยู ่
มาปรับให้เกิดส่ิงใหม่ ๆ เกิดข้ึน หรือรวมองค์ความรู้ย่อย ๆ ท าให้เกิดกฎ วิธีการ โครงสร้าง และหน้าท่ีใหม่ ๆ 
ท่ีแตกต่างไปจากเดิม ไดแ้ก่ การสังเคราะห์ขอ้ความ การสังเคราะห์แผนงาน การสังเคราะห์ความสัมพนัธ์ 
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3. การเขียนแบบทดสอบแบบความเรียง 
3.1 เขียนค าช้ีแจงเก่ียวกบัวิธีการตอบให้ชดัเจน ระบุจ านวนขอ้ค าถาม เวลาท่ีใชส้อบและคะแนน

เตม็ของแต่ละขอ้ เพื่อใหผู้รั้บการประเมินสามารถวางแผนการตอบไดถู้กตอ้ง  
3.2 ขอ้ค าถามตอ้งพิจารณาใหเ้หมาะสมกบัพื้นความรู้ของผูรั้บการประเมิน  
3.3 ควรถามเฉพาะเร่ืองท่ีส าคัญและเป็นเร่ืองท่ีแบบทดสอบปรนัยวดัได้ ควรถามเก่ียวกับ 

การน าไปใช ้การวเิคราะห์ การสังเคราะห์ ความคิดสร้างสรรค ์การแสดงความคิดเห็น การวพิากษ์ วจิารณ์เป็นตน้ 
3.4 สถานการณ์ในข้อค าถามจะต้องมีขอ้มูลเพียงพอและจ าเป็นต่อการตอบค าถาม รวมทั้ง 

มีความชดัเจนและเหมาะสมกบัระดบัของผูรั้บการประเมิน      
3.5 ขอ้ค าถามตอ้งสอดคลอ้งกบัสถานการณ์ มีความชดัเจน สอดคลอ้งกบัตวัช้ีวดัและพฤติกรรมท่ี

ตอ้งการวดั  
3.6 ขอ้ค าถามตอ้งเปิดโอกาสใหอ้ธิบายวธีิคิด แสดงวธีิท า หรือใหเ้หตุผลเพื่อสนบัสนุนค าตอบ 
3.7 ก าหนดขอบเขตหรือประเด็นของค าถามให้ชัดเจน เพื่อให้ผูต้อบทราบถึงจุดมุ่งหมาย 

ในการวดั สามารถตอบไดต้รงประเด็น 
3.8 เขียนค าถามให้มีจ  านวนมากข้อ โดยจ ากดัให้ตอบสั้ น ๆ เพื่อจะได้วดัได้ครอบคลุมเน้ือหา 

ซ่ึงจะท าใหแ้บบทดสอบมีความเช่ือมัน่สูง  
3.9 ไม่ควรมีขอ้สอบไวใ้หเ้ลือกตอบเป็นบางขอ้ เพราะอาจมีการไดเ้ปรียบเสียเปรียบกนั เน่ืองจาก

แต่ละข้อค าถามจะมีความยากง่ายไม่เท่ากัน และวดัเน้ือหาแตกต่างกัน จะไม่ยุติธรรมกับผูท่ี้สามารถตอบ 
ไดทุ้กขอ้  

3.10 ควรเตรียมเฉลยค าตอบ  และก าหนดเกณฑ์การให้คะแนนตามขั้นตอนและน ้ าหนัก 
ท่ีตอ้งการเนน้ไวด้ว้ย  

3.11 ถา้แบบทดสอบมีหลายขอ้ ควรเรียงล าดบัจากขอ้ง่ายไปหายาก  
3.12 การก าหนดเวลาในการสอบ จะตอ้งสอดคล้องกบัความยาวและลกัษณะค าตอบท่ีตอ้งการ 

ระดบัความยากง่ายและจ านวนขอ้สอบ 
 

 การสร้างเคร่ืองมอืประเมินด้านทกัษะหรือภาคปฏบิัติ 
 

การวดัความสามารถในการปฏิบติังานข้ึนอยู่กบัลกัษณะของแต่ละประเภทวิชา แบ่งเป็นลกัษณะ
ต่าง ๆ ได ้5 ลกัษณะ คือ 

1. การปฏิบติังานท่ีแสดงออกด้วยการเขียน โดยให้ผูรั้บการประเมินแสดงออกด้วยการเขียน  

เช่น การเขียนลวดลาย การเขียนแบบ การออกแบบ การลงบญัชี การวางแผนการปฏิบติังาน การเขียนแผนธุรกิจ 

เป็นตน้ 
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2. การวินิจฉยัปัญหาและกระบวนการปฏิบติั โดยก าหนดสถานการณ์จ าลอง หรือก าหนดเป็นเร่ืองจริง

และใหผู้รั้บการประเมินวนิิจฉยัส่ิงท่ีเกิดข้ึน 

3. การปฏิบัติงานตามท่ีก าหนด โดยก าหนดส่ิงต่าง ๆ ลงในใบงานหรือใบมอบหมายงาน  

ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัตามค าสั่ง 

4. ตวัอยา่งงาน โดยก าหนดงาน (ช้ินงาน/ภาระงาน) ให้ผูรั้บการประเมินปฏิบติัให้เกิดช้ินงาน/ภาระงาน 

และเขียนรายงานขั้นตอนการปฏิบติังานประกอบช้ินงาน 

5. การปฏิบติังานตามสถานการณ์จริง โดยก าหนดสถานการณ์จ าลองหรือเหตุการณ์ท่ีใกลเ้คียงจริง 

หรือเหมือนจริง ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัตามค าสั่งท่ีระบุในใบงานหรือใบมอบหมายงาน 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะที่ 1 และ 2 เป็นลกัษณะขอ้ค าถามท่ีให้ผูรั้บการประเมินเขียนตอบ 
โดยเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการประเมิน แบ่งเป็น 

1. แบบประเมินเพื่อวดัความรู้ในเน้ือหาท่ีเก่ียวกบัการปฏิบติั 
2. แบบประเมินท่ีให้อธิบายกระบวนการท างานหรือแกปั้ญหา 
 

ทั้งน้ี ขอ้ค าถามของแบบประเมินควรวดัความสามารถในระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ขั้นวิเคราะห์ 
สังเคราะห์ ประเมินค่าและหรือการคิดสร้างสรรค์ และต้องก าหนดคะแนนในแต่ละขั้นของการตรวจไว้ 
เพือ่เป็นเกณฑ์ในการตรวจให้คะแนนในแต่ละข้อของแบบประเมิน 
 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะที่ 3, 4 และ 5 เป็นลกัษณะการประเมินท่ีให้ลงมือปฏิบติัจริง 
ฉะนั้นต้องมีแบบประเมินในการปฏิบติังานส าหรับใช้ในการประเมินความสามารถของผูรั้บการประเมิน 
ซ่ึงแบบประเมินการปฏิบติังานท่ีใชใ้นการประเมิน มีดงัน้ี 

1. มาตรประมาณค่า (แบบก าหนดตวัเลข) เป็นแบบประเมินท่ีใช้ตวัเลขเป็นตวัแทนในการวดั
ความสามารถของการท างาน ทั้งน้ี ส่ิงท่ีตอ้งค านึงถึงคือ 

- การก าหนดคะแนนตอ้งมีความต่อเน่ืองกนั เช่น 5 4 3 2 1 หรือ 0 (กรณีท่ีไม่สามารถปฏิบติังานได)้ 
- ก าหนดเกณฑ์การให้คะแนน (Rubric) ตอ้งแยกความแตกต่างของความสามารถของผูท่ี้ได้

คะแนน 5 4 3 2 1 อยา่งชดัเจน 
2. แบบบนัทึกพฤติกรรม เป็นแบบประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังานของผูเ้ขา้รับ

การทดสอบ โดยก าหนดเป็นมากท่ีสุดไปจนถึงน้อยท่ีสุดหรือต้องปรับปรุงส าหรับพฤติกรรมท่ีปฏิบัติ 
ได้ถูกตอ้ง เหมาะสม หรือประเมินความถ่ีในการปฏิบติัพฤติกรรมนั้น หรือประเมินว่าผูเ้ขา้รับการประเมิน 
ไดป้ฏิบติัพฤติกรรมนั้นหรือไม่ไดป้ฏิบติั  
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 เกณฑ์การผ่านการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 
 

เกณฑ์การผ่านการประเมินมาตรฐานวิชาชีพส าหรับหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
คือ ตอ้งผา่นเกณฑก์ารประเมินแต่ละสมรรถนะงานทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติัครบทุกสมรรถนะงาน ดงัน้ี 

1.1 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคทฤษฎี ตอ้งไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 70  
1.2 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคปฏิบติั ตอ้งไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 80  
 

 กระบวนการจัดท าเคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพที่มุ่งเน้นสมรรถนะวชิาชีพ 
 

ในการจดัท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ จ าเป็นตอ้งมีขอ้มูลเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง และขั้นตอน
ในการด าเนินงาน ดงัน้ี 

 

1. ข้อมูลและเอกสารทีเ่กีย่วข้องในการด าเนินงาน 

1.1 เอกสารหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563  
1.2 ระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ ว่าด้วยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียน 

ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2564 
1.3 แผนการเรียนท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวชิาชีพ 
1.4 แบบฟอร์มในการวเิคราะห์สมรรถนะงาน กรอบและเคร่ืองมือประเมิน ไดแ้ก่ 

1.4.1 แบบฟอร์ม B1 จุดประสงคส์าขาวชิา 
1.4.2 แบบฟอร์ม B2 มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ สาขาวชิาและสาขางาน 
1.4.3 แบบฟอร์ม A1 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ 
1.4.4 แบบฟอร์ม A2 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน 
1.4.5 แบบฟอร์ม A3 ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมินสมรรถนะงาน 
1.4.6 แบบฟอร์ม A4 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎี)  
1.4.7 แบบฟอร์ม A5 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏิบติั) 
1.4.8 ค าช้ีแจงการใชเ้คร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ส าหรับกรรมการ 
1.4.9 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎี) ส าหรับกรรมการ 
1.4.10 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏิบติั) ส าหรับกรรมการ 
1.4.11 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
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2. ขั้นตอนการจัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
 

ขั้นตอนที ่1 ศึกษาจุดประสงคส์าขาวิชา (แบบฟอร์ม B1) และมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของ
สาขาวิชาและสาขางาน (แบบฟอร์ม B2) เพื่อน าไปวิเคราะห์สมรรถนะวิชาชีพและก าหนดสมรรถนะงาน 
ในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา 

ขั้นตอนที ่2 วเิคราะห์มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพดา้นสมรรถนะวชิาชีพของสาขาวิชาและสาขา
งาน เพื่อก าหนดสมรรถนะงานหรืองานท่ีตอ้งปฏิบติัในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา พร้อมทั้งจดัรายวิชาหรือกลุ่ม
วชิาท่ีจะท าใหเ้กิดสมรรถนะงานนั้น ๆ ตามมาตรฐานสมรรถนะวชิาชีพ โดยใชแ้บบฟอร์ม A1 

ขั้นตอนที ่3 วิเคราะห์สมรรถนะงานออกเป็นขั้นตอนการปฏิบติังานจากเร่ิมต้นจนส าเร็จ 
ซ่ึงประกอบดว้ย  

- การวางแผนและจดัเตรียมเคร่ืองมือ วสัดุอุปกรณ์  
- การด าเนินการจดัท างาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน  
- การตรวจสอบหรือประเมินผลงาน และ 
- การปรับปรุงแกไ้ข  
ทั้งน้ี เพื่อน าไปก าหนดเกณฑ์การปฏิบติังานให้ครอบคลุมลกัษณะสมรรถนะงานท่ีจะใช้เป็น 

ตวับ่งช้ีความส าเร็จของงาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน ซ่ึงเนน้คุณภาพของผลหรืองานท่ีท าเสร็จในแต่ละขั้นตอน 
จากนั้นจึงวเิคราะห์เกณฑก์ารปฏิบติังานแต่ละรายการ เพื่อระบุขอบเขตของงานท่ีปฏิบติั เช่น ความยาก-ง่าย ระดบั
คุณภาพของผลงาน วิธีการ เคร่ืองมืออุปกรณ์ในการท างาน ฯลฯ รวมทั้งวิเคราะห์ว่าในการปฏิบติังานแต่ละ
ขั้นตอนนั้นตอ้งใช้ความรู้ (เช่น ทฤษฎี หลักการ ขั้นตอนการท างาน ความปลอดภยั ฯลฯ) และทกัษะ (เช่น 
เทคนิคในการท างาน การใช้เคร่ืองมืออุปกรณ์ ความปลอดภยั ฯลฯ) ท่ีจ  าเป็นในการท างานเร่ืองใดบ้าง โดยใช้
แบบฟอร์ม A2 

ขั้นตอนที ่4 วิเคราะห์เกณฑ์การปฏิบัติงานเพื่อก าหนดกรอบการประเมินทั้ งภาคปฏิบัติ 
และภาคทฤษฎี โดยเขียนเป็นจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมท่ีเน้นเฉพาะส่ิงท่ีจ  าเป็นต่อการท างานให้ได้ผลงาน 
ท่ีก าหนดเท่านั้น ในดา้นความรู้ ทกัษะและพฤติกรรมลกัษณะนิสัย โดยพิจารณาขอ้มูลขอบเขต หลกัฐานดา้น
ความรู้และทกัษะจากแบบฟอร์ม A2  พร้อมทั้งสรุปว่าแต่ละจุดประสงค์นั้นจะใชว้ิธีการวดัประเมินผลอยา่งไร 
ใชเ้คร่ืองมือชนิดใด โดยใชแ้บบฟอร์ม A3 

ขั้นตอนที ่5 จดัท าเคร่ืองมือประเมินภาคทฤษฎีแต่ละสมรรถนะงาน โดยเป็นข้อสอบแบบ
ความเรียงท่ีสอดคลอ้งกบัจุดประสงค์ท่ีตอ้งการวดั พร้อมเฉลยและเกณฑ์การให้คะแนน (Scoring Rubric) 
โดยใชแ้บบฟอร์ม A4 

ขั้นตอนที ่6 จดัท าเคร่ืองมือประเมินภาคปฏิบติัแต่ละสมรรถนะงาน พร้อมเกณฑ์การให้คะแนน 
โดยใชแ้บบฟอร์ม A5 
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3. จดัท าเอกสารประกอบการด าเนินการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ ไดแ้ก่ 

3.1 ค าช้ีแจงส าหรับคณะกรรมการ 
3.2 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพภาคทฤษฎี พร้อมแบบสรุปผลการประเมิน 
3.3 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบติั แบบประเมินสมรรถนะงาน พร้อมแบบ

สรุปผลการประเมิน 
3.4 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ  

  



 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 ค าช้ีแจงการน าไปใช้ 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 น้ี 

มุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีต้องการให้เกิดกับผูเ้รียนและผูส้ าเร็จการศึกษาตามหลักสูตรแต่ละประเภทวิชา 
สาขาวิชาและสาขางาน โดยคณะท างานได้วิเคราะห์มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  สาขาวิชาและสาขางาน 
ของหลกัสูตรเพื่อก าหนดเป็นสมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา ท่ีสะท้อนถึงสมรรถนะวิชาชีพ 
รายภาค/รายปี โดยเรียงล าดบัจากงานพื้นฐานไปสู่งานท่ียากข้ึนซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานดา้นสมรรถนะวิชาชีพ
สาขาวิชาและสาขางานตามท่ีหลกัสูตรก าหนดไว ้จากนั้นจึงก าหนดรายวิชาและกลุ่มวิชาหลกัท่ีจะท าให้เกิด
สมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา น าไปสู่กระบวนการก าหนดกรอบและเกณฑ์การประเมิน  
และการสร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพของสาขาวิชาและสาขางาน ส าหรับน าไปใช้ในการประเมิน
ผูเ้รียนและผูส้ าเร็จการศึกษาใหมี้คุณภาพมาตรฐานต่อไป 

 

การน าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 
ท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวชิาชีพตามสมรรถนะงานรายภาค/รายปีไปใชอ้ยา่งมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลตาม
มาตรฐานท่ีก าหนดเพื่อการประกนัคุณภาพของผูเ้รียนและผูส้ าเร็จการศึกษา สถานศึกษาจะตอ้งด าเนินการดงัน้ี 

1. จดัแผนการเรียนมุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพให้สอดคล้องกับสมรรถนะวิชาชีพรายภาค/รายปี 
ตามท่ีสาขาวิชาและสาขางานก าหนด โดยจดัให้มีรายวิชาและกลุ่มวิชาหลกัในแต่ละภาคเรียนตามแบบฟอร์ม A1 
ส่วนรายวชิาอ่ืน ๆ ท่ีจะน ามาบูรณาการสามารถจดัไดต้ามบริบทของสถานศึกษาแต่ละแห่ง 

2. วางแผนการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามสมรรถนะวิชาชีพและสมรรถนะงานท่ีก าหนด 
โดยสามารถเลือกแนวทางในการด าเนินการตามความพร้อมของสถานศึกษาแนวทางใดแนวทางหน่ึง ดงัน้ี 

แนวทางท่ี 1 จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพคร้ังละสมรรถนะงานตามล าดบั เม่ือส้ินสุดการเรียน
การสอนในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษาตามท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพก าหนดส าหรับสมรรถนะ
งานนั้น ๆ โดยสถานศึกษาออกใบรับรองผลการประเมินมาตรฐานวชิาชีพรายสมรรถนะงานตามท่ีผูเ้รียนร้องขอ 

แนวทางท่ี 2  จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพทุกสมรรถนะงานท่ีก าหนด เม่ือผูเ้รียนลงทะเบียน
เรียนครบทุกรายวิชาตามโครงสร้างของหลกัสูตรสาขาวิชาและสาขางาน และสถานศึกษาออกวุฒิบตัรส าหรับ 
ผูผ้า่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพครบทุกสมรรถนะงาน 

3. การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ให้ด าเนินการในรูปคณะกรรมการตามหลกัเกณฑ์และวิธีการ  
ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ท่ีส านักงานคณะกรรมการ 
การอาชีวศึกษาก าหนด 
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การวเิคราะห์สมรรถนะงาน 
เพือ่จัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 

 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเช่ือมโลหะ   

สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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จุดประสงค์สาขาวชิา  
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2563 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม  สาขาวชิาเทคนิคโลหะ  
 

จุดประสงค์สาขาวชิา 
 

1.  เพื่อใหส้ามารถประยกุตใ์ชค้วามรู้และทกัษะดา้นภาษาและการส่ือสาร ทกัษะการคิดและการแกปั้ญหา
และทกัษะทางสังคมและการด ารงชีวิตในการพฒันาตนเองและวชิาชีพ 

2.  เพื่อใหมี้ความเขา้ใจและสามารถประยกุตใ์ชห้ลกัการบริหารและจดัการวชิาชีพการใชเ้ทคโนโลยี
สารสนเทศและหลกัการของงานอาชีพทีสัมพนัธ์เก่ียวขอ้งกบัการพฒันาวชิาชีพเทคนิคโลหะใหท้นัต่อ
การเปล่ียนแปลงและความกา้วหนา้ของเศรษฐกิจ สังคมและเทคโนโลย ี

3.  เพื่อใหมี้ความเขา้ใจในหลกัการและกระบวนการท างานในกลุ่มงานพื้นฐานดา้นเทคนิคโลหะการบริหาร 
จดัการและการวางแผนในงานอุตสาหกรรมและสามารถติดตามความเจริญกา้วหนา้ทางเทคโนโลยนี ามา
พฒันางานอาชีพเทคนิคโลหะใหมี้ประสิทธิภาพและประสิทธิผล 

4.  เพื่อใหส้ามารถประยกุตใ์ชค้วามรู้และเทคโนโลยดีา้นเทคนิคโลหะในการพฒันาตนเองและวชิาชีพ 
5.  เพื่อใหส้ามารถปฏิบติังานวเิคราะห์ แกปั้ญหา สร้างสรรคแ์ละน าเทคโนโลยมีาใชใ้นการพฒันางาน

เทคนิคโลหะ 
6.  เพื่อใหส้ามารถปฏิบติังานเทคนิคโลหะในสถานประกอบการและประกอบอาชีพอิสระ รวมทั้งการใช้

ความรู้และทกัษะเป็นพื้นฐานในการศึกษาต่อในระดบัสูงข้ึนได ้
7.  เพื่อใหมี้เจตคติท่ีดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์ซ่ือสัตยสุ์จริต มีระเบียบวนิยั เป็นผูมี้ความ

รับผดิชอบต่อสังคม ส่ิงแวดลอ้ม ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด 
 

   

ปวส. 63 : B1 
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มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2563 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม       สาขาวชิาเทคนิคโลหะ   

 
คุณภาพของผู ้ส าเร็จการศึกษาระดับคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้ นสูง ประเภทวิชา

อุตสาหกรรม  สาขาวชิาเทคนิคโลหะ  ประกอบดว้ย 
 

1. ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะทีพ่งึประสงค์ 
1.1 ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ ไดแ้ก่ ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุ์จริตความ

กตญัญูกตเวที ความอดกลั้น การละเวน้ส่ิงเสพติดและการพนนั การมีจิตส านึกและเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพและ
สังคม ภูมิใจและรักษาเอกลักษณ์ของชาติไทย เคารพกฎหมาย เคารพสิทธิของผู ้อ่ืน ประพฤติปฏิบัติ  
ตามบทบาทหน้าทีjของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอนัมีพระมหากษตัริยท์รงเป็นประมุข มีจิตสาธารณะ
และจิตสานึกรักษส่ิ์งแวดลอ้ม 

1.2 ด้านคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค์ ได้แก่ ความมีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามคัคี มีมนุษย
สัมพนัธ์ ความเช่ือมัน่ ในตนเอง สนใจใฝ่ รู้ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค์ ขยนั ประหยดั อดทน พึ่งตนเอง  
ต่อตา้นความรุนแรงและการทุจริต ปฏิบติัตนและปฏิบติังานโดยค านึงถึงหลกัปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั การอนุรักษพ์ลงังานและสิงแวดลอ้ม 
 

2. ด้านสมรรถนะแกนกลาง 
2.1 ดา้นความรู้ ไดแ้ก่  

2.1.1 หลกัการใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการส่ือสาร 
2.1.2 หลกัการใชเ้หตุผล การคิดวเิคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ 
2.1.3 หลกัการด ารงตนและอยูร่่วมกบัผูอ่ื้นในสังคม 
2.1.4 หลกัการปรับตวัและด าเนินชีวติในสังคมสมยัใหม่ 

2.2 ดา้นทกัษะ ไดแ้ก่  
2.2.1 ทกัษะการส่ือสารและการเรียนรู้โดยใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศ 

2.2.2 ทกัษะการคิดวเิคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ โดยใชห้ลกัการและกระบวนการ 
ทางวทิยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ 

2.2.3 ทกัษะทางสังคมและการด ารงชีวติตามหลกัศาสนา วฒันธรรมและความเป็นพลเมือง 
และหลกัการพฒันาบุคลิกภาพและสุขอนามยั 

 
 

ปวส. 63 : B2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

2.3 ดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผดิชอบ ไดแ้ก่  
2.3.1 ส่ือสารโดยใช้ภาษาไทย ภาษาต่างประเทศและเทคโนโลยีสารสนเทศในชีวิตประจ าวนั

และในงานอาชีพ 
2.3.2 แก้ไขปัญหาและพฒันางานอาชีพโดยใช้หลักการและกระบวนการทางวิทยาศาสตร์  

และคณิตศาสตร์หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชา
เทคนิคโลหะ 

2.3.3 ปฏิบัติตนตามหลักศาสนา ว ัฒนธรรม ค่านิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสังคมและ 
สิทธิหนา้ท่ีพลเมือง 

2.3.4 พฒันาบุคลิกภาพ สุขอนามัยและคุณลักษณะเหมาะสมกับการปฏิบัติงานอาชีพและ 
การอยูร่่วมกบัผูอ่ื้น 
 

3. ด้านสมรรถนะวชิาชีพ 
3.1 ดา้นความรู้ ไดแ้ก่ 

3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 
3.1.2 หลกัการคิดวเิคราะห์ ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหา 
3.1.3 หลกัการประสานงาน ประเมินผลการปฏิบติังานและบริหารจดัการงานอาชีพ 
3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยัและขอ้ก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการงานอาชีพ 
3.1.5 หลกัการใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้และพฒันางานอาชีพ 

3.2 ดา้นทกัษะ ไดแ้ก่ 
3.2.1 ทกัษะการเลือกและประยกุตใ์ช้วธีิการ เคร่ืองมือและวสัดุอุปกรณ์ในการปฏิบติังาน 
3.2.2 ทกัษะการคิด วเิคราะห์และแกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 
3.2.3 ทกัษะการวางแผน การบริหารจดัการ การประสานงานและการประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพ 
3.2.4 ทกัษะการใชค้อมพิวเตอร์และเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวติ 
3.2.5 ทกัษะดา้นสุขภาวะและความปลอดภยัตามระเบียบขอ้บงัคบัท่ีเช่ือมโยงกนัในการปฏิบติังาน 

3.3 ดา้นความสามารถในการประยกุตใ์ชแ้ละความรับผดิชอบ ไดแ้ก่ 
3.3.1 วางแผน ด าเนินงานตามหลกัการและกระบวนการ โดยค านึงถึงการบริหารงานคุณภาพ  

การอนุรักษพ์ลงังาน ทรัพยากรและส่ิงแวดลอ้ม หลกัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 
3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพเทคนิคโลหะ ตามหลกัการและแบบแผนท่ีก าหนด โดยใช/้เลือกใช/้ปรับใช้

กระบวนการปฏิบติังานท่ีเหมาะสม 
3.3.3 เลือก ใชแ้ละบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ในงานอาชีพตามหลกัการและกระบวนการ 

โดยค านึงถึงความประหยดัและความปลอดภยั 
3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์และสารสนเทศ เพื่อพฒันาและสนบัสนุนงานอาชีพ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3.3.5 วางแผนงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
3.3.6 ทดสอบ ตรวจสอบวสัดุ และงานเช่ือมดว้ยวธีิการทางโลหะวทิยา 
3.3.7 ออกแบบรอยต่อ และก าหนดสัญลักษณ์ในงานเช่ือมหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ

ชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 
 

สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
3.3.8 ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหาท่ีไม่คุน้เคยหรือซบัซอ้นและเป็นนามธรรมในงานอาชีพ

ดา้นเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ ท่ีไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุมในบางเร่ือง 
3.3.9 ประยุกต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยี สารสนเทศและการส่ื อสารในการ

แกปั้ญหาและการปฏิบติังานดา้นเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
3.3.10 บริหารจดัการ ประสานงานและประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพดา้นเทคโนโลยีงานเช่ือม

โครงสร้างโลหะ ดว้ยตนเอง 
3.3.11 ออกแบบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
3.3.12 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
3.3.13 ควบคุม ตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 
 
 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะวชิาชีพ ปวส. 63 : A1 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม          
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะวชิาชีพ กลุ่มรายวชิา สมรรถนะงาน 

3. ด้านสมรรถนะวชิาชีพ 
3.1 ด้านความรู้ ไดแ้ก่ 

3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึก
ภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 

3.1.2 หลกัการคิดวเิคราะห์ 
ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ข
ปัญหา 

3.1.3 หลกัการประสานงาน 
ประเมินผลการปฏิบติังาน
และบริหารจดัการงานอาชีพ 

3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยั
และขอ้ก าหนดกฎหมายท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการงานอาชีพ 

3.1.5 หลกัการใชเ้ทคโนโลยี
สารสนเทศเพื่อการเรียนรู้
และพฒันางานอาชีพ 

3.2 ด้านทกัษะ ไดแ้ก่ 
3.2.1 ทกัษะการเลือกและ

ประยกุตใ์ชว้ธีิการ เคร่ืองมือ
และวสัดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบติังาน 

3.2.2 ทกัษะการคิด วเิคราะห์และ
แกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 

3.2.3 ทกัษะการวางแผน การ
บริหารจดัการ การ
ประสานงานและการ
ประเมินผลการปฏิบติังาน
อาชีพ 

3.2.4 ทกัษะการใชค้อมพิวเตอร์
และเทคโนโลยสีารสนเทศ
เพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวติ 

30103-2002 
 
30103-2303 
 
 
 

การออกแบบรอยต่อและ
สญัลกัษณ์งานเช่ือม 
งานตรวจสอบงานเช่ือม
โครงสร้างโหละ 

3-0-3 
 

1-6-3 
 
 
 

สมรรถนะงานที ่1 
งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือม
หุม้ฟลกัซ์เหลก็กลา้
คาร์บอนต่อชนท่าราบ 
(3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 
3.3.4, 3.3.5, 3.3.9, 
3.3.10, 3.3.13) 

30103-2001 
30103-2004 
30103-2006 
 
30103-2301 
 
30103-2302 
 

วสัดุในการเช่ือม                          
เทคโนโลยกีารเช่ือม                    
งานเขียนแบบเทคนิคโลหะ ดว้ย
คอมพิวเตอร์  
การออกแบบงานเช่ือมโครงสร้าง
โลหะ  
งานเช่ือมและประกอบโครงสร้าง
โลหะ 

3-0-3 
1-6-3 
1-4-3 

 
3-0-3 

 
1-6-3 

 

สมรรถนะงานที ่2 
ทดสอบงานเช่ือม
โครงสร้างโลหะ 
โดยท าลายดว้ยวธีิ 
ดดังอแนวเช่ือม 
(3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 
3.3.4, 3.3.5, 3.3.9, 
3.3.10, 3.3.13) 

30103-2003 
30103-2005 
30103-2304 
 
 
 
 

มาตรฐานงานเช่ือม                   
วสัดุและโลหะวทิยา                    
การตกแต่งผิวส าเร็จและงาน
เคลือบผิวโครงสร้างโลหะ 

3-0-3 
1-6-3 
2-3-3 

 
 
 
 

สมรรถนะงานที ่3 
งานเช่ือมและประกอบ
โครงสร้างโลหะ 
(3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 
3.3.4, 3.3.5, 3.3.7, 
3.3.8, 3.3.9, 3.3.11, 
3.3.12, 3.3.13) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะวชิาชีพ กลุ่มรายวชิา สมรรถนะงาน 
3.2.5 ทกัษะดา้นสุขภาวะและความปลอดภยั

ตามระเบียบขอ้บงัคบัท่ีเช่ือมโยงกนัใน
การปฏิบติังาน 

3.3 ด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความ
รับผดิชอบ ไดแ้ก่ 

3.3.1 วางแผน ด าเนินงานตามหลกัการและ
กระบวนการ โดยค านึงถึงการ
บริหารงาน คุณภาพ  
การอนุรักษพ์ลงังาน ทรัพยากรและ
ส่ิงแวดลอ้ม หลกั. 
อาชีวอนามยัและความปลอดภยั และ
กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพเทคนิคโลหะ ตาม
หลกัการและแบบแผนท่ีก าหนด โดยใช/้
เลือกใช/้ปรับใชก้ระบวนการปฏิบติังาน 
ท่ีเหมาะสม 

3.3.3 เลือก ใชแ้ละบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ วสัดุ 
อุปกรณ์ในงานอาชีพ 
ตามหลกัการและกระบวนการ โดย
ค านึงถึงความประหยดัและความ
ปลอดภยั 

3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์และ
สารสนเทศ เพื่อพฒันาและสนบัสนุน
งานอาชีพ 

3.3.5 วางแผนงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
3.3.6 ทดสอบ ตรวจสอบวสัดุ และ 

งานเช่ือมดว้ยวธีิการทาง 
โลหะวทิยา 

3.3.7 ออกแบบรอยต่อ และก าหนดสญัลกัษณ์
ในงานเช่ือม 

3.3.8 ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหาท่ีไม่
คุน้เคยหรือซบัซอ้นและเป็นนามธรรม
ในงานอาชีพดา้นเทคโนโลยงีานเช่ือม
โครงสร้างโลหะ ท่ีไม่อยูภ่ายใตก้าร
ควบคุมในบางเร่ือง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะวชิาชีพ กลุ่มรายวชิา สมรรถนะงาน 
3.3.9 ประยกุตใ์ชค้วามรู้ ทกัษะทาง

วชิาชีพ เทคโนโลย ีสารสนเทศ
และการส่ือสารในการ แกปั้ญหา
และการปฏิบติังานดา้น
เทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้าง
โลหะ 

3.3.10 บริหารจดัการ ประสานงาน
และประเมินผลการปฏิบติังาน
อาชีพดา้นเทคโนโลยงีานเช่ือม
โครงสร้างโลหะ ดว้ยตนเอง 

3.3.11 ออกแบบงานเช่ือมโครงสร้าง
โลหะ 

3.3.12 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
3.3.13 ควบคุม ตรวจสอบงานเช่ือม

โครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563     ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ     สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 1  งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหลก็กล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G) 
ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1. วางแผนงานเช่ือม 1. ช้ินงานเช่ือมต่อชน
ท่าราบ (1G) ถูก
วางแผนงานเช่ือม 

1. งานเช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) 

1. เขียนแผนการ
เช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) 

1. วธีิการเขียน
แผนงานเช่ือมต่อ
ชนท่าราบ (1G) 

2. เตรียมเคร่ืองมือ งาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

 

1. เคร่ืองมือประกอบ
ช้ินงานเช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) จดัเตรียม
ไดค้รบถูกตอ้ง 

2. ท างานตาม
ขอ้ก าหนด ดา้นความ
ปลอดภยั 

1. เคร่ืองมืประกอบ
ช้ินงานประกอบดว้ย 
เคร่ืองเช่ือม เคร่ือง
เจียระไน แปรงลวด 
คอ้นเคาะสแลก  
ชุดเช่ือมดว้ยลวด 
เช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

1. จดัเตรียม
เคร่ืองมือ
ประกอบช้ินงาน
เช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) ครบ
ถูกตอ้ง 

 

1. หลกัการเตรียม
เคร่ืองมือประกอบ
ช้ินงานเช่ือมต่อชน
ท่าราบ (1G) 

 

3. เตรียมวสัดุ งาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

1. วสัดุงานเช่ือมต่อชน
ท่าราบ (1G) 
จดัเตรียมไดค้รบ
ถูกตอ้ง 

1.วสัดุงานเช่ือมต่อชน
ท่าราบ (1G) มีดงัน้ี 
- ช้ินงานเช่ือม ขนาด 

100×200×9 ม.ม. 
จ านวน 2 ช้ิน 

- ลวดเช่ือม E 6013 
ขนาดโต 2.6 ม.ม.  

2. ประกอบช้ินงาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ 
(1G) 

1. จดัเตรียมช้ินงาน
งานเช่ือมต่อชน
ท่าราบ (1G) ตาม
ขนาดก าหนด 

2. จดัเตรียมลวด
เช่ือมไดต้าม
ขอ้ก าหนด 

1. หลกัการเตรียม
วสัดุในงานเช่ือม
ดว้ยลวดเช่ือม 
หุม้ฟลกัซ์ 

 

4. เช่ือมช้ินงานต่อชนท่า
ราบ (1G) ตามแบบท่ี
ก าหนด 

1. ช้ินงานต่อชนท่าราบ 
(1G) ถูกเช่ือมตาม
แบบท่ีก าหนด 

1. งานต่อชนท่าราบ 
(1G) ตามแบบท่ี
ก าหนด 

1. เช่ือมงานต่อชน
ท่าราบ (1G) ตาม
เทคนิคการเช่ือม 

1. วธีิการเช่ือมช้ินงาน
ต่อชนท่าราบ (1G) 

2. หลกัความปลอดภยั
ในกระบวนการ
เช่ือมดว้ยลวดเช่ือม
หุม้ฟลกัซ์ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 1  งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหลก็กล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G) 
ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

5. จดัเก็บเคร่ืองมือ
อุปกรณ์งานเช่ือม และ
ท าความสะอาดพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน 

1. เคร่ืองมือและ
อุปกรณ์ ถูกจดัเก็บ
ตามขอ้ก าหนด และ
ท าความสะอาดพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน 

1. เคร่ืองมือ อปุกรณ์ 
และพ้ืนท่ีในการ
ปฏิบติังาน 

1. จดัเก็บเคร่ืองมือ
อุปกรณ์ตาม
ขอ้ก าหนด  

2. ท าความสะอาด
พ้ืนท่ีปฏิบติังาน 

 

1. ขั้นตอนการจดัเก็บ
เคร่ืองมืออปุกรณ์
ตามขอ้ก าหนด 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2   งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1. วางแผนขั้นตอนการ
จดัท ารายงานผล
วเิคราะห์งานทดสอบ 

 

1. รายการขอ้มูลการทดสอบ
งานเช่ือมถูกวเิคราะห์เป็น
ล าดบัขั้นไดถู้กตอ้ง 

2. แผนปฏิบติังานเขียนได้
ถูกตอ้งตามก าหนด
มาตรฐาน   

1. ช้ินงานเช่ือมแผน่
เหลก็กลา้
คาร์บอน 

รอยต่อชน  
 

1. วเิคราะห์ใบสัง่งาน
สรุปขอ้มูล เป็น
ขั้นตอน 

2. เขียนแผน
ปฏิบติังานตาม
ก าหนดมาตรฐาน 

1. วตัถุประสงคข์อง
การทดสอบงาน
เช่ือมดว้ยการดดังอ 

 

2. จดัเตรียมเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ทดสอบ
ช้ินงานเช่ือมโลหะ
แบบดดังอ 

1. เคร่ืองมือและอุปกรณ์
ตรวจสอบโลหะแบบดดังอ
จดัเตรียมไดถู้กตอ้งตาม
ก าหนดมาตรฐาน 

2. เคร่ืองมือทดสอบแบบดดั
งอ ปรับตั้งไดถู้กตอ้งตาม
มาตรฐาน พร้อมใชง้าน 

1. เคร่ืองมือและ 
อุปกรณ์
ตรวจสอบงาน
เช่ือมโลหะแบบ
ดดังอ 

1. เตรียมและปรับตั้ง
เคร่ืองมือและ
อุปกรณ์ตรวจสอบ
งานเช่ือมโลหะ
แบบดดังอตาม
มาตรฐาน 

2. ท างานดว้ยความ
ปลอดภยั 

 

1. หลกัการทดสอบ
งานเช่ือมแบบดดั
งอ 

2. หลกัความ
ปลอดภยัในงาน
ทดสอบ 

3. หลกัการปรับตั้ง
เคร่ืองมือและ
อุปกรณ์การ
ทดสอบงานเช่ือม
โลหะแบบดดังอ 

3. จดัเตรียมช้ินงาน
ทดสอบงานเช่ือม
โลหะแบบดดังอ 

 

1. ช้ินทดสอบแบบดดังอ  F, R 
จดัท าไดถู้กตอ้งตามลกัษณะ 
และไดต้ามขนาดมาตรฐาน 

 

1. ขนาด ของ
ช้ินงานทดสอบ
แบบดดังอ  F, R 
ตามมาตรฐาน 

1. จดัท าช้ินทดสอบ
ตามขอ้ก าหนดตาม
ขนาดมาตรฐาน 

1. ลกัษณะ ขนาด 
วธีิการตดัเตรียม
ช้ินงานทดสอบตาม
ขอ้ก าหนด
มาตรฐาน 

4. ทดสอบช้ินงานเช่ือม
โลหะแบบดดังอ 

1. ช้ินงานทดสอบถูกดดัได้
ตามขอ้ก าหนดดว้ยความ
ปลอดภยั 

 

1. ดดังอช้ินงาน
ทดสอบเป็นโคง้
รูปทรงตวัย ูตาม
ก าหนดมาตรฐาน 

1. จดัวางช้ินงาน
ทดสอบถูก
ต าแหน่ง 

2. ใหแ้รงกดดดังอ 
ตามขอ้ก าหนด
มาตรฐาน 

1. ขั้นตอน เทคนิค
การทดสอบดว้ย
การดดังอ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2   งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

5. สรุปผลและรายงาน
ผลการทดสอบ
ช้ินงานเช่ือมโลหะ
แบบดดังอ 

1. รายงานผลการทดสอบ
แบบดดังอไดถู้กตอ้งตาม
มาตรฐาน 

 

1. ใชม้าตรฐานการ
ทดสอบช้ินงาน
เช่ือมโลหะแบบ
ดดังอตาม ก าหนด
มาตรฐาน 

1. พิจารณาลกัษณะ
ช้ินทดสอบท่ี
เปล่ียนไปแลว้แปล
ผลการทดสอบ 

2. เขียนสรุปรายงาน
ผลการทดสอบ 

 

1. ชนิด ลกัษณะ
ขอ้บกพร่องในช้ิน
ทดสอบดว้ยการดดังอ 

2. เกณฑข์องชนิด 
ขนาด ขอ้บกพร่อง
งานเช่ือมท่ียอบรับ
ได-้ยอมรับไม่ไดต้าม
มาตรฐาน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A2 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ   สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 
ขั้นตอนการปฏิบตังิาน เกณฑ์การปฏิบัตงิาน ขอบเขต หลกัฐานด้านทกัษะ หลกัฐานด้านความรู้ 

1. จดัท าแผนการ
ปฏิบติังาน 

 

1. ร่างผงัการวเิคราะห์งาน 
และขั้นตอนการปฏิบติั 
งานจดัท าไดถู้กตอ้ง 

2. แผนการปฏิบติังาน
จดัท าไดถู้กตอ้ง 

1. เหลก็ฉาก กวา้ง 50 
× 50 ม.ม. ยาว 200 
มม. หนา 6 ม.ม.
จ านวน 2 ช้ิน 

2. แผน่เหลก็กลา้ 210 
× 356 ม.ม.หนา 6 
มม. จ านวน 1 ช้ิน 

3. แผน่เหลก็กลา้ 300 
× 300 ม.ม.หนา 6 
มม. จ านวน 1 ช้ิน 

4. ใชเ้คร่ืองมือ (Hand 
tool) ทั้งหมด 

5. ชุดเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ชุดความ
ปลอดภยังานเช่ือม
อาร์กดว้ยลวดเช่ือม
หุม้ฟลกัซ์ 

1. วเิคราะห์ใบสัง่
งานและร่าง
ขั้นตอนปฏิบติังาน 

2.เขียนแผนการ
ปฏิบติังาน 

1. หลกัการวเิคราะห์
ใบสัง่งาน แบบงาน
และรายการวสัดุท่ี
น ามาใชง้าน 

2. หลกัการจดัท า
แผนปฏิบติังาน 

2. เตรียมเคร่ืองมือ 
ปรับตั้งอุปกรณ์งาน
เช่ือมประกอบ
โครงสร้างโลหะ 

 

1. เคร่ืองมือ อปุกรณ์ ชุด
ความปลอดภยังาน
เช่ือมประกอบ
โครงสร้างโลหะ 
จดัเตรียมครบตาม
ก าหนด  

2. ความปลอดภยัไดร้รับ
การระวงั รักษาตลอด
การท างาน 

1. เตรียม ปรับตั้ง ใช้
เคร่ืองมือ อปุกรณ์
งานเช่ือมประกอบ
โครงสร้างโลหะ 

2. ปฏิบติังานดว้ย
ความปลอดภยั
ตลอดการท างาน 

1.ชนิด ลกัษณะ การ
ใช ้ปรับตั้งเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์งานเช่ือม
ประกอบโครงสร้าง
โลหะ  

2. หลกัการความ
ปลอดภยัการท างาน 

3. อ่านแบบสัง่งานและจดั 
เตรียมวสัดุ อุปกรณ์งาน
เช่ือมประกอบ
โครงสร้างโลหะ 

 

1. รายการชนิด ลกัษณะ 
ขนาดวสัดุ อุปกรณ์งาน
ครบถูกตอ้งตามแบบ 

2. วสัดุ อุปกรณ์งานเช่ือม
โครงสร้างโลหะ
จดัเตรียมครบถว้นตาม
แบบสัง่งาน 

3. ขอบรอยต่อช้ินงาน
เช่ือมทุกช้ินถูกเตรียม
ไดถู้กตอ้งตามแบบ 

1. อ่านแบบสัง่งาน
เขียนรายการแยก
วสัดุ อุปกรณ์งาน
ประกอบ
โครงสร้าง 

2. จดัเตรียมวสัดุ 
อุปกรณ์โครงสร้าง
โลหะตามแบบ 

3. เตรียมขอบรอยต่อ
ช้ินงานเช่ือมทุก
ช้ินตามแบบ 

1.หลกัการอ่านแบบ
สัง่งานเขียนรายการ
แยกวสัดุ อุปกรณ์ 

2. ชนิด มาตรฐาน
ลวดงานเช่ือมอาร์ก 
ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

3. ขั้นตอนการเตรียม
ขอบรอยต่อช้ินงาน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบ ((1G)) 
เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1. ช้ินงานเช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G)  ถูกวางแผน
งานเช่ือม 

1.1 อธิบายวธีิเขียนแผนงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
1.2 เขียนแผนงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี
แบบความเรียง ประเมนิเร่ือง 
1. วธีิการเขียนแผนงานเช่ือมท่า (1G) 
2. หลกัการเตรียมเคร่ืองมือประกอบ
ช้ินงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

3. หลกัการเตรียมวสัดุในงานเช่ือมลวด
เช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

4. วธีิการเช่ือมช้ินงานต่อชนท่าราบ (1G) 
5. หลกัความปลอดภยัในกระบวนการ
เช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

6. ขั้นตอนจดัเก็บเคร่ืองมือ อปุกรณ์และ
การท าสะอาดพ้ืนท่ีปฏิบติังาน 

 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ
แบบมาตราส่วนประมาณค่าและแบบ
ตรวจสอบรายการ  ประเมนิเร่ือง 
1. เขียนแผนงานเช่ือมท่า (1G) 
2. จดัเตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ์ในงาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

3. จดัเตรียมช้ินงานเช่ือมต่อชนท่าราบ 
(1G) 

4. เทคนิคการเช่ือมรอยตอ่ชนท่าราบ 
(1G) 

5. จดัเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ตาม
ขอ้ก าหนด 

6. ท าความสะอาด บ ารุงรักษา จดัเก็บ 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ตามขอ้ก าหนด 

2. เคร่ืองมือประกอบ
ช้ินงานเช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) จดัเตรียมได้
ครบถูกตอ้ง 

3. ท างานตามขอ้ก าหนด 
ดา้นความปลอดภยั 

2.1 อธิบายหลกัการเตรียมเคร่ืองมือประกอบช้ินงาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 

2.2 จดัเตรียมเคร่ืองมือประกอบช้ินงานเช่ือมต่อชนท่า
ราบ (1G) ครบถูกตอ้ง 

 

4. วสัดุงานเช่ือม งาน
เช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
จดัเตรียมไดค้รบถูกตอ้ง 

3.1 อธิบายหลกัการเตรียมวสัดุในงานเช่ือมดว้ยลวด
เช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

3.2 จดัเตรียมช้ินงานต่อชนท่าราบ (1G) ตามขนาด
ก าหนด 

3.3 จดัเตรียมลวดเช่ือมไดต้ามขอ้ก าหนด 
5. ช้ินงานต่อชนท่าราบ 

(1G) ถูกเช่ือมตามแบบท่ี
ก าหนด 

4.1 อธิบายวธีิการเช่ือมช้ินงานต่อชนท่าราบ (1G) 
4.2 อธิบายหลกัความปลอดภยัในกระบวนการเช่ือม

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
4.3 เช่ือมงานต่อชนท่าราบ (1G) ตามเทคนิคการเช่ือม 

6. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
บ ารุงรักษา จดัเก็บเป็นไป
ตามขอ้ก าหนด 

5.1 อธิบายขั้นตอนการจดัเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์
ตามขอ้ก าหนด 

5.2 จดัเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ตามขอ้ก าหนด 
5.3 ท าความสะอาด บ ารุงรักษา จดัเก็บ เคร่ืองมือและ

อุปกรณ์ตามขอ้ก าหนด 
 

  



-14- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

ตารางวเิคราะห์สมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2 งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

1. รายการขอ้มูลการทดสอบ
งานเช่ือมถกูวิเคราะห์เป็น
ล าดบัขั้นไดถ้กูตอ้ง 

2. แผนปฏิบติังานเขียนได้
ถูกตอ้งตามก าหนด
มาตรฐาน   

1.1 อธิบายวตัถุประสงคข์องการทดสอบงานเช่ือม
ดว้ยการดดังอ 

1.2 วเิคราะห์ใบสัง่งานเป็นล าดบัขั้นตอนการทดสอบ
งานเช่ือมวธีิดดังอแนวเช่ือม    

1.3 จดัท าแผนปฏิบติังานการทดสอบงานเช่ือมวธีิดดั
งอแนวเช่ือม    

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี
แบบ ความเรียง ประเมินเร่ือง 

1. วตัถุประสงคข์องการทดสอบงานเช่ือม
ดว้ยการดดังอ 

2. หลกัการทดสอบช้ินงานเช่ือมแบบดดังอ 
3. หลกัความปลอดภยัในงานทดสอบ 
4. หลกัการปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ 
5. ลกัษณะขนาดวธีิการตดัเตรียมช้ินงาน
ทดสอบตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 

6.ขั้นตอน  เทคนิคการทดสอบดว้ยการดดังอ 
 
ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 
ประเมินเร่ือง 
1. วเิคราะห์ใบสัง่งาน 
2. ท างานตามขอ้ก าหนด  ตามมาตรฐาน
ตามขอ้ก าหนด 

3. เตรียม และปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์
ตรวจสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอ
ตามมาตรฐาน 

4. ท างานดว้ยความปลอดภยั 
5. จดัท าช้ินทดสอบตามขอ้ก าหนดตามมาตรฐาน 
6. จดัวางช้ินงานทดสอบถูกต าแหน่ง 
7. ใชแ้รงกดตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 
8. พิจารณาจากลกัษณะช้ินทดสอบท่ี
เปล่ียนแปลงจากผลการทดสอบ 

9. สรุปรายงานผลการทดสอบ 
 

3. เคร่ืองมือและอุปกรณ์
ตรวจสอบโลหะแบบดดั
งอจดัเตรียมไดถู้กตอ้ง
ตามก าหนดมาตรฐาน 

4. เคร่ืองมือทดสอบแบบ
ดดังอ ปรับตั้งไดถู้กตอ้ง
ตามมาตรฐาน พร้อมใช้
งาน 

2.1 อธิบายหลกัการทดสอบช้ินงานเช่ือมแบบดดังอ 
2.2 อธิบายหลกัความปลอดภยัในงานทดสอบ 
2.3 อธิบายหลกัการปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์การ

ทดสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอ 
2.4 เตรียม และปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์การทดสอบ

งานเช่ือมโลหะแบบดดังอตามมาตรฐาน 
2.5 ท างานดว้ยความปลอดภยั 

5. ช้ินทดสอบแบบดดังอ  
F, R จดัท าไดถู้กตอ้งตาม
ลกัษณะ และไดต้าม
ขนาดมาตรฐาน 

3.1 อธิบายลกัษณะ ขนาด วธีิการตดั เตรียมช้ินงาน
ทดสอบตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 

3.2 จดัท าช้ินทดสอบตามขอ้ก าหนดตามมาตรฐาน 

6. ช้ินงานทดสอบถูกดดัได้
ตามขอ้ก าหนดดว้ยความ
ปลอดภยั 

 

4.1 อธิบายขั้นตอน เทคนิคการทดสอบดว้ยการดดังอ 
4.2 จดัวางช้ินงานทดสอบถูกต าแหน่ง 
4.3 ใหแ้รงกดดดังานตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 

7. รายงานผลการทดสอบ
แบบดดังอไดถู้กตอ้งตาม
มาตรฐาน 

 

5.1 อธิบายชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่องในช้ินทดสอบ
ดว้ยการดดังอ 

5.2 อธิบายเกณฑช์นิด ขนาด ขอ้บกพร่องงานเช่ือมท่ี
ยอบรับได-้ยอมรับไม่ไดต้ามมาตรฐาน 

5.3 พิจารณาลกัษณะช้ินทดสอบท่ีเปล่ียนแปลง และ
แปลผลการทดสอบดว้ยการดดังอ 

5.4 เขียนสรุปรายงานผลการทดสอบดว้ยการดดังอ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 ตารางวเิคราะห์กรอบการประเมนิสมรรถนะงาน ปวส. 63 : A3 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 

เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมือวดัและประเมิน 
1. ร่างผงัการวเิคราะห์งาน และ
ขั้นตอนการปฏิบติังานจดัท า
ไดถู้กตอ้ง 

2. แผนการปฏิบติังานจดัท าได้
ถูกตอ้ง 

1.1 อธิบายหลกัการวเิคราะห์ใบสัง่งาน แบบงาน
และรายการวสัดุท่ีน ามาใชง้าน 

1.2 อธิบายหลกัการจดัท าแผนปฏิบติังาน 
1.3 วเิคราะห์ใบสัง่งานและร่างขั้นตอนปฏิบติังาน 
1.4 เขียนแผนการปฏิบติังาน 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคทฤษฎ ี
แบบความเรียง ประเมนิเร่ือง 
1.หลกัการวเิคราะห์ใบสัง่งาน แบบงาน
และรายการวสัดุท่ีน ามาใชง้าน 

2. หลกัการจดัท าแผนปฏิบติังาน 
3.ชนิด ลกัษณะ การใช ้ปรับตั้งเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์งานเช่ือมประกอบโครงสร้าง
โลหะ  

4. หลกัการความปลอดภยัการท างาน 
5. หลกัการอ่านแบบสัง่งานเขียนรายการ
แยกวสัดุ อุปกรณ์ 

6. ชนิด มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์ก 
ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

7. ขั้นตอนการเตรียมขอบรอยต่อช้ินงาน 
8. ขั้นตอนการประกอบและเช่ือมยดึ
โครงสร้างโลหะ 

9. ชนิด ลกัษณะ การใชง้านอุปกรณ์จบัยดึ
ช้ินงาน 

10. ขั้นตอน เทคนิคการเช่ือมตาม
กระบวนการเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ 
ฟลกัซ์ 

11. หลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 
12. ชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่องงานเช่ือม 
13. วธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบตาม

มาตรฐาน AWS 

3. เคร่ืองมือ อปุกรณ์ชุดความ
ปลอดภยังานเช่ือมประกอบ
โครงสร้างโลหะจดัเตรียม
ครบตามก าหนด  

4. ความปลอดภยัไดรั้บการ
ระวงั รักษาตลอดการท างาน 

2.1 อธิบายชนิด ลกัษณะ การใช ้ปรับตั้งเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์งานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ  

2.2 อธิบายหลกัการความปลอดภยัการท างาน 
2.3 เตรียม ปรับตั้ง ใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์งานเช่ือม

ประกอบโครงสร้างโลหะ 
2.4 ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตลอดการ

ท างาน 
5. รายการชนิด ลกัษณะ ขนาด
วสัดุ อุปกรณ์งานครบถูกตอ้ง
ตามแบบ 

6. วสัดุ อุปกรณ์งานเช่ือม
โครงสร้างโลหะจดัเตรียม
ครบถว้นตามแบบสัง่งาน 

7. ขอบรอยต่อช้ินงานเช่ือมทุก
ช้ินถูกเตรียมไดถู้กตอ้งตาม
แบบ 

3.1 อธิบายหลกัการอ่านแบบสัง่งานเขียนรายการ
แยกวสัดุ อุปกรณ์ 

3.2 อธิบายชนิด มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์ก 
ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

3.3 อธิบายขั้นตอนการเตรียมขอบรอยต่อช้ินงาน 
3.4 อ่านแบบสัง่งานเขียนรายการแยกวสัดุ 

อุปกรณ์งานประกอบโครงสร้าง 
3.5 จดัเตรียมวสัดุ อุปกรณ์โครงสร้างโลหะตาม

แบบ 
3.6 เตรียมขอบรอยต่อช้ินงานเช่ือมทุกช้ินตาม

แบบ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 
เกณฑ์การปฏิบัตงิาน กรอบการประเมนิ วธีิการและเคร่ืองมอืวดัและประเมนิ 

8. รอยต่อช้ินงานเช่ือมถูก
ประกอบไดต้ามลกัษณะ 
ขนาดตามแบบ 

9. แนวเช่ือมยดึไดข้นาด ตาม
มาตรฐานก าหนด 

10. ช้ินงานถูกจบัยดึไดต้าม
ต าแหน่งตามแบบ 

4.1 อธิบายขั้นตอนการประกอบและเช่ือมยดึ
โครงสร้างโลหะ 

4.2 อธิบายชนิด ลกัษณะ การใชง้านอุปกรณ์จบัยดึ
ช้ินงาน 

4.3 ประกอบช้ินส่วนโครงสร้างตามรูป-ทรง ขนาด
ตามแบบ 

4.4 เช่ือมยดึรอยต่อช้ินส่วนโครงสร้าง 
4.5 จบัยดึช้ินงานตามต าแหน่งตามแบบ 

ใช้เคร่ืองมอืประเมนิภาคปฏิบัต ิ 
ประเมนิเร่ือง 
1. ปฏิบติังานตามขั้นตอนการปฏิบติังาน
โครงสร้างโลหะ 

2. เตรียมและใชเ้คร่ืองมือ อปุกรณ์งาน
เช่ือมของการเช่ือมตามก าหนดดว้ย
ความปลอดภยั 

3. ปรับกระแสไฟเช่ือมถูกตอ้งกบัลวด
เช่ือม และช้ินงาน 

4. ตั้งระยะอาร์ก ควบคุมมุมหวัเช่ือม มุม
ลวดเช่ือม บ่อหลอม เคล่ือนท่ีและใช้
ความเร็วเหมาะสม 

5. รูปทรง และความเรียบ ร้อยช้ินงาน
เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 

6. ขนาดแนวเช่ือมตามมาตรฐาน 
7. ตรวจสอบรูพรุน ความเรียบสม ่าเสมอ 
รอยแหวง่ขอบแนว รอยเกยจุดเร่ิมตน้
จุดทา้ยแนวเช่ือมและการบิดงอตาม
ขอ้ก าหนดมาตรฐาน 

8. ปฏิบติังานเช่ือม และประกอบ
โครงสร้างโลหะดว้ยความปลอดภยั 

 

11. กระแสไฟเช่ือมปรับ
ถูกตอ้งกบัลวดเช่ือมและ
ช้ินงาน 

12. มุมหวัเช่ือม มุมลวดเช่ือม 
บ่อหลอม การเคล่ือนท่ีและ
ความเร็วเหมาะสม 

13. แนวเช่ือมไดข้นาด เรียบ
สม ่าเสมอสมบูรณ์ตาม
มาตรฐานก าหนด 

5.1 อธิบายขั้นตอน เทคนิคการเช่ือมตาม
กระบวนการเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ ฟลกัซ์ 

5.2 อธิบายหลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 
5.3 ปรับตั้งกระแสไฟ ควบคุมระยะอาร์ก มุมหวั

เช่ือม มุมลวดเช่ือม บ่อหลอมและใชค้วามเร็ว
เหมาะสมใหแ้นวเช่ือมไดข้นาดตามมาตรฐาน 

5.4 เคาะสแลก ท าความสะอาดช้ินงาน 

14. รูพรุน ความเรียบ รอยแหวง่
ขอบแนว รอยเกยจุดเร่ิมตน้
จุดทา้ยแนวเช่ือม และการบิด
งอไดรั้บการตรวจสอบตาม
ขอ้ก าหนด 

15. รายการขอ้มูลการตรวจ-
สอบถูกบนัทึกและถูก
ประเมินผลงานตาม มฐ. 

6.1 อธิบายชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่องงานเช่ือม 
6.2 อธิบายวธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบตาม

มาตรฐาน AWS 
6.3 ตรวจสอบหารูพรุน ความเรียบ รอยแหวง่ขอบ

แนว รอยเกย จุดเร่ิมตน้จุดทา้ยแนวเช่ือม และ
การบิดงอ 

6.4 บนัทึกขอ้มูลการตรวจสอบและประเมินผลงาน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส. 63 : A4 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า                 เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 25 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G)                                                     
 

ค าส่ัง จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 
จุดประสงค์ข้อที ่1.1 อธิบายวธีิเขียนแผนงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
ค าถามที ่1. จงเขียนแผนการปฏิบติังานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ศึกษารูปแบบและวธีิการจดัท าแผนการปฏิบติังานเช่ือมและเลือกรูปแบบท่ีจะใช้ 
2. ศึกษาค าสั่งใหท้  างานและสรุปชนิด ลกัษณะ จ านวนท่ีตอ้งการ 
3. สรุปชนิด ลกัษณะ ขนาดวสัดุ และชนิด ลกัษณะเคร่ืองมือ อุปกรณ์ท่ีตอ้งใช้ 
4. ก าหนดขั้นตอนและเวลาการปฏิบติังาน แลว้เขียนแผนปฏิบติังาน 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

 

จุดประสงค์ข้อที ่2.1 อธิบายหลกัการเตรียมเคร่ืองมือประกอบช้ินงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
ค าถามที ่2.  จงเขียนหลกัการเตรียมเคร่ืองมือประกอบช้ินงานต่อชนท่าราบ (1G) (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. เลือกเคร่ืองเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
2. เลือกอุปกรณ์จบัยดึช้ินงานเช่ือมท่ีเหมาะสมกบัชนิดของรอยต่อ 
3. เลือกลวดเช่ือมท่ีเหมาะกบัความหนาของช้ินงาน 
4. เลือกใชอุ้ปกรณ์ท าความสะอาดท่ีเหมาะสมกบัแนวเช่ือม 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

จุดประสงค์ข้อที ่3.1 หลกัการเตรียมวสัดุในงานเช่ือมลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค าถามที ่3. จงเขียนหลกัการเตรียมวสัดุในงานเช่ือมลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ตดัช้ินงานตามแบบสั่งงาน 
2. บากหนา้งานตามแบบสั่งงาน 
3. ท าความสะอาดผวิหนา้งาน 
4. เช่ือมยดึช้ินงาน โดยเวน้ระยะห่างตามแบบสั่งงาน 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่4.1 วธีิการเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
ค าถามที ่4. จงเขียนขั้นตอนการเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) (5 คะแนน) 

แนวค าตอบ 
1. สวมชุดป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
2. เปิดเคร่ืองเช่ือมและปรับกระแสไฟฟ้าใหเ้หมาะสมกบัขนาดของลวดเช่ือม 
3. ตั้งมุมลวดเช่ือมใหถู้กตอ้งตามต าแหน่งท่าเช่ือม 
4. เช่ือมช้ินงานต่อชนดว้ยท่าราบ (1G) 
5. ท าความสะอาดแนวเช่ือม โดยใชค้อ้นเคาะสแลก และแปรงลวด 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่4.2 หลกัความปลอดภยัในกระบวนการเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค าถามที ่5. จงเขียนหลกัความปลอดภยัในกระบวนการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ต่อชนท่าราบ (1G) 
                   (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ตอ้งขออนุญาตปฏิบติังานในโรงฝึกงานทุกคร้ัง 
2. ตอ้งสวมชุดป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลตลอดระยะเวลาการปฏิบติังานเช่ือม 
3. ไม่หยอกลอ้ หรือเล่นกนัในขณะปฏิบติังาน 
4. ตอ้งปฏิบติัตามกฎขอ้บงัคบัของโรงฝึกงานอยา่งเคร่งครัด 
5. เม่ือเพิ่มหรือลดกระแสไฟฟ้า ตอ้งหยดุเช่ือมก่อนทุกคร้ัง 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

จุดประสงค์ข้อที ่5.1 ขั้นตอนการจดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ และการท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังาน  
ค าถามที ่6. จงอธิบายขั้นตอนการจดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ และท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังาน (3 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ปิดสวติซ์เคร่ืองเช่ือม เก็บสายเช่ือม และใชผ้า้เช็ดท าความสะอาดเคร่ืองเช่ือมทุกคร้ังหลงัปฏิบติังาน 
2. เก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์เขา้ท่ีเดิม และท าความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ์ดว้ยวธีิการท่ีเหมาะสม 
3. เก็บ กวาดขยะ และถูพื้นบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังานใหส้ะอาดเรียบร้อย 

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) ปวส. 63 : A5 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า               เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  79 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ             
 

จุดประสงค์ขอ้ท่ี   1.1 เขียนแผนงานเช่ือมท่า (1G) 

2.2 จดัเตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ์ในงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
3.2 จดัเตรียมช้ินงานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) 
3.3 เทคนิคการเช่ือมรอยต่อชนท่าราบ (1G) 
4.3 เช่ือมงานต่อชนท่าราบ (1G) ตามเทคคิคการเช่ือม 
5.2 จดัเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ตามขอ้ก าหนด 
5.3 ท าความสะอาด บ ารุงรักษา จดัเก็บ เคร่ืองมือและอุปกรณ์ตามขอ้ก าหนด 

 

ค าส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกลา้คาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G) 
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กรอบการประเมินและน า้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมนิ น า้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ       
   1.1 การเตรียมช้ินงาน      
        1.1.1 ขั้นเตรียม เคร่ืองมือ อุปกรณ์   
        1.1.2 ขนาดของช้ินงาน 
        1.1.3 การเวน้ระยะขอบช้ินงาน (3 มม.) 
        1.1.4 การเช่ือมยึดช้ินงาน 
        1.1.5 การควบคุมการบิดงอ 
   1.2 ขั้นปฏิบติั       
        1.2.1 การปรับกระแสไฟฟ้า  
        1.2.2 การเลือกใชข้นาดลวดเช่ือม 
        1.2.3 มุมของลวดเช่ือม 
        1.2.4 การใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ 

(29) 
 

4 
4 
4 
4 
5 
 

2 
2 
2 
2 

2. ด้านผลงาน        
    2.1 ขนาดของแนวเช่ือม 
    2.2 ความสมบูรณ์ของแนวเช่ือม 
    2.3 ความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม 
    2.4 การบิดงอ 
    2.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม 
    2.6 ความสะอาดของช้ินงาน 

(45) 
10 
10 
10 
5 
5 
5 

3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน     
    3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
    3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
    3.3 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน 

(5) 
1 
2 
2 

คะแนนรวม 79 
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 เกณฑ์การให้คะแนน 
 1. ด้านกระบวนการ (29 คะแนน) 
 1.1 การเตรียมช้ินงาน (4 คะแนน) 
  1.1.1 ขั้นเตรียม เคร่ืองมือ อุปกรณ์ (4 คะแนน)  ค่าคะแนน X 2 
   2 คะแนน เม่ือเคร่ืองมืออุปกรณ์ครบถว้น    
   1 คะแนน เม่ือเคร่ืองมืออุปกรณ์ขาดไดไ้ม่เกิน 3 ชนิด   
   0 คะแนน เม่ือเคร่ืองมืออุปกรณ์ขาดเกิน 3 ชนิด    
  1.1.2 ขนาดของช้ินงาน (4 คะแนน) ค่าคะแนน X 2 
    2 คะแนน เม่ือ ± 1 ม.ม.      
    1 คะแนน เม่ือ ± 2 ม.ม.      
    0 คะแนน เม่ือมากวา่ ± 2 ม.ม.      
  1.1.3 การเวน้ระยะขอบช้ินงาน (2 มม.) (4 คะแนน) ค่าคะแนน X 2 
   2 คะแนน เม่ือไม่เกิน 0.5 มม.      
   1 คะแนน เม่ือเกิน 0.5 มม. แต่ไม่เกิน 1 มม.    
   0 คะแนน เม่ือเกิน 1 มม.      
  1.1.4 การเช่ือมยดึช้ินงาน (4 คะแนน)  
   4 คะแนน เม่ือระยะห่างของช้ินงาน 3.2 ม.ม.    
   3 คะแนน เม่ือมีขนาดมากกวา่ไม่เกิน 0.5 มม.     
   2 คะแนน เม่ือมีขนาดมากกวา่เกิน 0.5 มม. แต่ไม่เกิน 1 มม.   
   1 คะแนน เม่ือมีขนาดมากกวา่ เกิน 1 มม.     
  1.1.5 การควบคุมการบิดงอ (5 คะแนน) 
 5 คะแนน เม่ือดดัเผือ่การบิดงอ 1-2 องศา เช่ือมยดึและใชอุ้ปกรณ์จบัยดึ 
 4 คะแนน เม่ือดดัเผือ่การบิดงอ 2-3 องศา เช่ือมยดึและใชอุ้ปกรณ์จบัยดึ  
 3 คะแนน เม่ือดดัเผือ่การบิดงอ 1-2 องศา ไม่เช่ือมยดึและใชอุ้ปกรณ์จบัยึด     
 2 คะแนน เม่ือไม่ดดัเผือ่การบิดงอ เช่ือมยดึแขง็แรงและใชอุ้ปกรณ์จบัยึด        
  1 คะแนน เม่ือไม่ดดัเผือ่การบิดงอ ไม่เช่ือมยดึ แต่ใชอุ้ปกรณ์จบัยดึ  
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 1.2 ขั้นปฎิบติั (8 คะแนน) 
  1.2.1 การปรับกระแสไฟฟ้า (ลวดเช่ือม. 2.6 มม. ปรับไฟ 45-95 แอมแปร์)  
                                  (ลวดเช่ือม 3.2 ม.ม. ปรับไฟ 60 – 120 แอมแปร์) (2 คะแนน)  
         รายการท่ี 1 
   เช่ือมแนวแรกลวดเช่ือม 2.6 ม.ม. ปรับไฟถูกตอ้ง  1 คะแนน  
   เช่ือมแนวแรกลวดเช่ือม 2.6 ม.ม. ปรับไฟไม่ถูกตอ้ง  0 คะแนน 
          รายการท่ี 2 

   เช่ือมแนวท่ีทบัหนา้ปรับไฟถูกตอ้ง   1 คะแนน 

   เช่ือมแนวท่ีทบัหนา้ปรับไฟไม่ถูกตอ้ง   0 คะแนน 

            1.2.2 การเลือกใชข้นาดลวดเช่ือม (2 คะแนน) 
         รายการท่ี 1 
   แนวเช่ือมแนวแรก (2.6 ม.ม.) ถูกตอ้ง   1 คะแนน 
   แนวเช่ือมแนวแรก (2.6 ม.ม.) ไม่ถูกตอ้ง   0 คะแนน 
         รายการท่ี 2 
   แนวเช่ือมทบัหนา้ (3.2 ม.ม.) ถูกตอ้ง   1 คะแนน 
   แนวเช่ือมทบัหนา้ (3.2 ม.ม.) ไม่ถูกตอ้ง   0 คะแนน 
           1.2.3 มุมของลวดเช่ือม (2 คะแนน) 
   มุมน าถูกตอ้ง, มุมดา้นขา้งถูกตอ้ง    2 คะแนน 
   มุมน า หรือ มุมดา้นขา้ง ขอ้ใดขอ้หน่ึงไม่ถูกตอ้ง  1 คะแนน 
   มุมน า หรือ มุมดา้นขา้ง ไม่ถูกตอ้งทั้ง 2 ดา้น  0 คะแนน  
          1.2.4 การใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ (2 คะแนน) 
   ใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ถูกตอ้งทุกชนิด   2 คะแนน 
   ใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ไม่ถูกตอ้ง 3 ชนิด   1 คะแนน 
   ใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ไม่ถูกตอ้งเกิน 3 ชนิด   0 คะแนน 
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 2. ด้านผลงาน 
     2.1 ขนาดของแนวเช่ือม (10 คะแนน) ค่าคะแนน X2 
  5 คะแนน เม่ือขนาดขาแนวเช่ือม 6-8 มม.      
  4 คะแนน เม่ือขนาดขาแนวเช่ือมมากกวา่ 8 มม.       
  3 คะแนน เม่ือขนาดขาแนวเช่ือมมากกวา่ 9 มม.       
  2 คะแนน เม่ือขนาดขาแนวเช่ือมนอ้ยกวา่มากกวา่ 10 มม.     
  1 คะแนน เม่ือขนาดขาแนวเช่ือมนอ้ยกวา่มากกวา่ 10 มม.     
    2.2 ความสมบูรณ์ของแนวเช่ือม (10 คะแนน) ค่าคะแนน X2 
  5 คะแนน เม่ือไม่เกิดรอยแหวง่ขอบแนว    
  4 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว ยาวไม่เกิน 10 มม.     
  3 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว ยาวเกิน 11-20 มม.      
  2 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว ยาวเกิน 21 - 30 มม.   
  1 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว ยาวเกิน 31 - 30 มม.   
    2.3 ความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม (10 คะแนน) ค่าคะแนน X2 
  5 คะแนน เม่ือมีความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม แตกต่างกนั 0.5 มม.   
  4 คะแนน เม่ือมีความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม แตกต่างกนั 1 มม.    
  3 คะแนน เม่ือมีความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม แตกต่างกนั 1.5 มม.   
  2 คะแนน เม่ือมีความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม แตกต่างกนั 2 มม.   
  1 คะแนน เม่ือมีความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม แตกต่างกนัมากกวา่ 2 มม. 
    2.4 การบิดงอ 
  2.4.1 การควบคุมการบิดงอ (5 คะแนน) 
   5 คะแนน เม่ือไม่มีการบิดงอ      
   4 คะแนน เม่ือการบิดงอไม่เกิน 2 องศา     
   3 คะแนน เม่ือการบิดงอไม่เกิน 4 องศา    
   2 คะแนน เม่ือการบิดงอไม่เกิน 5 องศา    
   1 คะแนน เม่ือการบิดงอเกิน 5 องศา    
    2.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม (5 คะแนน) 
  5 คะแนน เม่ือไม่มีความไม่ต่อเน่ือง     
  4 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ืองไม่เกิน 3 ม.ม.    
  3 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ืองไม่เกิน 4 ม.ม.    
  2 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ืองไม่เกิน 5 ม.ม.    
  1 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ืองเกิน 5 ม.ม.  
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  2.6 ความสะอาดของช้ินงาน 
  5 คะแนน เม่ือ ไม่มีแสลก ไม่มีเมด็โลหะ ไม่มีคราบออกไซด ์ไม่มีรอยสกดั มีการขดัมนั
                   (***ขาดอย่างใดอย่างหน่ึงจากข้อ 1) ตัดคะแนนรายการละ 1 คะแนน 
 3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน 
 3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย (1 คะแนน) 

1 คะแนน เม่ือใชอุ้ปกรณ์ถูกตอ้ง       
2 คะแนน เม่ือใชอุ้ปกรณ์ไม่ถูกตอ้ง       

 3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน (2 คะแนน) 
       รายการท่ี 1 

1 คะแนน เม่ือไม่มีอุบติัเหตุ       
0 คะแนน เม่ือมีอุบติัเหตุ       

รายการท่ี 2 
1 คะแนน เม่ือเคร่ืองมืออุปกรณ์ไม่เสียหาย     
0 คะแนน เม่ือเคร่ืองมืออุปกรณ์เสียหาย      

 3.2 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน (2 คะแนน) 
รายการท่ี 1 

1 คะแนน เม่ือพื้นท่ีสะอาด        
0 คะแนน เม่ือพื้นท่ีไม่สะอาด       

รายการท่ี 2 
1 คะแนน เม่ือการเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์เรียบร้อยครบถว้น    
0 คะแนน เม่ือการเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์ไม่เรียบร้อย    
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เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส. 63 : A4 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2 งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                      เวลา  1  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  32  คะแนน 
                              โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม  

 

ค าส่ัง  จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.1 อธิบายวตัถุประสงคข์องการทดสอบงานเช่ือมดว้ยการดดังอ 
ค าถาม 1. จงอธิบายวตัถุประสงคข์องการทดสอบงานเช่ือมดว้ยการดดังอ (2 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. เพื่อทดสอบสมบติัดา้นความเหนียว (Ductility)  โดยเฉพาะอย่างยิ่งบริเวณผลกระทบร้อนจาก
การเช่ือม (Heat Affected Zone : HAZ)   เน้ือเช่ือมและโลหะงาน 

2. เพื่อทดสอบหาความสมบูรณ์ของแนวเช่ือม คน้หาจุดบกพร่องภายในเน้ือเช่ือมและบริเวณ
ผลกระทบร้อนหลงัการแตกหักของช้ินทดสอบ โดยท าการดดัจนกระทัง่ช้ินทดสอบเป็นรูปตวัยแูลว้จึงท าการ
ประเมินผลการทดสอบ 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ  1  คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่2.1 อธิบายหลกัการทดสอบช้ินงานเช่ือมแบบดดังอ 
ค าถาม  2. จงอธิบายหลกัการทดสอบช้ินงานเช่ือมแบบดดังอ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 
  1. เป็นการใช้วิธีเชิงกลในการดดังอช้ินงานทดสอบมาตรฐาน ให้ไดรั้ศมีการโคง้งอตามท่ีก าหนด
ไว ้หรือใหไ้ดมุ้มตามท่ีก าหนด โดยทิศทางของแรงท่ีใชใ้นการดดังอตอ้งคงท่ีสม ่าเสมอ  
  2. การให้แรงในการดดังอตอ้งเป็นไปอยา่งชา้อยา่งต่อเน่ือง เพื่อป้องกนัการเกิดการเคล่ือนท่ีของ
ช้ินทดสอบในแนวขา้ง  
  3. หลงัจากช้ินทดสอบโคง้งอไดต้ามรูปทรงก าหนดไว ้ ให้ท าการตรวจสอบพื้นผิวดา้นนอกของ
ช้ินงานทดสอบตรงบริเวณท่ีดดังอวา่มีรอยแตกร้าว หรือมีส่ิงใดเกิดข้ึนหรือไม่ 
  4. ผลจากการทดสอบการดดังอจะเป็นผลท่ีแสดงถึงคุณภาพของช้ินทดสอบ โดยมีเกณฑ์เป็น
มาตรฐานก าหนดไวช้ดัเจนแน่นอนไม่เกิดรอยแตกท่ีผวิดา้นนอกเน่ืองจากความเคน้แรงดึง 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ  1  คะแนน 
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จุดประสงค์ข้อที ่2.2 อธิบายหลกัความปลอดภยัในงานทดสอบ 
ค าถาม  3. จงอธิบายหลกัความปลอดภยัในงานทดสอบงานเช่ือมแบบดดังอ (3 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. การทดสอบงานเช่ือมแบบดดังอ  ผูใ้ช้จะตอ้งมีความรู้ความเขา้ใจ  หลกัการท างานเบ้ืองตน้ของ
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการทดสอบ อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการใชเ้คร่ืองมือ และอุปกรณ์ในการทดสอบ 

2. จดัหาเคร่ืองมือ อุปกรณ์เพื่อความปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ แวน่ตานิรภยัและรองเทา้นิรภยั เพื่อ
ป้องกนัอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนเน่ืองจากการใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ในการทดสอบ 

3. จดัเตรียมสถานท่ีท างานหรือสถานท่ีติดตั้งเคร่ืองทดสอบตอ้งมีความเหมาะสม มีการจดัแบ่งพื้นท่ีเป็น
สัดส่วนระหว่างพื้นท่ีอนัตรายท่ีห้ามบุคคลเข้าไปในระหว่างการทดสอบและพื้นท่ีปลอดภยัให้ผูใ้ช้เคร่ือง
ทดสอบ หรือผูท่ี้เก่ียวขอ้งท างานระหว่างการทดสอบ เพื่อท าให้การทดสอบเป็นไปดว้ยความเรียบร้อย และ
ปลอดภยั 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ  1  คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่2.3 อธิบายหลกัการปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์การทดสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอ 

ค าถาม  4. จงเขียนหลกัการปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ทดสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอ (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 
 1. จดัเตรียมเคร่ืองตดัช้ินทดสอบดว้ยวธีิกล หรือเคร่ืองเล่ือยกล 
 2. จดัเตรียมเคร่ืองทดสอบการดดังอแนวเช่ือมและประกอบหวัจบัช้ินงานเขา้กบัเคร่ืองทดสอบ 
 3. จดัวางช้ินงานเช่ือมกบัชุดทดสอบของเคร่ืองทดสอบการดดังอแนวเช่ือม 
 4. เปิดสวติซ์เคร่ืองทดสอบการดดังอแนวเช่ือม 
 5. เปิดระบบวาลว์น ้ามนัไฮดรอลิก ตั้งระยะห่างระหวา่งตวักด (Plunger) กบัช้ินงานทดสอบใหชิ้ด  
                 และปิดวาลว์น ้ามนั เพื่อตดัช้ินงานดว้ยความปลอดภยั 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ  1  คะแนน 
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จุดประสงค์ข้อที ่ 3.1 อธิบายลกัษณะ ขนาด วธีิการตดั เตรียมช้ินงานทดสอบตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 

ค าถาม  5. จงอธิบายลกัษณะ ขนาด วธีิการตดั การเตรียมช้ินงานทดสอบตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 
 1. ตรวจสอบความเรียบร้อยของช้ินทดสอบ และท าการประเมินช้ินทดสอบดว้ยสายตา 

 2. เจียระไนผวิส่วนนูนแนวเช่ือมดา้นหนา้และดา้นรากแนวเช่ือมออกใหไ้ดร้ะดบัเดียวกบัแผน่ช้ินงาน 
3. ร่างแบบส าหรับการตดัแบ่งลงบนช้ินงานทดสอบตามแบบ และขนาดตามมาตรฐานก าหนด 
4. ตดัแบ่งช้ินทดสอบ ตามรอยแบบร่างโดยใชเ้คร่ืองเล่ือยกลท่ีมีการหล่อเยน็ท่ีรอยตดัช้ินงานทดสอบ 
5. ตกแต่งช้ินงานทดสอบให้ไดต้ามแบบ และขนาดตามมาตรฐาน ใหข้อบเรียบ ลบคมมุมโคง้  
    เพื่อป้องกนัการฉีกขาด หรือผดิรูปทรงช่วงเวลาท าการทดสอบ 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ  1  คะแนน 
 
จุดประสงค์ข้อที ่ 4.1 อธิบายขั้นตอน เทคนิคการทดสอบดว้ยการดดังอ 

ค าถาม  6. จงเขียนขั้นตอน และเทคนิคการทดสอบดว้ยการดดังอ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 
 1. จดัวางช้ินงานทดสอบท่ีเคร่ืองทดสอบดดังอแนวเช่ือมภายใตเ้ง่ือนไข ดงัน้ี 
     1.1 ใหช้ิ้นงานทดสอบอยูใ่นต าแหน่งก่ึงกลางของตวัหวักด 
     1.2 วางช้ินงานทดสอบดดังอดา้นรากแนวเช่ือม โดยให้ดา้นหนา้แนวเช่ือมสัมผสักบัหวักด 
     1.3 วางช้ินงานทดสอบดดังอดา้นหนา้แนวเช่ือม โดยใหด้า้นรากแนวเช่ือมสัมผสักบัหวักด 
 2. ช่วงขณะการใหแ้รงกด 
     2.1 การใหแ้รงกดดดัช้ินทดสอบตอ้งใชแ้รงกดอยา่งต่อเน่ือง และกระท าอยา่งสม ่าเสมอ 
เกณฑ์การให้คะแนน 

4 คะแนน เม่ือเตรียมช้ินงาน ไดค้รบ 3 ขอ้ และอธิบายการใชแ้รงกดไดถู้กตอ้ง 
3 คะแนน เม่ือเตรียมช้ินงาน ได ้2 ขอ้ และอธิบายการใชแ้รงกดไดถู้กตอ้ง 
2 คะแนน เม่ือเตรียมช้ินงาน ได ้1 ขอ้ และอธิบายการใชแ้รงกดไดถู้กตอ้ง 
1 คะแนน เม่ือเตรียมช้ินงาน และอธิบายการใชแ้รงกดอยา่งใดอยา่งหน่ึง  
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จุดประสงค์ข้อที ่ 5.1 อธิบายชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่องในช้ินทดสอบดว้ยการดดังอ 
ค าถาม  7. จงอธิบายชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่อง เกณฑท่ี์ยอบรับได-้ยอมรับไม่ไดต้ามมาตรฐานในช้ินทดสอบ 

   ดว้ยการดดังอ (9 คะแนน) 
แนวค าตอบ 
 1. ในงานเช่ือมต่อชน (Butt Weld)  ตามมาตรฐาน AWS D1.1 ก าหนดใหต้รวจสอบผิวหนา้ดา้นหลอม
ละลายลึกของแนวเช่ือมดว้ยสายตา (Visual Inspection) รูปร่างแนวเช่ือมตอ้งมีรูปร่างเหมือนกนัตลอดแนว 
(Uniform Appearance)  

2. ส าหรับงานหนานอ้ยกวา่ 1 น้ิว ตอ้งไม่พบจุดบกพร่องชนิดพอกเกย (Overlap) รอยแตกร้าว (Cracks 
Prohibition) และไม่พบการกดัขอบแนวเช่ือม (Undercut) ท่ีลึกเกินกวา่ 1/32 น้ิว  (1 มม.)  ยกเวน้ในระยะความ
ยาวรวม  2 น้ิว ของทุกช่วง ความยาวแนวเช่ือม 12 น้ิว (300 มม.) ยอมใหเ้กิด Undercut ลึกได ้1/16 น้ิว (2 มม.) 
ในทุก ๆ ช่วงความยาวแนวเช่ือมตอ้งลึกไม่เกิน 0.01 น้ิว (0.25 มม.) 

3. กรณีรอยต่อเช่ือมโครงสร้างท่ีส าคญั แนวเช่ือมตอ้งลึกไม่เกิน 1/32 น้ิว (1 มม.) และตอ้งปรากฏมีการ
หลอมละลายท่ีสมบูรณ์ระหวา่งชั้นเช่ือม ระหวา่งเน้ือเช่ือมกบัเน้ือโลหะงาน ส่วนขอบเขตยอมรับผลการทดสอบ
ดว้ยวธีิดดังอก าหนดไวด้งัน้ี  

 3.1 ก่อนทดสอบดดังอ ตรวจสอบดว้ยสายตาตอ้งไม่พบจุดบกพร่องใด ๆ ท่ีผวิหนา้แนวเช่ือมไม่วา่
ทิศทางใดก็ตามมีขนาดโตเกินกวา่ 1/8 น้ิว (3 มม.)  

 3.2 ผลรวมของจุดบกพร่องใด ๆ ท่ีมีขนาดโตกวา่ 1/32 น้ิว (1 มม.) แต่ไม่เกิน 1/8 น้ิว เม่ือรวมกนั
แลว้ตอ้งมีขนาดไม่เกิน 3/8 น้ิว (10 มม.) 

 3.3 ผลการทดสอบรอยแตกท่ีเกิดข้ึนท่ีมุมช้ินทดสอบดดังอ ตอ้งมีขนาดสูงสุดไม่เกิน ¼ น้ิว (6 มม.)  
ยกเวน้รอยแตกตามมุม เน่ืองจากสแลกฝังใน หรือเกิดจากจุดบกพร่องอ่ืนใดท่ีมองเห็น และรอยแตกปริดา้นนอก
หลงัการทดสอบดดังอตอ้งมีขนาดสูงสุดไม่เกิน 1/8 น้ิว (3 มม.) 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูกตอ้ง ครบถว้น ทุกประเด็น   ไดข้อ้ละ  3  คะแนน   

ตอบค าถามถูกตอ้ง ครบถว้น แต่ไม่ครบทุกประเด็น  ไดข้อ้ละ  2  คะแนน   
ตอบค าถามถูกตอ้ง ไม่ครบครบถว้น และไม่ครบทุกประเด็น ไดข้อ้ละ  1  คะแนน   
ตอบค าถามไม่ถูกตอ้ง/ไม่ตอบ    ได ้0 คะแนน 
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เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) ปวส. 63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                     เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  44  คะแนน 
                                โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
 

จุดประสงค์ข้อที ่  1.2 วเิคราะห์ใบสั่งงานเป็นล าดบัขั้นตอนการทดสอบงานเช่ือมวธีิดดังอแนวเช่ือม 
 1.3 จดัท าแผนปฏิบติังานการทดสอบงานเช่ือมวธีิดดังอแนวเช่ือม 
 2.4 เตรียม และปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์การทดสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอตามมาตรฐาน 

2.5 ท างานดว้ยความปลอดภยั 
3.2 จดัท าช้ินทดสอบตามขอ้ก าหนดตามมาตรฐาน 
4.2 จดัวางช้ินงานทดสอบถูกต าแหน่ง 

 4.3 ใชแ้รงกดตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน 
 5.3 พิจารณาลกัษณะช้ินทดสอบท่ีเปล่ียนแปลง และแปลผลการทดสอบดว้ยการดดังอ 
 5.4 เขียนสรุปรายงานผลการทดสอบดว้ยการดดังอ 

 

ค าส่ัง    ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายดว้ยวธีิดดังอแนวเช่ือม 
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กรอบการประเมินและน า้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมนิ น า้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ 
   1.1 ขั้นเตรียม 
        1.1.1 การเตรียมเคร่ืองมือ อปุกรณ์ และวสัดุ 
   1.2 ขั้นปฏิบติั 
        1.2.1 แบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบเป็น 5 ส่วน เท่า ๆ กนั  
        1.2.2 ตดัช้ินงานออกเป็นส่วน ๆ 
         1.2.3. น าส่วนท่ี 2 และ 4 มาเจียระไนรอยนูนของแนวเช่ือมและรอยนูนของแนวรากฐาน 
                    เสมอกบัผิวหนา้ช้ินงานเดิม โดยใหมี้ทิศทางการเจียระไนขวางกบัแกนแนวเช่ือม 
        1.2.4. ลบมุมตามความยาวของช้ินงานทั้ง 4 มุม รัศมีความโคง้ R มากท่ีสุดไม่เกิน 3 มม.  
        1.2.5 คดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ใหส้มัพนัธ์กบัความหนาของช้ินงานทดสอบ 
        1.2.6 วางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide โดยใหก่ึ้งกลางของแนวเช่ือมตรงกบั 
                 ศูนยก์ลางของหวักด (Plunger) 
        1.2.7 กดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมอยา่งนอ้ย 60 องศา แลว้น าไปตรวจ 

(16) 
 
3 
 
2 
2 
2 
 
2 
2 
2 
 
2 

2. ด้านผลงาน 
    2.1 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Root Bend Test) 
    2.2 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Face Bend Test) 
    2.3 สรุปและประเมินผล 

(22) 
10 
10 
2 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการท างาน 
    3.1 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
    3.2 การท าความสะอาดพ้ืนท่ีปฏิบติังาน 
    3.3 การปฏิบติังานตามก าหนดเวลา 

(6) 
2 
2 
2 

คะแนนรวม 44 
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เกณฑ์การให้คะแนน  
 1. ด้านกระบวนการ (16 คะแนน) 
 1.1 ขั้นเตรียม (2 คะแนน)  
   1.1.1 การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ และวสัดุ (2 คะแนน) 
    2 คะแนน เม่ือเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และวสัดุครบถว้น  
    1 คะแนน เม่ือเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และวสัดุไม่ครบถว้น  
    0 คะแนน เม่ือไม่เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และวสัดุตามท่ีก าหนด  
  1.2 ขั้นปฏิบติั (14 คะแนน) 
      1.2.1 แบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบเป็น 5 ส่วน เท่า ๆ กนั (2 คะแนน) 
    2 คะแนน เม่ือแบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด 
    1 คะแนน เม่ือแบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบไดถู้กตอ้งบางส่วน  
        0 คะแนน เม่ือแบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด  
    1.2.2 ตดัช้ินงานออกเป็นส่วน ๆ (2 คะแนน) 

ส่วนท่ี 1 Discard (ทิ้ง) 
ส่วนท่ี 2 Root Bend ส าหรับการดดังอแนวรากฐาน 
ส่วนท่ี 3 Discard (ทิ้ง)  
ส่วนท่ี 4 Face Bend ส าหรับการดดังอดา้นหนา้แนวเช่ือม  
ส่วนท่ี 5 Discard (ทิ้ง) 

      2 คะแนน เม่ือตดัช้ินงานไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด  
    1 คะแนน เม่ือตดัช้ินงานไดถู้กตอ้งแต่ไม่ครบทุกส่วน  
      0 คะแนน เม่ือตดัช้ินงานไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด  
    1.2.3 น าส่วนท่ี 2 และ 4 มาเจียระไนรอยนูนของแนวเช่ือมและรอยนูนของแนวรากฐาน (2 คะแนน) 
      2 คะแนน เม่ือเจียระไนไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด  
    1 คะแนน เม่ือเจียระไนไดถู้กตอ้งบางส่วน  
      0 คะแนน เม่ือเจียระไนไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด  
  1.2.4. ลบมุมตามความยาวของช้ินงานทั้ง 4 มุม รัศมีความโคง้ R มากท่ีสุดไม่เกิน 3 มม. (2 คะแนน)  
      2 คะแนน เม่ือลบมุมตามความยาวของช้ินงานไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด   
    1 คะแนน เม่ือลบมุมตามความยาวของช้ินงานไดถู้กตอ้งบางส่วน   
      0 คะแนน เม่ือลบมุมตามความยาวของช้ินงานไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด   

(หมายเหตุ ช้ินงานที ่1, 3, 5 เกบ็ไว้ในกรณีทดสอบซ ้า) 

 

ปวส. 63 : A2 
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    1.2.5 คดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ใหส้ัมพนัธ์กบัความหนาของช้ินงานทดสอบ (2 คะแนน) 
      2 คะแนน เม่ือคดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด  
    1 คะแนน เม่ือคดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ไดถู้กตอ้งบางจุด   
      0 คะแนน เม่ือคดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด  
  1.2.6 วางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide โดยใหก่ึ้งกลางของแนวเช่ือมตรงกบั 

   ศูนยก์ลางของหวักด (Plunger) (2 คะแนน) 
   2 คะแนน เม่ือวางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide  ไดถู้กตอ้งตามท่ีก าหนด   
    1 คะแนน เม่ือวางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide  ไดถู้กตอ้งบางส่วน        
   0 คะแนน เม่ือวางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide  ไม่ถูกตอ้งตามท่ีก าหนด   
         1.2.7 กดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมอยา่งนอ้ย 60 องศา (2 คะแนน) 
   2 คะแนน เม่ือกดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมอยา่งนอ้ย 60 องศา  
    1 คะแนน เม่ือกดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมใกลเ้คียง 60 องศา  
   0 คะแนน เม่ือกดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมนอ้ยกวา่ 60 องศา  
  2. ด้านผลงาน (22 คะแนน) 
   2.1 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Root Bend Test) (10 คะแนน) ค่าคะแนน X 2 

5 คะแนน เม่ือช้ินงานสมบูรณ์ ไม่มีการฉีกขาด หรือรอยแตก  
4 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
3 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 – 2 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
2 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 – 3 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
1 คะแนน เม่ือปรากฏรอยแตกท่ีช้ินงาน มีความยาวมากกวา่ 3.15 ม.ม.  

   2.2 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Face  Bend  Test)  (10  คะแนน) ค่าคะแนน X 2 
5 คะแนน เม่ือช้ินงานสมบูรณ์ไม่มีรอยปริแตก  
4 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
3 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 – 2 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
2 คะแนน เม่ือมีรอยแตกท่ีช้ินงานเกิดข้ึน 1 – 3 รอย ยาวไม่เกิน 3.15 ม.ม.  
1 คะแนน เม่ือปรากฏรอยแตกท่ีช้ินงานยาวมากกวา่ 3.15 ม.ม.    

2.3 สรุปและประเมินผล (2 คะแนน) 
    2 คะแนน เม่ือสรุปและประเมินผลไดถู้กตอ้งครบถว้น  
    1 คะแนน เม่ือสรุปและประเมินผลไดถู้กตอ้งบางส่วน  
    0 คะแนน เม่ือสรุปและประเมินผลไม่ถูกตอ้ง  
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  3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน (6 คะแนน) 
       3.1 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน (2 คะแนน) 
     2 คะแนน เม่ือไม่เกิดอุบติัเหตุในการท างาน         
     1 คะแนน เม่ือเกิดอุบติัเหตุเล็กนอ้ย  
     0 คะแนน เม่ือเกิดอุบติัเหตุในการท างาน  
    3.2 การท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังาน (2 คะแนน) 
     2 คะแนน เม่ือพื้นท่ีปฏิบติังานสะอาดเป็นระเบียบเรียบร้อย  
     1 คะแนน เม่ือพื้นท่ีปฏิบติังานสะอาดเป็นบางส่วน  
     0 คะแนน เม่ือพื้นท่ีปฏิบติังานสกปรกไม่เป็นระเบียบ  
   3.3 การปฏิบติังานตามก าหนดเวลา (2 คะแนน) 
                  2 คะแนน เม่ือเสร็จในเวลาท่ีก าหนด  
                 1 คะแนน เม่ือเสร็จหลงัเวลาท่ีก าหนดไม่เกิน 10 นาที   
    0 คะแนน เม่ือเสร็จหลงัเวลาท่ีก าหนด เกิน 15 นาที   
 
 
  



-35- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี ปวส. 63 : A4 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563   ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ   สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ     เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 42 คะแนน 
 

ค าส่ัง  จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.1 อธิบายหลกัการวเิคราะห์แบบและรายการวสัดุท่ีน ามาใชง้าน 
ค าถาม 1. จงเขียนหลกัการวิเคราะห์แบบและรายการวสัดุท่ีน ามาใชง้าน (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. จดัท าตารางแยกรายการวสัดุ 

2. แยกรายการวสัดุท่ีใชใ้นงานเช่ือม 

3. จ าแนกช้ินส่วนของโครงสร้างโลหะ 

4. บอกช่ือช้ินส่วนส่วนประกอบของโครงสร้างโลหะท่ีก าหนด 

5. สรุปจ านวนแต่ส่วนประกอบของโครงสร้างโลหะท่ีก าหนด 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
 
จุดประสงค์ข้อที ่2.1 อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์ในงานเช่ือม  
ค าถาม 2. จงอธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์ในงานเช่ือม (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. เป็นกระบวนการเช่ือมอาร์กโลหะดว้ยมือ 
2. เป็นการเช่ือมโดยใชค้วามร้อนจากการอาร์กระหวา่งลวดเช่ือมกบัช้ินงาน 
3. เป็นการหลอมโลหะท าใหเ้กิดเป็นแนวเช่ือม 
4. มีสารพอกหุม้หลอมเป็นสแลกปกคลุมแนวเช่ือม 
5. เป็นเคร่ืองเช่ือมท่ีผลิตกระแสไฟเช่ือม ชนิดกระแส AC และกระแส DC 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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จุดประสงค์ข้อที ่ 3.1 อธิบายหลกัการอ่าน เขียนแบบสั่งงาน 
ค าถาม 3. จงอธิบายหลกัการอ่าน เขียนแบบสั่งงานโครงสร้างโลหะ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. แบ่งประเภทของโครงสร้างโลหะ เช่น โครงสร้างแบบฟันเล่ือย แบบโคง้ ฯลฯ 

2. แบ่งชนิดของรอยต่องานเช่ือมโลหะ เช่น รอยต่อเกย รอยต่อชน รอยต่อตวัที ฯลฯ 

3. ชนิดน ้าหนกัท่ีกระท าต่อโครงสร้างโลหะ เช่น น ้าหนกับรรทุกคงท่ี น ้าหนกัจร แรงลม ฯลฯ 

4. เขียนแบบสั่งงานเพื่อจดัสร้างโครงสร้างโลหะ 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

จุดประสงค์ข้อที ่ 3.2  อธิบายชนิด มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค าถาม 4. จงอธิบายชนิด มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ชนิดลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ เช่น ลวดเช่ือมเหล็กกลา้คาร์บอน ลวดเช่ือมเหล็กหล่อ ฯลฯ 

2. ชนิดของลวดเช่ือม เช่น ลวดเช่ือมชนิดส้ินเปลือง และลวดเช่ือมชนิดไม่ส้ินเปลือง 

3. มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ แบ่งได ้7 ชนิด 

4. ลวดงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ มีฟลกัซ์หุม้แกนลวดเช่ือมดา้นนอก 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

จุดประสงค์ข้อที ่ 3.3  อธิบายขั้นตอนการเตรียมรอยต่อช้ินงาน 
ค าถาม 5. จงเขียนขั้นตอนการเตรียมรอยต่อช้ินงานโครงสร้างโลหะ (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ออกแบบรอยต่องานเช่ือม เช่น รอยต่อชน รอยต่อที รอยต่อมุม รอยต่อเกย รอยต่อขอบ 

2. การเตรียมรอยต่อโครงสร้างโลหะส่วนมากเป็นรอยต่อตวัที 

3. อ่านแบบการเตรียมรอยต่อเพื่อใหไ้ดต้ามแบบรอยต่อท่ีก าหนด  
4. ประกอบโครงสร้างโลหะตามแบบรอยต่อท่ีก าหนด 

5. ท าการจบัยดึช้ินส่วนโครงสร้างตามแบบก าหนด 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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จุดประสงค์ข้อที ่ 4.1  อธิบายขั้นตอนการเช่ือมยดึประกอบโครงสร้างโลหะ 
ค าถาม 6. จงเขียนขั้นตอนการเช่ือมยดึประกอบโครงสร้างโลหะ (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. อ่านแบบโครงสร้างโลหะ 

2. ก าหนดช้ินส่วนของโลหะรูปพรรณ เช่น เหล็กแผน่ เหล็กฉาก เหล็กเส้นกลม ฯลฯ 

3. ตดัช้ินส่วนของโครงสร้างโลหะ ตามแบบก าหนด 

4. เลือกชนิดของกระบวนการเช่ือม และก าหนดกระแสไฟเช่ือมตามมาตรฐานก าหนด 

5. ปฏิบติัการเช่ือมยึดโครงสร้างตามแบบท่ีก าหนด 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

จุดประสงค์ข้อที ่ 5.1  อธิบายขั้นตอน เทคนิคการเช่ือมตามกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค าถาม 7. จงเขียนขั้นตอน เทคนิคการเช่ือมตามกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. อ่านแบบ และวางแผนล าดบัการเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

2. ก าหนดชนิดของลวดเช่ือมท่ีน ามาเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3. เลือกกระแสไฟเช่ือม และปรับกระไฟเช่ือมไดต้ามก าหนดมาตรฐาน 

4. เลือกเทคนิคการเช่ือมตามรูปแบบรอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

5. ปฏิบติัการเช่ือมโครงสร้างตามแบบท่ีก าหนด 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 

จุดประสงค์ข้อที ่ 5.2  หลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 
ค าถาม 8. จงเขียนหลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยัในงานเช่ือมโลหะ (4 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. ความปลอดภยังานเช่ือมโลหะควรป้องกนัอนัตรายจาก ควนัเช่ือม กระแสไฟเช่ือม รังสีเช่ือม 

2. หลกัการป้องกนัอนัตราย ก่อนเช่ือม ขณะเช่ือม และหลงัเช่ือม 

3. อาชีวอนามยัจากสภาพพื้นท่ีการปฏิบติังานหรือภายในโรงงาน 

4. อาชีวอนามยัจากบุคคลภายในองคก์รดา้นสุขภาพร่างกาย  
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

จุดประสงค์ข้อที่  6.1  วธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบ ตามมาตรฐาน AWS 
ค าถาม 9. จงเขียนวธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบ ตามมาตรฐาน AWS (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

1. เลือกชนิดการตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

2. ก าหนดวธีิการ อ่านสัญลกัษณ์ เคร่ืองมือและอุปกรณ์การตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3. รู้จกัชนิดของจุดพกพร่องในงานเช่ือมตามมาตรฐาน AWS  เช่น การหดตวั การบิดงอ ฯลฯ 

4. ก าหนดล าดบัขั้นตอนการตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

5. ท าการตรวจสอบงานเช่ือม และท าความสะอาดช้ินงานโครงสร้างโลหะ 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ตอบค าถามถูก ไดข้อ้ละ 1 คะแนน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) ปวส. 63 : A5 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ     สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  64  คะแนน 
 

จุดประสงค์ข้อที ่ 1.3 วเิคราะห์ใบสั่งงานและร่างขั้นตอนปฏิบติังาน 
1.4 เขียนแผนการปฏิบติังาน 
2.3 เตรียม ปรับตั้ง ใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์งานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
2.4 ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตลอดการท างาน 
3.4 อ่านแบบสั่งงานเขียนรายการแยกวสัดุ อุปกรณ์งานประกอบโครงสร้าง 
3.5 จดัเตรียมวสัดุ อุปกรณ์โครงสร้างโลหะตามแบบ 
3.6 เตรียมขอบรอยต่อช้ินงานเช่ือมทุกช้ินตามแบบ 
4.3 ประกอบช้ินส่วนโครงสร้างตามรูป-ทรง ขนาดตามแบบ 
4.4 เช่ือมยดึรอยต่อช้ินส่วนโครงสร้าง 
4.5 จบัยดึช้ินงานตามต าแหน่งตามแบบ 
5.3 ปรับตั้งกระแสไฟ ควบคุมระยะอาร์ก มุมหวัเช่ือม มุมลวดเช่ือม บ่อหลอมและใชค้วามเร็ว

เหมาะสมใหแ้นวเช่ือมไดข้นาดตามมาตรฐาน 
5.4 เคาะสแลก ท าความสะอาดช้ินงาน 
6.3 ตรวจสอบหารูพรุน ความเรียบ รอยแหวง่ขอบแนว รอยเกย จุดเร่ิมตน้จุดทา้ยแนวเช่ือม 

และการบิดงอ 
6.4 บนัทึกขอ้มูลการตรวจสอบและประเมินผลงาน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

ค าส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ ตามแบบท่ีก าหนด 
 
 

 
 
 
 
 
 

โครงสร้างโลหะ 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

รูปภาพสัญลกัษณ์งานเช่ือม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



-41- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
รูปภาพ ช้ินงานการประเมินเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
รูปภาพช้ินงานโครงสร้างโลหะส าเร็จ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

กรอบการประเมินและน า้หนักคะแนน  
 

กรอบการประเมนิ น า้หนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ        
   1.1 ขั้นเตรียม 
        1.1.1 จดัท าแผนการปฏิบติังานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
        1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์งานเช่ือม 
        1.1.3 อ่านแบบสัง่งาน จดัเตรียมวสัดุ 
   1.2 ขั้นปฏิบติั 
        1.2.1 เช่ือมยดึฐานดา้นล่าง (แผน่เพลส) ของโครงสร้างโลหะ 
        1.2.2 เช่ือมยดึฐานแนวตั้งกบัช้ินงานเหลก็ฉาก 2 ช้ิน ของโครงสร้างโลหะ 
        1.2.3 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะตามแบบ 

(22) 
 

1 
4 
2 
 

2 
2 
11 

2. ด้านผลงาน         
    2.1 ตรวจสอบรอยเช่ือมดว้ยวธีิการตรวจสอบดว้ยสายตา 
          2.1.1 ขนาดของแนวเช่ือม  
          2.1.2 รอยแหวง่ขอบแนว แนวเช่ือม  
          2.1.3 รอยเกยแนวเช่ือม  
          2.1.4 ความสม ่าเสมอรอยเช่ือม  
          2.1.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม  
          2.1.6 จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยแนวเช่ือม  
          2.1.7 รูพรุน  
          2.1.8 ความสะอาดแนวเช่ือมของช้ินงาน  
    2.2 ตรวจสอบคุณภาพของงานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
          2.2.1 ขนาดช้ินงาน  
          2.2.2 การบิดงอของช้ินงาน  
          2.2.3 ผิวช้ินงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ  

(31) 
 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
2 
2 
 

3 
3 
3 

3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการท างาน      
    3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
    3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
    3.3 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน 

(11) 
4 
4 
3 

คะแนนรวม 64 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 1.  ด้านกระบวนการ (22 คะแนน) 

1.1 ขั้นเตรียม (7 คะแนน) 
1.1.1 จดัท าแผนปฏิบติังานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ (1 คะแนน) 

 1 คะแนน เม่ือปฏิบติั   
 0 คะแนน เม่ือไม่ปฏิบติั  

1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์งานเช่ือม (4 คะแนน) 
    4 คะแนน เม่ือเคร่ืองมือและอุปกรณ์ครบถว้น 
    3 คะแนน เม่ือเคร่ืองมือและอุปกรณ์ ขาดไม่เกิน 1 ชนิด 
    2 คะแนน เม่ือเคร่ืองมือและอุปกรณ์ ขาดไม่เกิน 2 ชนิด 
    1 คะแนน เม่ือเคร่ืองมือและอุปกรณ์ ขาดเกิน 2 ช้ินข้ึนไป 

1.1.3 อ่านแบบสั่งงาน จดัเตรียมวสัดุ (2 คะแนน) 
 - อ่านแบบสั่งงาน  

 1 คะแนน เม่ือปฏิบติั   
 0 คะแนน เม่ือไม่ปฏิบติั  

 - จดัเตรียมวสัดุ  
1 คะแนน เม่ือปฏิบติั   
0 คะแนน เม่ือไม่ปฏิบติั  

1.2 ขั้นปฏิบติังาน (15 คะแนน) 
  1.2.1 เช่ือมยดึฐานดา้นล่าง (แผน่เพลส) ของโครงสร้างโลหะ (2 คะแนน) 
  2 คะแนน เม่ือจบัฉากไดร้ะดบัพร้อมเช่ือมยดึ   
  1 คะแนน เม่ือจบัฉากไม่ไดร้ะดบัพร้อมเช่ือมยดึ   
  1.2.2 เช่ือมยดึฐานแนวตั้งกบัช้ินงานเหล็กฉาก 2 ช้ิน ของโครงสร้างโลหะ (2 คะแนน) 
  2 คะแนน เม่ือจบัฉากไดร้ะดบัพร้อมเช่ือมยดึ   
  1 คะแนน เม่ือจบัฉากไม่ไดร้ะดบัพร้อมเช่ือมยดึ   
  1.2.3 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ (11 คะแนน) 
 1) การปฏิบติังานตามกระบวนการเช่ือม ต าแหน่งการเช่ือม (5 คะแนน) 
 5 คะแนน เม่ือกระบวนการเช่ือม ต าแหน่งท่าเช่ือมถูกตอ้งทุกรอยต่อ           
 4 คะแนน เม่ือ กระบวนการเช่ือมถูกตอ้งทุกรอยต่อ ต าแหน่งท่าเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 1 รอยต่อ     
 3 คะแนน เม่ือกระบวนการเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 1 รอยต่อ ต าแหน่งท่าเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 1 รอยต่อ   
 2 คะแนน เม่ือกระบวนการเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 1 รอยต่อ ต าแหน่งท่าเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 2 รอยต่อ 
 1 คะแนน เม่ือกระบวนการเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 2 รอยต่อ ต าแหน่งท่าเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 2 รอยต่อ  

ปวส. 63 : A2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 2) การเลือกใชข้นาดลวดเช่ือม (1 คะแนน) 

 1 คะแนน เม่ือเลือกใชข้นาดของลวดเช่ือม ถูกตอ้ง   
 0 คะแนน เม่ือเลือกใชข้นาดของลวดเช่ือม ไม่ถูกตอ้ง  

 3) การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือม (5 คะแนน) 

5 คะแนน เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ไดถู้กตอ้งทุกชนิด 

4 คะแนน เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ไม่ถูกตอ้ง จ านวน 1 คร้ัง 

3 คะแนน เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ไม่ถูกตอ้ง จ านวน 2 คร้ัง 

2 คะแนน เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ไม่ถูกตอ้ง จ านวน 3 คร้ัง 

1 คะแนน เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ไม่ถูกตอ้งตลอดเวลาปฏิบติังาน 

 2. ด้านผลงาน (31 คะแนน) 
     2.1 ตรวจสอบรอยเช่ือมดว้ยวิธีการตรวจสอบดว้ยสายตา (22 คะแนน) 
 2.1.1 ขนาดของแนวเช่ือม (3 คะแนน) 
 3 คะแนน เม่ือขนาดแนวเช่ือมแตกต่างกนัไม่เกิน 2 ม.ม.    
                         2 คะแนน เม่ือขนาดแนวเช่ือมแตกต่างกนัระหวา่ง 2-3 ม.ม.  
                         1 คะแนน เม่ือขนาดแนวเช่ือมแตกต่างกนัมากกวา่ 3 ม.ม. 
 2.1.2 รอยแหวง่ขอบแนว แนวเช่ือม (3 คะแนน) 
                              3 คะแนน เม่ือทุกแนวเช่ือมไม่เกิดรอยแหวง่ขอบแนว                          
                              2 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว จ านวน 2 จุด  
                              1 คะแนน เม่ือเกิดรอยแหวง่ขอบแนว มากกวา่ จ  านวน 2 จุด  
 2.1.3 รอยเกยแนวเช่ือม (3 คะแนน)    
 3 คะแนน เม่ือไม่มีรอยเกยขอบแนวเช่ือม    
 2 คะแนน เม่ือมีรอยเกยขอบแนวเช่ือมเกิน3 จุด   
 1 คะแนน เม่ือมีรอยเกยขอบแนวเช่ือมเกิน3 จุด  
                      2.1.4 ความสม ่าเสมอรอยเช่ือม (3 คะแนน) 
                             3 คะแนน เม่ือความสูงรอยเช่ือมแตกต่างกนัระหวา่ง 1-2 ม.ม.      
                             2 คะแนน เม่ือความสูงรอยเช่ือมแตกต่างกนั เกิน 2 ม.ม.  
                             1 คะแนน เม่ือความสูงรอยเช่ือมแตกต่างกนั เกิน 3 ม.ม.  
                  2.1.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม (3 คะแนน) 
                            3 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ือง ไม่เกิน 5 ม.ม.   
                            2 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ือง ไม่เกิน 3 ม.ม.  
 1 คะแนน เม่ือมีความไม่ต่อเน่ือง ไม่เกิน 4 ม.ม.   
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             2.1.6 จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยแนวเช่ือม (3 คะแนน) 
                                3 คะแนน เม่ือมีความสมบูรณ์ ทุกจุด                  
                                2 คะแนน เม่ือไม่สมบูรณ์ ไม่เกิน 5 จุด              
 1 คะแนน เม่ือไม่สมบูรณ์ เกิน 5 จุด         
                  2.1.7 รูพรุน (2 คะแนน) 
                               2 คะแนน เม่ือมีรูพรุนไม่เกิน 3 จุด   
                               1 คะแนน เม่ือมีรูพรุนเกินกวา่ 3 จุด   
               2.1.8 ความสะอาดแนวเช่ือมของช้ินงาน (2 คะแนน) 
                           2 คะแนน เม่ือแนวเช่ือมสะอาด   
                           1 คะแนน เม่ือแนวเช่ือมไม่สะอาด   
  2.2 ตรวจสอบคุณภาพของงานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ (9 คะแนน) 
             2.2.1 ขนาดช้ินงาน (3 คะแนน) 
                                3 คะแนน เม่ือขนาดถูกตอ้ง จ านวน 4 จุด                  
                                2 คะแนน เม่ือขนาดไม่ถูกตอ้ง ไม่เกิน 2 จุด              
 1 คะแนน เม่ือขนาดไม่ถูกตอ้ง ไม่เกิน 3 จุด         
             2.2.2 การบิดงอของช้ินงาน (3 คะแนน) 
                                3 คะแนน เม่ือไม่มีจุดบิดงอ                  
                                2 คะแนน เม่ือมีจุดบิดงอ ไม่เกิน 2 จุด              
 1 คะแนน เม่ือมีจุดบิดงอ ไม่เกิน 3 จุด         
             2.2.3 ผวิช้ินงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ (3 คะแนน) 
                                3 คะแนน เม่ือไม่มีรอยเจียระไนผวิงาน                  
                                2 คะแนน เม่ือมีรอยเจียระไนผิวงานไม่เกิน 2 จุด              
 1 คะแนน เม่ือมีรอยเจียระไนผวิงานไม่เกิน 3 จุด         
3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน (11 คะแนน) 
     3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย (4 คะแนน) คะแนน X 2 
 2 คะแนน เม่ือใชอุ้ปกรณ์ถูกตอ้ง   
  1 คะแนน เม่ือใชอุ้ปกรณ์ถูกตอ้งบางชนิด   
                         0 คะแนน เม่ือใชอุ้ปกรณ์ไม่ถูกตอ้ง 
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 3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน (4 คะแนน) 
- ไม่มีอุบติัเหตุเกิดข้ึนตลอดในการปฏิบติังาน            4 คะแนน  
- มีอุบติัเหตุไม่ร้ายแรงเกิดข้ึน 1 คร้ัง                           3 คะแนน 
- มีอุบติัเหตุไม่ร้ายแรงเกิดข้ึน 2 คร้ัง                           2 คะแนน 
- มีอุบติัเหตุร้ายแรงเกิดข้ึน                                          1 คะแนน 
- มีอุบติัเหตุร้ายแรง และเคร่ืองมืออุปกรณ์เสียหาย      0 คะแนน 

     3.2 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน (3 คะแนน) 
   รายการท่ี 1 
    2 คะแนน เม่ือท าความสะอาดเรียบร้อยทุกจุด   
    1 คะแนน เม่ือท าความสะอาดเรียบร้อยบางจุด    
    0 คะแนน เม่ือไม่ท าความสะอาด    

รายการท่ี 2 
    2 คะแนน เม่ือจดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์เขา้ท่ี และจดัเรียบร้อย   
    1 คะแนน เม่ือจดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์เขา้ท่ี แต่ไม่จดัความเรียบร้อย   
    0 คะแนน เม่ือไม่จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์     
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ค าช้ีแจงและเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ  
ส าหรับกรรมการ 

 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ     

สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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ค าช้ีแจงการใช้เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ  
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ปวส.63 : กรรมการ 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม     สาขาวชิาเทคนิคโลหะ      สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการประเมนิ 
ผูเ้ข้ารับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพจะต้องเป็นนักศึกษาท่ีศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตร  

วชิาชีพชั้นสูง (ปวส.) พุทธศกัราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยี
งานเช่ือมโครงสร้างโลหะ      
 
 

สมรรถนะงานที ่ 1  งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหลก็กล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบ 1G 
 

 ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 
ภาคทฤษฎี จ านวน  6  ขอ้  คะแนนเตม็  25  คะแนน (เวลา  1 ชัว่โมง) 
ภาคปฏิบติั  จ านวน  1  ขอ้  คะแนนเตม็  79  คะแนน (เวลา  3 ชัว่โมง) 
 

 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์                
1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ อุปกรณ์ในงานเช่ือม และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
1.2 แผน่เหล็กกลา้คาร์บอนขนาด 100 × 200 × 9 ม.ม.  
1.3 ลวดเช่ือม E 6013 ขนาด Ø 2.6 ม.ม. และขนาด Ø 3.2 ม.ม. 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 
2.1 ดินสอ ปากกา ยางลบ ไมบ้รรทดั 

 

 วธีิด าเนินการประเมิน 

ด าเนินการประเมินเป็นรายบุคคล 
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สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายด้วยวธิดีัดงอแนวเช่ือม 
 

 ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 
ภาคทฤษฎี จ านวน  7  ขอ้  คะแนนเตม็  32  คะแนน (เวลา 1 ชัว่โมง) 
ภาคปฏิบติั  จ านวน  1  ขอ้  คะแนนเตม็  44  คะแนน (เวลา 3 ชัว่โมง) 
 

 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 
1.1 เคร่ืองตดัโลหะ และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
1.2 เคร่ืองดดังอแนวเช่ือม   
1.3 เหล็กขีด เล่ือย เคร่ืองเจียระไนมือ ตะไบ 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 
2.1 ดินสอ ปากกา ยางลบ ไมบ้รรทดั 
2.2 ช้ินงานทดสอบ งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์เหล็กกลา้คาร์บอนต่อชนท่าราบ 1G 

 

 วธีิด าเนินการประเมิน 

ด าเนินการประเมินเป็น รายบุคคล 
 

สมรรถนะงานที ่ 3 งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 
 

 ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 
ภาคทฤษฎี จ านวน  9  ขอ้  คะแนนเตม็ 42  คะแนน (เวลา  1 ชัว่โมง) 
ภาคปฏิบติั  จ านวน  1  ขอ้  คะแนนเตม็ 64  คะแนน (เวลา  3 ชัว่โมง) 
 

 เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์  
1. สถานศึกษาจดัเตรียม 

1.1 เคร่ืองเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ อุปกรณ์ในงานเช่ือม และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
1.2 เหล็กฉาก กวา้ง 50 × 50 ม.ม. ยาว 200 ม.ม. หนา 6 ม.ม. 
1.3 แผน่เหล็กกลา้ 210 × 356 ม.ม. หนา 6 ม.ม. 
1.4 แผน่เหล็กกลา้ 300 × 300 ม.ม. หนา 6 ม.ม. 
1.5 ลวดเช่ือม E 6013 ขนาด Ø 3.2 ม.ม. 
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2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 
2.1 ดินสอ ปากกา ยางลบ ไมบ้รรทดั 

 

 วธีิด าเนินการประเมิน 

ด าเนินการประเมินเป็น รายบุคคล 
 

เกณฑ์การผ่านการประเมิน 

ภาคทฤษฎี  ไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  70  ของคะแนนเตม็ 
ภาคปฏิบติั  ไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  80  ของคะแนนเตม็ 
 

ในกรณีท่ีผูเ้รียนไม่ผ่านเกณฑ์การประเมินในสมรรถนะงานใด ให้สถานศึกษาจดัให้ผูเ้รียนลงทะเบียน
และเขา้รับการประเมินสมรรถนะงานนั้นใหม่ เฉพาะส่วนทีไ่ม่ผ่านเกณฑ์ 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวชิาชีพระดบัสาขางาน  
ประกอบดว้ย 
1. บุคลากรจากหน่วยงาน หรือสถานประกอบการ หรือองคก์รวชิาชีพ ประธานกรรมการ 

หรือผูป้ระกอบอาชีพอิสระจากทะเบียนของอาชีวศึกษาจงัหวดั               
2. หวัหนา้แผนกวชิาหรือหวัหนา้สาขาวชิา สาขางาน รองประธานกรรมการ 

ทุกสาขาวชิาท่ีเปิดสอน                    
3. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษาอ่ืนจากทะเบียน กรรมการ 

                   ของอาชีวศึกษาจงัหวดั (จ านวน 1 คน) 
4. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษา กรรมการและเลขานุการ 
 

ในกรณีท่ีไม่มีครูผูส้อนในสาขาวชิา สาขางานของสถานศึกษาอ่ืน ใหแ้ต่งตั้งบุคลากรของหน่วยงาน 

สถานประกอบการ องคก์ารวิชาชีพ ผูป้ระกอบอาชีพจากทะเบียนระดบัจงัหวดั อีก 3 คน เป็นกรรมการแทน 
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เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า                เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 25 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G)                                                     
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง  จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 
1.  จงเขียนแผนการปฏิบติังานเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) (4 คะแนน) 
ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
 

2.  จงเขียนหลกัการเตรียมเคร่ืองมือประกอบช้ินงานต่อชนท่าราบ (1G) (4 คะแนน) 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3. จงเขียนหลกัการเตรียมวสัดุในงานเช่ือมลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (4 คะแนน) 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
4. จงเขียนขั้นตอนการเช่ือมต่อชนท่าราบ (1G) (5 คะแนน) 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
5. จงเขียนหลกัความปลอดภยัในกระบวนการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ต่อชนท่าราบ (1G) (5 คะแนน) 
ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

6. จงอธิบายขั้นตอนการจดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ และท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังาน (3 คะแนน) 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า                 เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 25 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G)                                                     
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (25) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน 
ไม่
ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า               เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  79 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ             

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกลา้คาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G) 

 
รูปภาพ งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหลก็กล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบ (1G) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบิัติ) 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า               เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  79 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ             
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1 ด้านกระบวนการ     
   1.1 การเตรียมช้ินงาน     
        1.1.1 ขั้นเตรียม เคร่ืองมือ อปุกรณ์   
        1.1.2 ขนาดของช้ินงาน 
        1.1.3 การเวน้ระยะขอบช้ินงาน (3 มม.) 
        1.1.4 การเช่ือมยดึช้ินงาน 
        1.1.5 การควบคุมการบิดงอ 
   1.2 ขั้นปฏิบติั      
        1.2.1 การปรับกระแสไฟฟ้า  
        1.2.2 การเลือกใชข้นาดลวดเช่ือม 
        1.2.3 มุมของลวดเช่ือม 
        1.2.4 การใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ 

(29) 
 
4 
4 
4 
4 
5 
 
2 
2 
2 
2 

  
  
  

2 
  

ด้านผลงาน  
2.1 ขนาดของแนวเช่ือม 
2.2 ความสมบูรณ์ของแนวเช่ือม 
2.3 ความสม ่าเสมอของแนวเช่ือม 
2.4 การบิดงอ 
2.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม 
2.6 ความสะอาดของช้ินงาน 

(45) 
10 
10 
10 
5 
5 
5 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนท่ีได ้ หมายเหต ุ
3 ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการท างาน 

3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
3.3 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน 

(5) 
1 
2 
2 

  

 รวม 79   

 
 

 ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์เหล็กกล้า               เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  79 คะแนน 
                              คาร์บอนต่อชนท่าราบ             
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (79) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

1       
2       
3       
4       
5       
6       
7       
8       
9       

10       
11       
12       
13       
14       
15       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                         (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                    เวลา  1  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  32  คะแนน                                 
                                โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม  
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 
 

1. จงอธิบายวตัถุประสงคข์องการทดสอบงานเช่ือมดว้ยการดดังอ (2 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
 

2. จงอธิบายหลกัการทดสอบช้ินงานเช่ือมแบบดดังอ (4 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 



-60- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3. จงอธิบายหลกัความปลอดภยัในงานทดสอบงานเช่ือมแบบดดังอ (3 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 

4. จงเขียนหลกัการปรับตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ทดสอบงานเช่ือมโลหะแบบดดังอ (5 คะแนน) 
 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

5. จงอธิบายลกัษณะ ขนาด วธีิการตดั การเตรียมช้ินงานทดสอบตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน (5 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
6. จงเขียนขั้นตอน และเทคนิคการทดสอบดว้ยการดดังอ (4 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

7. จงอธิบายชนิด ลกัษณะขอ้บกพร่อง เกณฑท่ี์ยอบรับได-้ยอมรับไม่ไดต้ามมาตรฐานในช้ินทดสอบดว้ยการ 
    ดดังอ (9 คะแนน) 
 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                    เวลา  1  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  32  คะแนน                                    
                                โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม  
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (32) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน 
ไม่
ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                     เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  44  คะแนน 
                                โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง    ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยท าลายดว้ยวธีิดดังอแนวเช่ือม 
 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 1. บรรทดัเหล็ก 

2. ตะไบแบน 
 3. หินเจียระไน 

4. เคร่ืองเล่ือยกล 
5. เหล็กขีด 
6. ปากกาตั้งโตะ๊ขนาด 10 น้ิว 
7. เคร่ืองทดสอบแรงดึงเอนกประสงค ์ (Universal Testing Machine) 

วสัดุ 
1. วสัดุช้ินงานท่ีเช่ือมเสร็จแลว้ตามสมรรถนะงานท่ี  1 
2. ช้ินทดสอบแนวเช่ือมเหล็กกลา้คาร์บอน ขนาด 9  40  200 มิลลิเมตร จ านวน 2 ช้ิน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
การวางช้ินงานทดสอบ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                     เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  44  คะแนน 
                               โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 
ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

1 1. ด้านกระบวนการ 
   1.1 ขั้นเตรียม 
        1.1.1 การเตรียมเคร่ืองมือ อปุกรณ์ และวสัดุ 
   1.2 ขั้นปฏิบติั 
        1.2.1 แบ่งช้ินงานท่ีจะทดสอบเป็น 5 ส่วน เท่า ๆ กนั  
        1.2.2 ตดัช้ินงานออกเป็นส่วน ๆ 
        1.2.3 น าส่วนท่ี 2 และ 4 มาเจียระไนรอยนูนของแนว
เช่ือมและรอยนูนของแนวรากฐานเสมอกบัผิวหนา้ช้ินงาน
เดิม โดยใหมี้ทิศทางการเจียระไนขวางกบัแกนแนวเช่ือม 
        1.2.4. ลบมุมตามความยาวของช้ินงานทั้ง 4 มุม รัศมี
ความโคง้ R มากท่ีสุดไม่เกิน 3 มม.  
        1.2.5 คดัเลือกจุด Guided Bend Test Jig ใหส้มัพนัธ์กบั
ความหนาของช้ินงานทดสอบ 
        1.2.6 วางช้ินงานท่ีจะด าเนินการดดังอบน Guide โดยให้
ก่ึงกลางของแนวเช่ือมตรงกบัศูนยก์ลางของหวักด (Plunger) 
        1.2.7 กดอดัช้ินงานจนงอเป็นมุมอยา่งนอ้ย 60 องศา 
แลว้น าไปตรวจ 

(16) 
 
3 
 
2 
2 
2 
 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 

  

2 2. ด้านผลงาน 
    2.1 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Root Bend Test) 
    2.2 ช้ินงานการทดสอบโดยการดดังอ (Face Bend Test) 
    2.3 สรุปและประเมินผล 

(22) 

10 

10 
2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

3 3. ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการท างาน 
    3.1 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
    3.2 การท าความสะอาดพ้ืนท่ีปฏิบติังาน 
    3.3 การปฏิบติังานตามก าหนดเวลา 

(6) 
2 
2 
2 

  

 รวม (44)   
 
 
 

 
 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ                     เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  44  คะแนน 
                                โดยท าลายด้วยวธีิดัดงอแนวเช่ือม 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (44) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

1       
2       
3       
4       
5       
6       
7       
8       
9       

10       
11       
12       
13       
14       
15       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3    งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 42 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                      วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง จงตอบค าถามดงัต่อไปน้ี 
 

1. จงเขียนหลกัการวิเคราะห์แบบและรายการวสัดุท่ีน ามาใชง้าน (5 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
 

2. จงอธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์ในงานเช่ือม (5 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3. จงอธิบายหลกัการอ่าน เขียนแบบสั่งงานโครงสร้างโลหะ (4 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
4. จงอธิบายชนิด มาตรฐานลวดงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ (4 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
5. จงเขียนขั้นตอนการเตรียมรอยต่อช้ินงานโครงสร้างโลหะ (5 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

6. จงเขียนขั้นตอนการเช่ือมยึดประกอบโครงสร้างโลหะ (5 คะแนน) 
ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
7. จงเขียนขั้นตอน เทคนิคการเช่ือมตามกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (5 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

 
8. จงเขียนหลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยัในงานเช่ือมโลหะ (4 คะแนน) 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

9. จงเขียนวธีิการ ขั้นตอนการตรวจสอบ ตามมาตรฐาน AWS (5 คะแนน) 
 

ค าตอบ 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคทฤษฎ)ี 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3    งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ เวลา 1 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 42 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (42) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน 
ไม่
ผ่าน 

1       
2       
3       
4       
5       
6       
7       
8       
9       

10       
11       
12       
13       
14       
15       
16       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

เคร่ืองมอืประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  64  คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                  วนัทีเ่ข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ใหผู้เ้ขา้รับการประเมินปฏิบติังานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ ตามแบบท่ีก าหนด 
 

 
 

 

 

 

โครงสร้างโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพสัญลกัษณ์งานเช่ือม 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพ ช้ินงานการประเมินเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพช้ินงานโครงสร้างโลหะส าเร็จ  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

แบบประเมนิสมรรถนะงาน (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3    งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 64 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1 ด้านกระบวนการ    
 1.1 ขั้นเตรียม 

1.1.1 จดัท าแผนการปฏิบติังานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
1.1.2 เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์งานเช่ือม 
1.1.3 อ่านแบบสัง่งาน จดัเตรียมวสัดุ 

(7) 
1 
4 
2 

- 
 
 
 

 

 1.2 ขั้นปฏิบติั 
1.2.1 เช่ือมยดึฐานดา้นล่าง (แผน่เพลส) ของโครงสร้างโลหะ 
1.2.2 เช่ือมยดึฐานแนวตั้งกบัช้ินงานเหลก็ฉาก 2 ช้ิน ของ  

โครงสร้างโลหะ 
1.2.3 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะตามแบบ 

(15) 
2 
2 
 

11 

 
 
 
 
 

 

2 ด้านผลงาน     

 2.1 ตรวจสอบรอยเช่ือมดว้ยวธีิการตรวจสอบดว้ยสายตา (22) -  
  2.1.1 ขนาดของแนวเช่ือม 

2.1.2 รอยแหวง่ขอบแนว แนวเช่ือม 
2.1.3 รอยเกยแนวเช่ือม 
2.1.4 ความสม ่าเสมอรอยเช่ือม 
2.1.5 ความไม่ต่อเน่ืองของแนวเช่ือม 
2.1.6 จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยแนวเช่ือม 
2.1.7 รูพรุน 
2.1.8 ความสะอาดแนวเช่ือมของช้ินงาน 

2.2 ตรวจสอบคุณภาพของงานเช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
2 
2 
(9) 

 
 
 
 
 
 
 
 
- 

 

 2.2.1 ขนาดช้ินงาน 
2.2.2 การบิดงอของช้ินงาน 
2.2.3 ผิวช้ินงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

3 
3 
3 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

ที ่ รายการประเมนิ คะแนนเตม็ คะแนนทีไ่ด้ หมายเหตุ 

3 ด้านพฤตกิรรมลกัษณะนิสัยการท างาน 
3.1 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
3.2 ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
3.3 ความเรียบร้อยหลงัการปฏิบติังาน 

(11) 
4 
4 
3 

- 
 
 
 

 
 
 
 

 คะแนนรวม 64   

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                          (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
 วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



-79- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สรุปผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ (ภาคปฏบิัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

สมรรถนะงานที ่ 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ       เวลา 3 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 64 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วนัที ่.... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกลุ 

คะแนนเตม็ (64) ผลการประเมนิ 

หมายเหตุ คะแนน 
ทีไ่ด้ 

คดิเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

1       
2       
3       
4       
5       
6       
7       
8       
9       

10       
11       
12       
13       
14       
15       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                               (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

แบบรายงานผลการประเมนิมาตรฐานวชิาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 

สถานศึกษา..........................................................................  จังหวดั............................................................     

รหัสประจ าตวั ช่ือ-สกลุ 
ผลการประเมนิสมรรถนะงาน สรุปผล 

1 2 3 - - - ผ่าน ไม่ผ่าน 
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
 

หมายเหต ุ  กรณีผา่น ใหท้ าเคร่ืองหมาย    กรณีไม่ผา่น ใหท้ าเคร่ืองหมาย  

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

จ านวนนักศึกษา 

จ านวนนกัศึกษาทั้งหมด .............. คน 

ลงทะเบียนเขา้รับการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน 

ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 
ไม่ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวชิาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 

 

สมรรถนะงานทีป่ระเมิน 

          สมรรถนะงานท่ี 1 งานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์เหล็กกลา้ คาร์บอนต่อชนท่าราบ             
           สมรรถนะงานท่ี 2  งานทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ โดยท าลายดว้ยวธีิดดังอแนวเช่ือม 

สมรรถนะงานท่ี 3  งานเช่ือมและประกอบโครงสร้างโลหะ 

 

 

 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) (..............................................................) 
 ผูร้ายงาน หวัหนา้แผนกวิชา 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 
 
 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) (..............................................................) 
 หวัหนา้งานวดัผล รองผูอ้  านวยการฝ่ายวิชาการ 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 
 
 

 ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) 
 ผูอ้  านวยการวิทยาลยั........................................ 
 ........../...................................../............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 
 



-84- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

 
 


