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 ค าน า 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 
 

ประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เร่ือง กรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2562 และประกาศ
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เร่ือง เกณฑ์มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศ นียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
พุทธศักราช 2562 ได้ก าหนดเป้าหมายการจัดการอาชีวศึกษาเพื่อให้ผู ้ส าเร็จกา รศึกษาทุกประเภทวิชา                
และสาขาวิชา มีคุณภาพอย่างนอ้ย 4 ดา้น คือ ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค ์ดา้นความรู้ 
ด้านทักษะ และด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ พร้อมทั้งก าหนดให้การพฒันา
หลกัสูตรหรือปรับปรุงหลกัสูตรฐานสมรรถนะ การพฒันาการจดัการเรียนการสอน และการพฒันาคุณภาพ    
การจัดการอาชีวศึกษาต้องเป็นไปตามกรอบคุณวุฒิแห่งชาติ มาตรฐานอาชีพ หรือตามความต้องการของ      
สถานประกอบการและตลาดแรงงาน ทั้งน้ี เพื่อประโยชน์ต่อการรับรองหลกัสูตรและคุณวุฒิการศึกษาของ
ผูส้ าเร็จการศึกษา 

 

นอกจากน้ี ในการจัดการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 
กระทรวงศึกษาธิการไดอ้อกระเบียบกระทรวงศึกษาธิการว่าดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียน
ตามหลกัสูตรดงักล่าว โดยก าหนดให้ผูเ้รียนตอ้งรับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพเม่ือไดล้งทะเบียนรายวิชาครบ
ทุกรายวิชาตามโครงสร้างหลกัสูตรแต่ละประเภทวิชาและสาขาวิชา หรือตามระยะเวลาท่ีคณะกรรมการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพก าหนด ทั้งน้ี ผูเ้รียนแต่ละคนตอ้งผ่านเกณฑ์การประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามเง่ือนไขการ
ส าเร็จการศึกษาดว้ย ดงันั้นส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา โดยส านักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและ
วิชาชีพ จึงได้จัดท าเกณฑ์และเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
พุทธศกัราช 2563 ส าหรับสถานศึกษาน าไปใชป้ระเมินและรับรองคุณภาพผูส้ าเร็จการศึกษาในแต่ละสาขาวิชา
และสาขางานท่ีจดัการเรียนการสอน  
 

ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ขอขอบคุณคณะกรรมการ ผูท้รงคุณวุฒิและผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้ง           
ในการจดัท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 จน
ส าเร็จลุล่วงดว้ยดี  มา ณ โอกาสน้ี 

 
 

ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กนัยายน 2564 
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บทน า 
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• ความเป็นมาของการจัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 

 

ปัจจุบันและอนาคตโลกมีแนวโน้มจะปรับเปล่ียนไปสู่การแข่งขันท่ีมุ่งเน้นการใช้ความรู้
ความสามารถและทกัษะต่าง ๆ  การจดัการอาชีวศึกษาและการฝึกอบรมวิชาชีพเพื่อผลิตและพฒันาก าลังคน
ระดบัฝีมือ ระดบัเทคนิคและระดบัเทคโนโลยี เพื่อสนองความตอ้งการของตลาดแรงงานและประกอบอาชีพ
อิสระ จึงต้องให้ความส าคัญกับคุณภาพของผู ้ส า เ ร็จการศึกษา ซ่ึงกรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแห่งชาติ                     
พ.ศ. 2562 ได้ก าหนดคุณภาพของผูส้ าเร็จการศึกษาทุกระดับคุณวุฒิอาชีวศึกษาต้องครอบคลุมอย่างน้อย                  
4 ดา้น คือ ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค์ ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นความสามารถ     
ในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ ทั้งน้ี เกณฑ์มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาทุกระดบัไดก้ าหนดเง่ือนไข    
การส าเร็จการศึกษาของผูเ้รียนไวว้า่ ผูเ้รียนตอ้งไดจ้ านวนหน่วยกิตสะสมครบถว้นตามโครงสร้างท่ีก าหนดไวใ้น
หลกัสูตร ไดค้ะแนนเฉล่ียสะสมไม่ต ่ากวา่ 2.00 และ ต้องผ่านเกณฑ์การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 

 

นอกจากน้ี การพัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ตามเกณฑ์
มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2562 ได้ก าหนดมาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพของแต่ละสาขาวิชาและสาขางานไว ้3 ด้าน คือ ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์                               
ดา้นสมรรถนะแกนกลางและดา้นสมรรถนะวิชาชีพ โดยในส่วนของดา้นสมรรถนะแกนกลางและดา้นสมรรถนะ
วิชาชีพได้จ าแนกเป็นด้านความรู้ ด้านทกัษะ และด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ       
ซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพและความตอ้งการของงานอาชีพ เพื่อเป็นกรอบแนวทางในการพฒันารายวิชา
ตามโครงสร้างหลกัสูตร น าไปสู่กระบวนการจดัการเรียนการสอนและวดัประเมินผลท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะในการ
พฒันาผูเ้รียนใหมี้คุณภาพมาตรฐานตามท่ีหลกัสูตรก าหนด 

 

ทั้งน้ี ในการจดัการศึกษาตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 ระเบียบ
กระทรวงศึกษาธิการว่าดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลกัสูตรฯ ไดก้ าหนดให้ผูเ้รียน  
ทุกคนตอ้งเขา้รับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือไดล้งทะเบียนเรียนรายวิชาครบทุกรายวิชาตามหลกัสูตร          
แต่ละประเภทวิชาและสาขาวิชา หรือตามระยะเวลาท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพก าหนด โดยให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการท่ีส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาก าหนด ทั้งน้ี ผูเ้รียนจะส าเร็จ
การศึกษาตามหลกัสูตรได้จะตอ้งเขา้รับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ในสาขาวิชาและสาขางานท่ีเรียนและ     
ผลการประเมินผา่นเกณฑท่ี์ก าหนด   
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• นิยามศัพท์ 
 

สมรรถนะ (ในความหมายทัว่ไป) หมายความว่า ความสามารถในการปฏิบติังาน โดยใช้ความรู้ 
ทกัษะและเจตคติท่ีบูรณาการกนัอยา่งแนบแน่นเพื่อใหเ้กิดประสิทธิผลและประสิทธิภาพ 
 

สมรรถนะ  (ในความหมายของงานอาชีพ) หมายความว่า ความสามารถในการประยุกต์                       
ใช้ความรู้ ความเขา้ใจ ทกัษะปฏิบติัและทกัษะดา้นความคิดในการปฏิบติังาน ให้มีประสิทธิผลตามมาตรฐาน      
ท่ีตอ้งการของงานอาชีพ 
 

มาตรฐานวิชาชีพ หมายความว่า ขอ้ก าหนดดา้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพ 
เพื่อใชเ้ป็นเกณฑใ์นการก ากบัดูแล ตรวจสอบและประกนัคุณภาพผูส้ าเร็จการศึกษา 
 

การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หมายความว่า การทดสอบความรู้ ทักษะ ความสามารถในการ
ประยุกตใ์ชแ้ละความรับผิดชอบ ตลอดจนลกัษณะนิสัยในการปฏิบติังานตามมาตรฐานวิชาชีพ โดยใชเ้คร่ืองมือ
ท่ีเหมาะสมซ่ึงก าหนดเกณฑก์ารตดัสินไวช้ดัเจน พร้อมทั้งจดัด าเนินการประเมินภายใตเ้ง่ือนไขท่ีเป็นมาตรฐาน 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ  หมายความว่า คณะกรรมการผูท้  าหน้าท่ีรับผิดชอบ         
ในการอ านวยการ ติดตามและก ากบัดูแลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพของผูเ้รียนในสถานศึกษา 

 

• แนวคิดในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 
 

การประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563             
มีแนวคิดในการด าเนินการ ดงัน้ี 

1. การประเมินสมรรถนะวิชาชีพของผูส้ าเร็จการศึกษาต้องสอดคล้องกับมาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพของหลกัสูตรแต่ละสาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงโดยภาพรวมประกอบดว้ย 3 มิติ ไดแ้ก่ 

1.1 ความรู้ (Knowledge) หมายถึง ความรู้ทางทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใต้ขอบเขต 
ของงานอาชีพ รวมทั้งความรู้ภาษาองักฤษ เทคโนโลยสีารสนเทศและการส่ือสารในระดบัท่ีเช่ือมโยงกบัการท างาน  

1.2 ทักษะ (Skills) หมายถึง ทักษะในการปรับใช้กระบวนการปฏิบัติงานให้เหมาะสม  
ทกัษะดา้นความปลอดภยัท่ีเช่ือมโยงกนัในการท างานท่ีหลากหลาย ทกัษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต ทกัษะการคิด
วิเคราะห์และการแก้ปัญหา ทักษะในการวางแผน การบริหารจัดการ การประสานงาน และการประเมินผล  
ในการปฏิบติังานดว้ยตนเอง 

1.3 ความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ (Application and Responsibility) 
หมายถึง สามารถปฏิบติังานตามแบบแผน และปรับตวัภายใตค้วามเปล่ียนแปลง สามารถแกปั้ญหาท่ีไม่คุน้เคย
หรือซบัซอ้น และเป็นนามธรรมเป็นบางคร้ัง 
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2. การวัดความสามารถในการปฏิบัติงานของแต่ละสมรรถนะนั้ น ในด้านความรู้จะวัด                  
จากความรู้ท่ีผูเ้รียนน ามาใช้หรือประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงาน ส่วนด้านทักษะจะวดัจากการปฏิบัติงาน              
ตามสมรรถนะของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงตอ้งเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด รวมถึง
การประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังาน และผลส าเร็จของงานตามเง่ือนไขท่ีก าหนดดว้ย 

3. เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ตอ้งเป็นเคร่ืองมือท่ีสามารถวดัความสามารถ 
ของผูเ้ข้ารับการประเมินได้ครบทุกพฤติกรรม ทั้ งด้านความรู้ ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย โดยจะ 
เป็นการประเมินในลกัษณะการประมวลความรู้ท่ีเรียนรู้มาทั้งหมดในภาพรวมตามมาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษา              
แต่ละระดบั 
 

• เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 
 

เ น่ืองจากการประเมินมาตรฐานวิชาชีพต้องวัดความสามารถของผู ้เ รียนทั้ งด้านความรู้                    
ทักษะและพฤติกรรมลักษณะนิสัย จึงต้องมีการประเมินทั้ งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ  โดยใช้เค ร่ืองมือ                            
ท่ีหลากหลาย ตามลกัษณะของวิชาชีพแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ดงัน้ี 
 

1. การประเมินภาคทฤษฎี  เคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถ         
ในแต่ละระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ของผูเ้ขา้รับการประเมินไดอ้ย่างชดัเจน ซ่ึงประกอบดว้ย ความรู้ -ความจ า 
ความเข้าใจ การน าไปใช้ การวิ เคราะห์  การประมาณค่าและการคิดสร้างสรรค์ เค ร่ืองมือท่ีนิยมใช้                      
ไดแ้ก่ แบบทดสอบแบบเลือกตอบ และแบบทดสอบความเรียง  

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคทฤษฎีน้ี ควรวดัในระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ไม่ต ่ากว่า
ระดับความเข้าใจ  และตัวเคร่ืองมือต้องสามารถเร้าให้ผู ้เข้า รับการประเมินใช้ความคิดในการตอบ  
ขอ้ปัญหาใหม้ากท่ีสุด 
 

2. การประเมินภาคปฏิบัติ  เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการประเมินควรเป็นเคร่ืองมือท่ีวดัความสามารถหรือ
ทักษะในการท างานของผู ้เข้า รับการประเมิน ลักษณะเคร่ืองมือท่ีใช้ส่วนใหญ่จะเป็นแบบประเมิน                      
การปฏิบติังาน โดยมีการก าหนดเกณฑก์ารประเมินและเกณฑผ์า่นการประเมินไวช้ดัเจน ทั้งน้ี เคร่ืองมือประเมิน
ภาคปฏิบติัจะมีความแตกต่างกนัในแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน  

เคร่ืองมือท่ีใช้ประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบัติ ควรวดัในระดับพฤติกรรมการเรียนรู้           
ไม่ต ่ากว่าระดับการน าไปใช้ โดยผูเ้ขา้รับการประเมินสามารถรู้ล่วงหนา้ได ้ไม่จ าเป็นตอ้งเป็นความลบั 
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• การสร้างเคร่ืองมือประเมินด้านความรู้หรือภาคทฤษฎี 
 

การสร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพในหลักสูตรแต่ละระดับ จะต้องสอดคล้อง                     
กับมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของแต่ละประเภทวิชา สาขาวิชาและสาขางาน ซ่ึงประกอบด้วย  ความรู้                
ทกัษะ และความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ รวมทั้งคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะ       
ท่ีพึงประสงค์ การสร้างเคร่ืองมือประเมินจึงควรค านึงถึงหลักการวัดผลการศึกษา เพื่อให้ได้เคร่ืองมือ                          
ท่ีสามารถวดัไดจ้ริงและยุติธรรมส าหรับผู ้รับการประเมิน และเพื่อให้ผลคะแนนท่ีไดจ้ากการประเมินถูกตอ้ง 
เช่ือถือได ้ซ่ึงมีหลกัการส าคญัท่ีตอ้งพิจารณา ดงัน้ี 
 

1. ลกัษณะของแบบทดสอบหรือแบบประเมิน 
 

แบบทดสอบหรือแบบประเมินดา้นความรู้หรือภาคทฤษฎี ควรมีลกัษณะดงัน้ี 
1.1 ความตรงหรือความเท่ียงตรง (Validity) เป็นลกัษณะส าคญัท่ีสุดของแบบทดสอบ อธิบาย

ระดบัคะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบโดยใชเ้คร่ืองมือแต่ละประเภท ความตรงของคะแนนขึ้นอยู่กบัความพอเพียง
ของตวัอย่างซ่ึงเป็นตวัแทนความรู้เป็นส าคญั เคร่ืองมือท่ีดีควรจะให้คะแนนตามงานท่ีเป็นตวัแทน เคร่ืองมือ       
ท่ีมีความตรงสูงจะตอ้งพฒันาตามกระบวนการท่ีเป็นระบบของการพฒันาเคร่ืองมือ ไดแ้ก่ นิยามขอบเขตงาน     
ท่ีจะวดัใหช้ดัเจน เตรียมการก าหนดงานเขียนขอ้สอบ พิจารณาสร้างตวัแทน  ขอ้กระทงหรืองานในแบบทดสอบ
ท่ีสัมพนัธ์กบัคุณลกัษณะท่ีเป็นมาตรฐานวิชาชีพ เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดันั้นทดสอบผูส้ าเร็จการศึกษาตามหลกัสูตร 
ผลการประเมินจึงจะเช่ือถือไดจ้ริง 

1.2 ความเ ท่ียงหรือความ เ ช่ือมั่น  (Reliability)  เ ป็นความคงท่ีหรือความคงเส้นคงวา                     
ในการวดัของเคร่ืองมือวดั ตวัอย่างเช่น ผูเ้รียนได้คะแนนจากการทดสอบของเคร่ืองมือชุดหน่ึง 80 คะแนน      
จากคะแนนเต็ม 100 คะแนน หมายความว่า 80 เป็นตัวแทนการปฏิบัติการสอบได้ถูกต้องของผู ้เ รียน                        
ถ้าเคร่ืองมือมีความเท่ียงสูงเม่ือทดสอบผูเ้รียนด้วยเคร่ืองมือชุดเดิมในระยะเวลาต่างกันพอสมควร หรือ  
น าเคร่ืองมือท่ีมีลักษณะคู่ขนานมีความตรงเท่าเทียมกันมาทดสอบผู ้เ รียนคนเดิมหรือกลุ่มเดิม ค าดว่า 
ผลการสอบวดัของผูเ้รียนจะใกลเ้คียงกัน ความคงเส้นคงวาในการวดัของเคร่ืองมือต้องช้ีให้เห็นว่าคะแนน 
ท่ีเป็นผลการวดัเป็นอิสระจากความคลาดเคล่ือนในการวดั ความเท่ียงจึงสามารถเช่ือถือได ้

1.3 ความเป็นปรนัย (Objectivity)  เค ร่ืองมือท่ี ดีควรมีความเป็นปรนัย  เพื่อให้ผู ้ เ รียน                 
หรือผูเ้ขา้รับการประเมินทุกคนได้รับความยุติธรรมเท่าเทียมกนั คะแนนผลการทดสอบแสดงความสามารถ               
ของแต่ละคนถูกตอ้ง ชดัเจน เปรียบเทียบกนัได ้  การสร้างเคร่ืองมือจะตอ้งก าหนดโจทยค์  าถามหรือปัญหาท่ี
ชัดเจน อ่านแล้วเข้าใจตรงกัน ผู ้เรียนตอบค าถามหรือแก้ปัญหาตรงจุดท่ีต้องการ ไม่ให้คะแนนตามใจ 
ผูใ้หค้ะแนน  ดงันั้นในการสร้างเคร่ืองมือแต่ละประเภทตอ้งมีการก าหนดเกณฑแ์ละวิธีการใหค้ะแนนใหช้ดัเจน 
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1.4 สามารถน าไปใช้ได้จริง (Practicality) เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ นอกจากใชแ้ลว้
ต้องให้ผลท่ีมีความตรงและความเท่ียงท่ีน่าพอใจแล้ว กระบวนการประเมินต้องสามารถปฏิบัติได้จริง 
ประหยดัเวลาและค่าใช้จ่าย กระบวนการบริหารการประเมินและการให้คะแนนต้องท าได้ง่าย รวดเร็ว  
สามารถตีความผลคะแนนไดถู้กตอ้ง 
 

2. ลกัษณะของข้อค าถามหรือโจทย์ 
 

การสร้างขอ้ค าถามหรือโจทยไ์ม่ว่าจะเป็นแบบทดสอบ/แบบประเมินภาคทฤษฏีหรือภาคปฏิบติั 
จะมีลกัษณะเดียวกนัคือ ตอ้งเป็นขอ้ค าถามท่ีสามารถวดัได้ตามจุดประสงค์หรือระดับพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ี
ตอ้งการ ขอ้ค าถามหรือโจทยค์วรมีลกัษณะดงัน้ี 

2.1 แบบทดสอบวัดความรู้-ความจ า เป็นการวดัความสามารถของผูเ้ขา้รับการประเมินท่ีไดเ้รียน
ผา่นมาแลว้เพื่อทดสอบวา่จ าอะไรไดบ้า้ง แบ่งเป็น 2 แบบ คือ 

2.1.1 ถามความจ าในเน้ือเร่ือง ไดแ้ก่ ถามเก่ียวกบัศพัทแ์ละนิยาม ถามเก่ียวกบักฎและความจริง   
2.1.2 ถามความรู้ในวิธีด าเนินการ ได้แก่ ถามเก่ียวกับระเบียบแบบแผนท่ีต้องปฏิบัติ               

ถามเก่ียวกบัแนวโนม้และล าดบัขั้น ถามเก่ียวกบัการจดัประเภท ถามเก่ียวกบัเกณฑ ์ถามเก่ียวกบัวิธีการ 
2.1.3 ถามความรู้รวบยอดในเน้ือเร่ือง ได้แก่ ถามเก่ียวกับหลักวิชาและขยายความถาม   

เก่ียวกบัทฤษฎีและโครงสร้าง 
2.2 แบบทดสอบวัดความเข้าใจ เป็นการวดัความสามารถในการแปลความ การตีความหมาย      

และการขยายความในเร่ืองต่าง ๆ  
2.3 แบบทดสอบวัดการน าไปใช้  เป็นการวัดพฤติกรรมในการน าความรู้และความเข้าใจ                    

ในเร่ืองต่าง ๆ ท่ีสร้างสมไวม้าใชแ้กปั้ญหา หรือประยกุตใ์ชก้บังานและและชีวิตประจ าวนั  
2.4 แบบทดสอบวัดการวิเคราะห์ เป็นการวดัความสามารถในการแยกแยะส่ิงใหญ่ ๆ ออกเป็น

ส่วนย่อย ๆ ตามหลักและกฎเกณฑ์ ส่วนย่อยแต่ละส่วนมีความสัมพันธ์กันอย่างไร ต้องใช้เหตุและผล                
ตามความจริงในการตอบปัญหาโดยน าเอาพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ีผ่านมาเป็นองคป์ระกอบช่วยในการพิจารณาดว้ย 
ไดแ้ก่ การวิเคราะห์ความส าคญั การวิเคราะห์ความสัมพนัธ์ การวิเคราะห์หลกัการ 

2.5 แบบทดสอบวัดการประเมินค่า เป็นการวัดความสามารถขั้นสูงของการวัดตามระดับ
พฤติกรรมการเรียนรู้ เป็นความสามารถในการตัด สินใจเก่ียวกับคุณค่า โดยเทียบกับเกณฑ์ท่ีก าหนด                 
หรือมาตรฐานท่ีมีอยูแ่ลว้ 

2.6 แบบทดสอบวัดกระบวนการคิด   เป็นการวดัความสามารถในการน าองค์ความรู้ท่ีมีอยู่               
มาปรับให้เกิดส่ิงใหม่ ๆ เกิดขึ้น หรือรวมองค์ความรู้ย่อย ๆ ท าให้เกิดกฎ วิธีการ โครงสร้าง และหน้าท่ีใหม่ ๆ       
ท่ีแตกต่างไปจากเดิม ไดแ้ก่ การสังเคราะห์ขอ้ความ การสังเคราะห์แผนงาน การสังเคราะห์ความสัมพนัธ์ 
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3. การเขียนแบบทดสอบแบบความเรียง 
3.1 เขียนค าช้ีแจงเก่ียวกบัวิธีการตอบให้ชดัเจน ระบุจ านวนขอ้ค าถาม เวลาท่ีใชส้อบและคะแนน

เตม็ของแต่ละขอ้ เพื่อใหผู้รั้บการประเมินสามารถวางแผนการตอบไดถู้กตอ้ง  
3.2 ขอ้ค าถามตอ้งพิจารณาใหเ้หมาะสมกบัพื้นความรู้ของผูรั้บการประเมิน  
3.3 ควรถามเฉพาะเร่ืองท่ีส าคัญและเป็นเร่ืองท่ีแบบทดสอบปรนัยวัดได้ ควรถามเก่ียวกับ              

การน าไปใช ้การวิเคราะห์ การสังเคราะห์ ความคิดสร้างสรรค ์การแสดงความคิดเห็น การวิพากษ์ วิจารณ์เป็นตน้    
3.4 สถานการณ์ในข้อค าถามจะต้องมีข้อมูลเพียงพอและจ าเป็นต่อการตอบค าถาม รวมทั้ ง              

มีความชดัเจนและเหมาะสมกบัระดบัของผูรั้บการประเมิน      
3.5 ขอ้ค าถามตอ้งสอดคลอ้งกบัสถานการณ์ มีความชดัเจน สอดคลอ้งกบัตวัช้ีวดัและพฤติกรรมท่ี

ตอ้งการวดั  
3.6 ขอ้ค าถามตอ้งเปิดโอกาสใหอ้ธิบายวิธีคิด แสดงวิธีท า หรือใหเ้หตุผลเพื่อสนบัสนุนค าตอบ 
3.7 ก าหนดขอบเขตหรือประเด็นของค าถามให้ชัดเจน  เพื่อให้ผู ้ตอบทราบถึงจุดมุ่งหมาย               

ในการวดั สามารถตอบไดต้รงประเด็น 
3.8 เขียนค าถามให้มีจ านวนมากขอ้ โดยจ ากัดให้ตอบสั้น ๆ เพื่อจะได้วดัได้ครอบคลุมเน้ือหา     

ซ่ึงจะท าใหแ้บบทดสอบมีความเช่ือมัน่สูง  
3.9 ไม่ควรมีขอ้สอบไวใ้หเ้ลือกตอบเป็นบางขอ้ เพราะอาจมีการไดเ้ปรียบเสียเปรียบกนั เน่ืองจาก

แต่ละข้อค าถามจะมีความยากง่ายไม่เท่ากัน และวดัเน้ือหาแตกต่างกัน จะไม่ยุติธรรมกับผูท่ี้สามารถตอบ            
ไดทุ้กขอ้  

3.10 ควรเตรียมเฉลยค าตอบ  และก าหนดเกณฑ์การให้คะแนนตามขั้นตอนและน ้ าหนัก                   
ท่ีตอ้งการเนน้ไวด้ว้ย  

3.11 ถา้แบบทดสอบมีหลายขอ้ ควรเรียงล าดบัจากขอ้ง่ายไปหายาก  
3.12 การก าหนดเวลาในการสอบ จะตอ้งสอดคลอ้งกบัความยาวและลกัษณะค าตอบท่ีตอ้งการ 

ระดบัความยากง่ายและจ านวนขอ้สอบ 
 

• การสร้างเคร่ืองมือประเมินด้านทักษะหรือภาคปฏิบัติ 
 

การวดัความสามารถในการปฏิบติังานขึ้นอยู่กบัลกัษณะของแต่ละประเภทวิชา แบ่งเป็นลกัษณะ
ต่าง ๆ ได ้5 ลกัษณะ คือ 

1. การปฏิบัติงานท่ีแสดงออกด้วยการเขียน โดยให้ผูรั้บการประเมินแสดงออกด้วยการเขียน       

เช่น การเขียนลวดลาย การเขียนแบบ การออกแบบ การลงบญัชี การวางแผนการปฏิบติังาน การเขียนแผนธุรกิจ 

เป็นตน้ 
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2. การวินิจฉัยปัญหาและกระบวนการปฏิบัติ โดยก าหนดสถานการณ์จ าลอง หรือก าหนด            

เป็นเร่ืองจริงและใหผู้รั้บการประเมินวินิจฉยัส่ิงท่ีเกิดขึ้น 

3. การปฏิบติังานตามท่ีก าหนด โดยก าหนดส่ิงต่าง ๆ ลงในใบงานหรือใบมอบหมายงาน ให้ผูรั้บ

การประเมินปฏิบติัตามค าสั่ง 

4. ตวัอยา่งงาน โดยก าหนดงาน (ช้ินงาน/ภาระงาน) ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัใหเ้กิดช้ินงาน/ภาระ

งาน และเขียนรายงานขั้นตอนการปฏิบติังานประกอบช้ินงาน 

5. การปฏิบติังานตามสถานการณ์จริง โดยก าหนดสถานการณ์จ าลองหรือเหตุการณ์ท่ีใกลเ้คียงจริง 

หรือเหมือนจริง ใหผู้รั้บการประเมินปฏิบติัตามค าสั่งท่ีระบุในใบงานหรือใบมอบหมายงาน 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะท่ี 1 และ 2 เป็นลกัษณะขอ้ค าถามท่ีให้ผูรั้บการประเมินเขียนตอบ 
โดยเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการประเมิน แบ่งเป็น 

1. แบบประเมินเพื่อวดัความรู้ในเน้ือหาท่ีเก่ียวกบัการปฏิบติั 
2. แบบประเมินท่ีให้อธิบายกระบวนการท างานหรือแกปั้ญหา 
 

ทั้งน้ี ขอ้ค าถามของแบบประเมินควรวดัความสามารถในระดบัพฤติกรรมการเรียนรู้ขั้นวิเคราะห์ 
สังเคราะห์ ประเมินค่าและหรือการคิดสร้างสรรค์ และ ต้องก าหนดคะแนนในแต่ละขั้นของการตรวจไว้            
เพ่ือเป็นเกณฑ์ในการตรวจให้คะแนนในแต่ละข้อของแบบประเมิน 
 

แบบประเมินภาคปฏิบัติในลักษณะท่ี 3, 4 และ 5 เป็นลกัษณะการประเมินท่ีให้ลงมือปฏิบติัจริง 
ฉะนั้นตอ้งมีแบบประเมินในการปฏิบติังานส าหรับใช้ในการประเมินความสามารถของผูรั้บการประเมิน ซ่ึง
แบบประเมินการปฏิบติังานท่ีใชใ้นการประเมิน มีดงัน้ี 

1. มาตรประมาณค่า (แบบก าหนดตวัเลข) เป็นแบบประเมินท่ีใช้ตวัเลขเป็นตวัแทนในการวดั
ความสามารถของการท างาน ทั้งน้ี ส่ิงท่ีตอ้งค านึงถึงคือ 

- การก าหนดคะแนนตอ้งมีความต่อเน่ืองกนั เช่น 5 4 3 2 1 หรือ 0 (กรณีท่ีไม่สามารถปฏิบติังานได)้ 
- ก าหนดเกณฑ์การให้คะแนน (Rubric) ตอ้งแยกความแตกต่างของความสามารถของผูท่ี้ได้

คะแนน 5 4 3 2 1 อยา่งชดัเจน 
2. แบบบนัทึกพฤติกรรม เป็นแบบประเมินพฤติกรรมหรือกิจนิสัยในการปฏิบติังานของผูเ้ขา้รับ

การทดสอบ โดยก าหนดเป็นมากท่ีสุดไปจนถึงน้อยท่ีสุดหรือต้องปรับปรุงส าหรับพฤติกรรมท่ีปฏิบัติ                
ไดถู้กตอ้ง เหมาะสม หรือประเมินความถ่ีในการปฏิบติัพฤติกรรมนั้น หรือประเมินว่าผูเ้ขา้รับการประเมินได้
ปฏิบติัพฤติกรรมนั้นหรือไม่ไดป้ฏิบติั  
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• เกณฑ์การผ่านการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 
 

เกณฑ์การผ่านการประเมินมาตรฐานวิชาชีพส าหรับหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง            
คือ ตอ้งผา่นเกณฑก์ารประเมินแต่ละสมรรถนะงานทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติัครบทุกสมรรถนะงาน ดงัน้ี 

1.1 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคทฤษฎี ตอ้งไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 70  
1.2 เกณฑก์ารผา่นการประเมินสมรรถนะงานภาคปฏิบติั ตอ้งไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 80  
 

• กระบวนการจัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพท่ีมุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพ 
 

ในการจดัท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ จ าเป็นตอ้งมีขอ้มูลเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง และขั้นตอน
ในการด าเนินงาน ดงัน้ี 

 

1. ข้อมูลและเอกสารท่ีเกีย่วข้องในการด าเนินงาน 

1.1 เอกสารหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563  
1.2 ระเบียบกระทรวงศึกษาธิการว่าด้วยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตาม

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 
1.3 แผนการเรียนท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวิชาชีพ 
1.4 แบบฟอร์มในการวิเคราะห์สมรรถนะงาน กรอบและเคร่ืองมือประเมิน ไดแ้ก่ 

1.4.1 แบบฟอร์ม B1 จุดประสงคส์าขาวิชา 
1.4.2 แบบฟอร์ม B2 มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ สาขาวิชาและสาขางาน 
1.4.3 แบบฟอร์ม A1 ตารางวิเคราะห์สมรรถนะวิชาชีพ 
1.4.4 แบบฟอร์ม A2 ตารางวิเคราะห์สมรรถนะงาน 
1.4.5 แบบฟอร์ม A3 ตารางวิเคราะห์กรอบการประเมินสมรรถนะงาน 
1.4.6 แบบฟอร์ม A4 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี)  
1.4.7 แบบฟอร์ม A5 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบติั) 
1.4.8 ค าช้ีแจงการใชเ้คร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ส าหรับกรรมการ 
1.4.9 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) ส าหรับกรรมการ 
1.4.10 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบติั) ส าหรับกรรมการ 
1.4.11 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 
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2. ขั้นตอนการจัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 
 

ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาจุดประสงคส์าขาวิชา (แบบฟอร์ม B1) และมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพของ
สาขาวิชาและสาขางาน (แบบฟอร์ม B2) เพื่อน าไปวิเคราะห์สมรรถนะวิชาชีพและก าหนดสมรรถนะงาน                
ในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา 

ขั้นตอนที่ 2 วิเคราะห์มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพดา้นสมรรถนะวิชาชีพของสาขาวิชาและสาขา
งาน เพื่อก าหนดสมรรถนะงานหรืองานท่ีตอ้งปฏิบติัในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา พร้อมทั้งจดัรายวิชาหรือกลุ่ม
วิชาท่ีจะท าใหเ้กิดสมรรถนะงานนั้น ๆ ตามมาตรฐานสมรรถนะวิชาชีพ โดยใชแ้บบฟอร์ม A1 

ขั้นตอนที่ 3 วิเคราะห์สมรรถนะงานออกเป็นขั้นตอนการปฏิบัติงานจากเร่ิมต้นจนส าเร็จ        
ซ่ึงประกอบดว้ย  

- การวางแผนและจดัเตรียมเคร่ืองมือ วสัดุอุปกรณ์  
- การด าเนินการจดัท างาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน  
- การตรวจสอบหรือประเมินผลงาน และ 
- การปรับปรุงแกไ้ข  
ทั้งน้ี เพื่อน าไปก าหนดเกณฑ์การปฏิบติังานให้ครอบคลุมลกัษณะสมรรถนะงานท่ีจะใช้เป็น     

ตวับ่งช้ีความส าเร็จของงาน/ผลงาน/ช้ินงาน/ภาระงาน ซ่ึงเนน้คุณภาพของผลหรืองานท่ีท าเสร็จในแต่ละขั้นตอน 
จากนั้นจึงวิเคราะห์เกณฑก์ารปฏิบติังานแต่ละรายการ เพื่อระบุขอบเขตของงานท่ีปฏิบติั เช่น ความยาก-ง่าย ระดบั
คุณภาพของผลงาน วิธีการ เคร่ืองมืออุปกรณ์ในการท างาน ฯลฯ รวมทั้งวิเคราะห์ว่าในการปฏิบัติงานแต่ละ
ขั้นตอนนั้นตอ้งใชค้วามรู้ (เช่น ทฤษฎี หลกัการ ขั้นตอนการท างาน ความปลอดภยั ฯลฯ) และทกัษะ (เช่น เทคนิค
ในการท างาน การใชเ้คร่ืองมืออุปกรณ์ ความปลอดภยั ฯลฯ) ท่ีจ าเป็นในการท างานเร่ืองใดบา้ง โดยใชแ้บบฟอร์ม A2 

ขั้นตอนที่ 4 วิเคราะห์เกณฑ์การปฏิบัติงานเพื่อก าหนดกรอบการประเมินทั้ งภาคปฏิบัติ        
และภาคทฤษฎี โดยเขียนเป็นจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมท่ีเน้นเฉพาะส่ิงท่ีจ าเป็นต่อการท างานให้ได้ผลงาน          
ท่ีก าหนดเท่านั้น ในดา้นความรู้ ทกัษะและพฤติกรรมลกัษณะนิสัย โดยพิจารณาขอ้มูลขอบเขต หลกัฐานดา้น
ความรู้และทกัษะจากแบบฟอร์ม A2  พร้อมทั้งสรุปว่าแต่ละจุดประสงค์นั้นจะใช้วิธีการวดัประเมินผลอย่างไร 
ใชเ้คร่ืองมือชนิดใด โดยใชแ้บบฟอร์ม A3 

ขั้นตอนที่ 5 จัดท าเคร่ืองมือประเมินภาคทฤษฎีแต่ละสมรรถนะงาน โดยเป็นข้อสอบแบบ
ความเรียงท่ีสอดคล้องกับจุดประสงค์ท่ีต้องการวดั  พร้อมเฉลยและเกณฑ์การให้คะแนน (Scoring Rubric)       
โดยใชแ้บบฟอร์ม A4 

ขั้นตอนที่ 6 จดัท าเคร่ืองมือประเมินภาคปฏิบติัแต่ละสมรรถนะงาน พร้อมเกณฑ์การให้คะแนน 
โดยใชแ้บบฟอร์ม A5 
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3. จัดท าเอกสารประกอบการด าเนินการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ไดแ้ก่ 

3.1 ค าช้ีแจงส าหรับคณะกรรมการ 
3.2 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคทฤษฎี พร้อมแบบสรุปผลการประเมิน 
3.3 เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพภาคปฏิบัติ แบบประเมินสมรรถนะงาน พร้อมแบบ

สรุปผลการประเมิน 
3.4 แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ  
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 ค าช้ีแจงการน าไปใช้ 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 

 
เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 น้ี 

มุ่งเน้นสมรรถนะวิชาชีพท่ีต้องการให้เกิดกับผูเ้รียนและผูส้ าเร็จการศึกษาตามหลักสูตรแต่ละประเภทวิชา 
สาขาวิชาและสาขางาน โดยคณะท างานได้วิเคราะห์มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ สาขาวิชาและสาขางาน            
ของหลกัสูตรเพื่อก าหนดเป็นสมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา ท่ีสะทอ้นถึงสมรรถนะวิชาชีพ        
รายภาค/รายปี โดยเรียงล าดบัจากงานพื้นฐานไปสู่งานท่ียากขึ้นซ่ึงสอดคลอ้งกบัมาตรฐานดา้นสมรรถนะวิชาชีพ
สาขาวิชาและสาขางานตามท่ีหลกัสูตรก าหนดไว ้จากนั้นจึงก าหนดรายวิชาและกลุ่มวิชาหลกัท่ีจะท าให้เกิด
สมรรถนะงานในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษา น าไปสู่กระบวนการก าหนดกรอบและเกณฑ์การประเมิน และการ
สร้างเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพของสาขาวิชาและสาขางาน ส าหรับน าไปใชใ้นการประเมินผูเ้รียนและ
ผูส้ าเร็จการศึกษาใหมี้คุณภาพมาตรฐานต่อไป 

 

การน าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2563 
ท่ีมุ่งเนน้สมรรถนะวิชาชีพตามสมรรถนะงานรายภาค/รายปีไปใชอ้ย่างมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลตาม
มาตรฐานท่ีก าหนดเพื่อการประกนัคุณภาพของผูเ้รียนและผูส้ าเร็จการศึกษา สถานศึกษาจะตอ้งด าเนินการดงัน้ี 

1. จดัแผนการเรียนมุ่งเนน้สมรรถนะวิชาชีพใหส้อดคลอ้งกบัสมรรถนะวิชาชีพรายภาค/รายปีตามท่ี
สาขาวิชาและสาขางานก าหนด โดยจัดให้มีรายวิชาและกลุ่มวิชาหลักในแต่ละภาคเรียนตามแบบฟอร์ม A1            
ส่วนรายวิชาอ่ืน ๆ ท่ีจะน ามาบูรณาการสามารถจดัไดต้ามบริบทของสถานศึกษาแต่ละแห่ง 

2. วางแผนการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามสมรรถนะวิชาชีพและสมรรถนะงานท่ีก าหนด        
โดยสามารถเลือกแนวทางในการด าเนินการตามความพร้อมของสถานศึกษาแนวทางใดแนวทางหน่ึง ดงัน้ี 

แนวทางท่ี 1 จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพคร้ังละสมรรถนะงานตามล าดบั เม่ือส้ินสุดการเรียน
การสอนในแต่ละภาคเรียน/ปีการศึกษาตามท่ีคณะกรรมการประเมินมาตรฐานวิชาชีพก าหนดส าหรับสมรรถนะ
งานนั้น ๆ โดยสถานศึกษาออกใบรับรองผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพรายสมรรถนะงานตามท่ีผูเ้รียนร้องขอ 

แนวทางท่ี 2  จดัประเมินมาตรฐานวิชาชีพทุกสมรรถนะงานท่ีก าหนด เม่ือผูเ้รียนลงทะเบียน
เรียนครบทุกรายวิชาตามโครงสร้างของหลกัสูตรสาขาวิชาและสาขางาน และสถานศึกษาออกวุฒิบตัรส าหรับ 
ผูผ้า่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวิชาชีพครบทุกสมรรถนะงาน 

3. การประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ให้ด าเนินการในรูปคณะกรรมการตามหลกัเกณฑ์และวิธีการ     
ในการประเมินมาตรฐานวิชาชีพตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ท่ีส านักงานคณะกรรมการ           
การอาชีวศึกษาก าหนด 
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การวเิคราะห์สมรรถนะงาน 
เพ่ือจัดท าเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 

 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคอุตสาหกรรม   

สาขางานเทคโนโลยวีศิวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 
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จุดประสงค์สาขาวชิา  
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม  สาขาวิชา เทคนิคอุตสาหกรรม 

 
1. เพื่อใหส้ามารถประยกุตใ์ชค้วามรู้และทกัษะดา้นภาษาและการส่ือสาร ทกัษะการคิดและการแกปั้ญหา

และทกัษะทางสัมคมและการด ารงชีวิตในการพฒันาตนเองและวิชาชีพ 

2. เพื่อใหมี้ความเขา้ใจลสัามารถประยกุตใ์ชห้ลกัการบริหารและจดัการวิชาชีพ การใชเ้ทคโนโลยี

สารสนเทศและหลกัการของงานอาชีพท่ีสัมพนัธ์เก่ียวขอ้งกบัการพฒันาวิชาชีพช่างเทคนิคอุตสาหกรรม

ใหท้นัต่อการเปล่ียนแปลงและความกา้วหนา้ของเศรษฐกิจ สังคมและเทคโนโลยี 

3. เพื่อใหมี้ความเขา้ใจในหลกัการและกระบวนการท างานในกลุ่มงานพื้นฐานดา้นเทคนิคอุตสาหกรรม 

4. เพื่อใหส้ามารถปฏิบติังานวิเคราะห์ แกปั้ญหา สร้างสรรคแ์ละน าเทคโนโลยมีาใชใ้นการพฒันาตนเอง

และวิชาชีพ 

5. เพื่อใหส้ามารถปฏิบติังานวิเคราะห์ แกปั้ญหา สร้างสรรคแ์ละน าเทคโนโลยมีาใชใ้นงานการพฒันางาน

เทคโนโลยวีิศวกรรมซ่อมบ ารุงอุตสาหกรรม งานเทคโนโลยวีิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

6. เพื่อใหส้ามารถปฏิบติังานวิชาชีพช่างเทคนิคอุตสาหกรรมในสถานประกอบการและประกอบอาชีพ

อิสระ รวมทั้งการใชค้วามรู้และทกัษะเป็นพื้นฐานในการศึกษาต่อในระดบัสูงขึ้นได ้
7. เพื่อใหมี้เจตคติท่ีดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์ซ่ือสัตยสุ์จรติ มีระเบียบวินยั เป็นผูมี้ความ

รับผิดชอบต่อสังคม ส่ิงแวดลอ้ม ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด   

ปวส. 63 : B1 
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มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ 
หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม  สาขาวิชา เทคนิคอุตสาหกรรม 

 
คุณภาพของผูส้ าเร็จการศึกษาระดบัคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม ประกอบดว้ย 
1. ด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลกัษณะท่ีพงึประสงค์ 
 1.1 ด้านคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ ไดแ้ก่ ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุ์จริต ความ

กตญัญูกตเวที ความอดกลั้น การละเวน้เสพติดและการพนัน การมีจิตส านึกและเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพและสังคม ภูมิใจ
และรักษาเอกลกัษณ์ของชาติไทย เคารพกฎหมาย เคารพสิทธิของผูอ่ื้น ประพฤติปฏิบติัตามบทบาทหนา้ท่ีของตนเองตาม
ระบอบประชาธิปไตยอนัมีพระมหากษตัริยท์รงเป็นประมุข มีจิตสาธารณะและจิตส านึกรักษส่ิ์งแวดลอ้ม 

 1.2 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ได้แก่ ความมีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี มีมนุษย
สัมพนัธ์ ความเช่ือมัน่ในตนเอง สนใจใฝ่รู้ มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค์ ขยนั ประหยดั อดทน พึ่งตนเอง ต่อตา้นความ
รุนแรงและการทุจริต ปฏิบติัตนและปฏิบติังานโดยค านึงถึงหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
การอนุรักษพ์ลงังานและส่ิงแวดลอ้ม 

2. ด้านสมรรถนะแกนกลาง 
 2.1 ด้านความรู้ ไดแ้ก่ 
  2.1 .1 หลกัการใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศเอการศึกษา 
  2.1.2 หลกัการใชเ้หตุผล การคิดวิเคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ 
  2.1.3 หลกัการด ารงตนและอยูร่่วมกบัผูอ่ื้นในสังคม 
  2.1.4 หลกัการปรับตวัและด าเนินชีวิตในสังคมสมยัใหม่ 
 2.2 ด้านทักษะ ไดแ้ก่ 
  2.2.1 ทกัษะการส่ือสารและการเรียนรู้โดยใชภ้าษาและเทคโนโลยสีารสนเทศ 
  2.2.2 ทกัษะการคิดวิเคราะห์ การแกปั้ญหาและการจดัการ โดยใชห้ลกัการและกระบวนการ

ทางวิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ 
  2.2.3 ทกัษะทางสังคมและการด ารงชีวิตตามหลกัศาสนา วฒันธรรมและความเป็นพลเมือง 

และหลกัการพฒันาบุคลิกภาพและสุขอนามยั 
   
 2.3 ด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ ไดแ้ก่ 
  2.3.1 ส่ือสารโยใช้ภาษาไทย ภาษาต่างประเทศและเทคโนโลยีสารสนเทศในชีวิตประจ าวนั

และในงานอาชีพ 

ปวส. 63 : B2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

  2.3.2 แกไ้ขปัญหาและพฒันางานอาชีพโดยใชห้ลกัการและกระบวนการทางวิทยาศาสตร์และ
คณิตศาสตร์ 

  2.3.3 ปฏิบติัตนตามหลกัศาสนา วฒันธรรม ค่านิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสังคมและสิทธิ
หนา้ท่ีพลเมือง 

  2.3.4 พฒันาบุคลิกภาพ สุขอนามยัและคุณลกัษณะเหมาะสมกบัการปฏิบติังานอาชีพและการ
อยูร่่วมกบัผูอ่ื้น 

3. ด้านสมรรถนะวิชาชีพ 
 3.1 ด้านความรู้ ไดแ้ก่ 
  3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึกภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 
  3.1.2 หลกัการคิดวิเคราะห์ ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหา 
  3.1.3 หลกัการประสานงาน ประเมินผลการปฏิบติังานและบริหารจดัการงานอาชีพ 
  3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยัและขอ้ก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการงานอาชีพ 
  3.1.5 หลกัการใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้และพฒันางานอาชีพ 
 3.2 ด้านทักษะ ไดแ้ก่ 
  3.2.1 ทกัษะการเลือกและประยกุตใ์ชว้ิธีการ เคร่ืองมือและวสัดุในการปฏิบติังาน 
  3.2.2 ทกัษะการคิด วิเคราะห์และแกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 
  3.2.3 ทกัษะการวางแผน การบริหารจดัการ การประสานงานการประเมินผลการปฏิบติังาน

อาชีพ 
  3.2.4 ทกัษะการใชค้วามพิวเตอร์และเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวิต 
  3.2.5 ทักษะด้านสุขภาวะและความปลอดภัยตามระเบียบข้อบงัคบัท่ีเช่ือมโยงกันในการ

ปฏิบติังาน 
 3.3 ด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ ไดแ้ก่ 
  3.3.1 วางแผน ด าเนินงานตามหลกัการและกระบวนการ โดยค านึงถึงการบริหารงานคุณภาพ 

การอนุรักษพ์ลงังาน ทรัพยากรและส่ิงแวดลอ้ม หลกัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และกฏหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 
  3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพช่างเทคนิคอุตสาหกรรมตามหลกัการและแบบแผนท่ีก าหนด โดยใช/้

เลือกใช/้ปรับใชก้ระบวนการปฏิบติังานท่ีเหมาะสม 
  3.3.3 เลือกใช้และบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรร์ในงานอาชีพตามหลักการและ

กระบวนการ โดยค านึงถึงความประหยดัและความปลอดภยั 
  3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์และสารสนเทศ เพื่อพฒันาและสนบัสนุนงานอาชีพ 
  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอตุสาหกรรมการผลติ 
  3.3.5 ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ขปัญหาท่ีไม่คุน้เคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรมในงาน

อาชีพช่างเทคโนโลยวีิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิตท่ีไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุมในบางเร่ือง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

  3.3.6 ประยุกต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสารในการ
แกปั้ญหาและการปฏิบติังานวิชาชีพช่างเทคโนโลยวีิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

  3.3.7 บริหารจัดการ ประสานงานและประเมินผลการปฏิบัติงานอาชีพช่างเทคโนโลยี
วิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิตดว้ยตนเอง 
   3.3.8 เป็นช่องเทคนิคตามมาตรฐานคุณวุฒิวิชาชีพ ปฏิบัติงานได้ตามสาขาวิชาชีพช่าง

เทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต ในการติดตั้ง การบ ารุงรักษา การซ่อมบ ารุงตามมาตรฐานและทันต่อ

เทคโนโลยสีมยัใหม่ไดอ้ยา่งเหมาะสม 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะวิชาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะวิชาชีพ  กลุ่มรายวิชา  สมรรถนะงาน  

3. ด้านสมรรถนะวิชาชีพ 
3.1 ดา้นความรู้ ไดแ้ก่ 

3.1.1 หลกัทฤษฎีและเทคนิคเชิงลึก
ภายใตข้อบเขตของงานอาชีพ 

3.1.2 หลกัการคิดวเิคราะห์ ตดัสินใจ 
วางแผนและแกไ้ขปัญหา 

3.1.3 หลกัการประสานงาน 
ประเมินผลการปฏิบติังานและ
บริหารจดัการงานอาชีพ 

3.1.4 หลกัการดา้นความปลอดภยั
และขอ้ก าหนดกฎหมายท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการงานอาชีพ 

3.1.5 หลกัการใชเ้ทคโนโลยี
สารสนเทศเพื่อการเรียนรู้และ
พฒันางานอาชีพ 

3.2 ดา้นทกัษะ ไดแ้ก่ 
3.2.1 ทกัษะการเลือกและประยกุตใ์ช้

วิธีการ เคร่ืองมือและวสัดุใน
การปฏิบติังาน 

3.2.2 ทกัษะการคิด วิเคราะห์และ
แกปั้ญหาในการปฏิบติังาน 

3.2.3 ทกัษะการวางแผน การบริหาร
จดัการ การประสานงานการ
ประเมินผลการปฏิบติังาน
อาชีพ 

3.2.4 ทกัษะการใชค้วามพิวเตอร์และ
เทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อการ
เรียนรู้ตลอดชีวิต 

30111-2001 เทคโนโลยีวสัดุอุตสาหกรรม  
30111-2002 การเขียนแบบเพื่อการส่ือสารทาง

เทคนิค  
30111-2003 เทคโนโลยีการวดัและตรวจสอบ  
30111-2004 งานบ ารุงรักษาทวีผลโดยทุกคนมีส่วน

ร่วม  
30111-2005 งานเทคโนโลยีเคร่ืองมือกล  
30111-2006 โปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่องาน

อุตสาหกรรม  
30111-2007 งานควบคุมระบบอตัโนมติั  
30111-2008 เทคนิคการจดัการความปลอดภยัใน

อุตสาหกรรม 
30111-2201 เทคโนโลยีการผลิตในงาน

อุตสาหกรรม  
30111-2202 การเขียนแบบดว้ยโปรแกรม

คอมพิวเตอร์ 
                    งานอุตสาหกรรม   
30111-2203 งานสร้างอุปกรณ์น าเจาะและจบัยดึ  
30111-2205 งานไฟฟ้าในอุตสาหกรรมการผลิต 

สมรรถนะงานที่ 1 งานวดั
และตรวจสอบช้ินงาน
ประลอง 
สมรรถนะงานที่ 2  งานสร้าง
คอ้นเดินสายไฟตามแบบ 
 

ปวส. 63 : A1 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

สมรรถนะวิชาชีพ  กลุ่มรายวิชา  สมรรถนะงาน  
3.2.5 ทกัษะดา้นสุขภาวะและความ

ปลอดภยัตามระเบียบ
ขอ้บงัคบัท่ีเช่ือมโยงกนัในการ
ปฏิบติังาน 

3.3 ดา้นความสามารถในการ
ประยกุตใ์ชแ้ละความรับผิดชอบ 
ไดแ้ก่ 
3.3.1 วางแผน ด าเนินงานตามหลกัการ

และกระบวนการ โดยค านึงถึง
การบริหารงานคุณภาพ การ
อนุรักษพ์ลงังาน ทรัพยากรและ
ส่ิงแวดลอ้ม หลกัอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั และ
กฏหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3.2 ปฏิบติังานอาชีพช่างเทคนิค
อุตสาหกรรมตามหลกัการและ
แบบแผนท่ีก าหนด โดยใช/้
เลือกใช/้ปรับใชก้ระบวนการ
ปฏิบติังานท่ีเหมาะสม 

3.3.3 เลือกใชแ้ละบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ 
วสัดุ อุปกรร์ในงานอาชีพตาม
หลกัการและกระบวนการ โดย
ค านึงถึงความประหยดัและ
ความปลอดภยั 

3.3.4 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยี
คอมพิวเตอร์และสารสนเทศ เพื่อ
พฒันาและสนบัสนุนงานอาชีพ 

สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรม
อุตสาหกรรมการผลิต 
3.3.5 ตดัสินใจ วางแผนและแกไ้ข

ปัญหาท่ีไม่คุน้เคยหรือซบัซอ้น
และเป็นนามธรรมในงานอาชีพ
ช่างเทคโนโลยีวิศวกรรม
อุตสาหกรรมการผลิตท่ีไม่อยู่
ภายใตก้ารควบคุมในบางเร่ือง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

สมรรถนะวิชาชีพ  กลุ่มรายวิชา  สมรรถนะงาน  
3.3.6 ประยกุตใ์ชค้วามรู้ ทกัษะทาง

วิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศ
และการส่ือสารในการแกปั้ญหา
และการปฏิบติังานวิชาชีพช่าง
เทคโนโลยีวิศวกรรม
อุตสาหกรรมการผลิต 

3.3.7 บริหารจดัการ ประสานงานและ
ประเมินผลการปฏิบติังานอาชีพ
ช่างเทคโนโลยีวิศวกรรม
อุตสาหกรรมการผลิตดว้ย
ตนเอง 

3.3.8 เป็นช่องเทคนิคตามมาตรฐาน
คุณวุฒิวิชาชีพ ปฏิบติังานได้
ตามสาขาวิชาชีพช่าง
เทคโนโลยีวิศวกรรม
อุตสาหกรรมการผลิต ในการ
ติดตั้ง การบ ารุงรักษา การซ่อม
บ ารุงตามมาตรฐานและทนัต่อ
เทคโนโลยีสมยัใหม่ไดอ้ยา่ง
เหมาะสม 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะงาน 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

 

สมรรถนะงานท่ี  1  งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง 
ขั้นตอนการปฏิบตัิงาน เกณฑ์การปฏิบัติงาน ขอบเขต หลักฐานด้านทักษะ หลักฐานด้านความรู้ 

1. เลือก จดัเตรียม และ
ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั 

 

1. เคร่ืองมือวดัเลือกและ
จดัเตรียมไดถู้กตอ้ง
ครบถว้น ตามลกัษณะ
ช้ินงานท่ีจะวดั  

2. เคร่ืองมือวดัช้ินงานปรับตั้ง
ถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ืองมือ พร้อมใชง้าน 

 
 
 
 
 
 

 

1. การเลือกใชแ้ละ
จดัเตรียม
เคร่ืองมือวดั
ช้ินงาน 
- บรรทดัเหลก็ 
- เวอร์เนียร์ 
  คาลิปเปอร์ 
- เวอร์เนียร์ 
  คาลิปเปอร์วดัลึก 
- ไมโครมิเตอร์วดั
นอก 

- ไมโครมิเตอร์วดัใน 
- ไมโครมิเตอร์วดั
ลึก 

- บรรทดัวดัมุม
สากล 

- เขตรัศมี 
2. ช้ินงานประลอง 
ตามขอ้ก าหนด 

1. เลือกและจดั 
เตรียมเคร่ืองมือ
วดั ถูกตอ้ง
ครบถว้นตาม
ลกัษณะช้ินงานท่ี
จะวดั  

2. ปรับตั้งเคร่ืองมือ
วดัช้ินงานถูกวิธี
ตามชนิดของ
เคร่ืองมือ พร้อม
ใชง้าน 

 
 
 
 
 
 

 

ความรู้เก่ียวกบั 
เคร่ืองมือวดัในงาน
อุตสาหกรรม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. วดั อ่านค่าการวดั
และบนัทึกผลการวดั
ช้ินงาน 

3. ช้ินงานถูกวดัดว้ยเคร่ืองมือ
วดัถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ือง มือวดั  และอ่านค่า 
บนัทึกผลการวดัถูกตอ้ง
ตรงตามความละเอียดของ
เคร่ืองมือวดั 

1. การใชเ้คร่ืองมือ
วดัวดัช้ินงานและ
บนัทึกผลการวดั 

1. วดัช้ินงานโดยใช้
เคร่ืองมือวดัถูกวิธี
ตามชนิดของ
เคร่ืองมือวดั และ
อ่านค่า บนัทึกผล 
การวดัผล
ช้ินงานปถูกตอ้ง
ตามความละเอียด
ของเคร่ืองมือวดั 

ความรู้เก่ียวกบั 
วิธีใชเ้คร่ืองมือวดัใน
งานอุตสาหกรรม 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

ขั้นตอนการปฏิบตัิงาน เกณฑ์การปฏิบัติงาน ขอบเขต หลักฐานด้านทักษะ หลักฐานด้านความรู้ 
3. บ ารุงรักษาและ
จดัเกบ็เคร่ืองมือวดั 
หลงัการใชง้าน 

4. เคร่ืองมือวดัไดรั้บการบ ารุง 
รักษาถูกวิธีและจดัเก็บ
เรียบร้อยหลงัการใชง้าน 

1. การบ ารุงรักษา
และจดัเกบ็
เคร่ืองมือวดัหลงั
การใชง้าน 

1. บ ารุงรักษา
เคร่ืองมือวดัหลงั
การใชง้านถูกวิธี
และจดัเกบ็
เรียบร้อย 

ความรู้เก่ียวกบั 
การบ ารุงรักษาและ
จดัเกบ็เคร่ืองมือวดั 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะงาน 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

 

สมรรถนะงานท่ี  2   งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ 
ขั้นตอนการปฏิบตัิงาน เกณฑ์การปฏิบัติงาน ขอบเขต หลักฐานด้านทักษะ หลักฐานด้านความรู้ 

1. เตรียมวสัดุ อุปกรณ์ 
เคร่ืองมือส าหรับ
สร้างคอ้นเดินสายไฟ
ตามแบบ  

 
 

  

1. วสัดุอุปกรณ์ เคร่ืองมือ
สร้างคอ้นเดินสายไฟเตรียม
ไดถู้กตอ้ง ครบถว้น 

 
 

1. การเตรียมวสัดุ 
อุปกรณ์ เคร่ืองมือ
ส าหรับสร้างคอ้น
เดินสายไฟ 
- เหลก็กลา้ ST.36 
- ดอกกดั 
- เคร่ืองกดัแนวตั้ง 
- เคร่ืองมือวดั
ละเอียด 

1. เตรียมวสัดุ
อุปกรณ์ เคร่ืองมือ
สร้างคอ้นเดิน
สายไฟไดถู้กตอ้ง  
ครบถว้น 

 

ความรู้เก่ียวกบั 
1. วสัดุ อุปกรณ์ 
เคร่ืองมือในงาน
ผลิต 

 
 

2. ขึ้นรูป และปรับแต่ง
หวัคอ้นเดินสายไฟ 

2. หวัคอ้นเดินสายไฟขึ้นรูป
และปรับแต่งถูกตอ้งตาม
ขั้นตอนวิธีการ ตรงตาม
แบบ 

1. การขึ้นรูป และ
ปรับแตง่หวัคอ้น
เดินสายไฟตาม
แบบส่ังงาน 

 

1. ขึ้นรูปและ
ปรับแตง่หวัคอ้น
เดินสายไฟ
ถูกตอ้งตาม
ขั้นตอนวิธีการ 
ตรงตามแบบ 

ความรู้เก่ียวกบั 
1. ขั้นตอนวิธีการขึ้น
รูปและปรับแต่ง
ช้ินงานโลหะ 

 

3. ขึ้นรูป และปรับแต่ง
ดา้มคอ้นกลึงเรียว 

 

3. ดา้มคอ้นกลึงเรียวปรับแตง่
ดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้งตาม
ขั้นตอนวิธีการ ตรงตามแบบ 

1. การขึ้นรูป และ
ปรับแตง่ดา้มคอ้น
กลึงเรียวดว้ย
เคร่ืองกลึง 

1. ปรับแตง่ดา้มคอ้น
กลึงเรียวดว้ย
เคร่ือง กลึงถูกตอ้ง
ตามขั้นตอนวิธีการ
ตรงตามแบบ 

ความรู้เก่ียวกบั 
1. การปรับแต่งช้ินงาน
ดว้ยเคร่ืองกลึง 

2. วิธีการกลึงเรียว 

4. พิมพล์ายดา้มคอ้น
ดว้ยเคร่ืองกลึง 

 
 

4. ดา้มคอ้นถูกพิมพล์ายดว้ย 
เคร่ืองกลึงถูกตอ้งตาม
ขั้นตอน ตรงตามแบบ 

1. การพิมพล์ายดา้ม
คอ้นดว้ย
เคร่ืองกลึงตาม
แบบ 

1. พิมพล์ายดา้มคอ้น
ดว้ยเคร่ืองกลึง
ถูกตอ้งตามขั้นตอน 
ตรงตามแบบ 

ความรู้เก่ียวกบั 
1. ขั้นตอนวิธีการ
พิมพล์ายดว้ย
เคร่ืองกลึง 

5. ประกอบคอ้นเดิน
สายไฟตามแบบ 

5. คอ้นเดินสายไฟประกอบได้
ถูกตอ้ง ตรงตามแบบ 

1. การประกอบคอ้น
เดินสายไฟตาม
แบบ 

1. ประกอบคอ้นเดิน
สายไฟไดถู้กตอ้ง 
ตรงตามแบบ 

ความรู้เก่ียวกบัการ
ประกอบช้ินงานท่ี
ผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ตารางวิเคราะห์กรอบการประเมินสมรรถนะงาน 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1   งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน กรอบการประเมนิ วิธีการและเคร่ืองมือวัดและประเมิน 

1. เคร่ืองมือวดัเลือกใชแ้ละ
จดัเตรียมไดถู้กตอ้ง
ครบถว้น ตามลกัษณะ
ช้ินงานท่ีจะวดั 

 

1.1 อธิบายประเภทของเคร่ืองมือวดัในงาน
อุตสาหกรรมไดถู้กตอ้ง ครบถว้น 

1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอตุสาหกรรมได้
ถูกตอ้งกบัลกัษณะของช้ินงานท่ีก าหนด  

1.3 เลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัช้ินงานไดถู้กตอ้ง
ครบถว้นตามลกัษณะช้ินงานท่ีจะวดั 

1. ประเมินความรู้ทางทฤษฎีโดยใช้
ข้อสอบแบบบรรยาย เร่ือง 
1.1 ประเภทของเคร่ืองมือวดัในงาน

อุตสาหกรรม 
1.2 การเลือกใชเ้คร่ืองมือวดัในงาน

อุตสาหกรรม 
1.3 วิธีการปรับตั้งเคร่ืองมือวดั 
1.4 วิธีใชเ้คร่ืองมือวดันงาน

อุตสาหกรรม 

1.5 วิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บ
เคร่ืองมือวดั 

 
2. ประเมินทักษะและผลงานโดยใช้
ข้อสอบปฏบิัติเร่ือง 
2.1 การเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดั

ช้ินงาน 
2.2 การปรับตั้งเคร่ืองมือวดัช้ินงาน 
2.3 การวดัช้ินงานโดยใชเ้คร่ืองมือวดั

การอ่านค่าและบนัทึกผลการวดั 
2.4 การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือวดัหลงั

การใชง้าน 

2. เคร่ืองมือวดั ช้ินงาน
ปรับตั้งถูกวิธีตามชนิด
ของเคร่ืองมือ พร้อม     
ใชง้าน 

2.1 อธิบายวิธีการปรับตั้งเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดได้
ถูกตอ้ง  

2.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั ช้ินงานถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ืองมือ พร้อมใชง้าน 

3. ช้ินงานถูกวดัดว้ย
เคร่ืองมือวดัถูกวิธีตาม
ชนิดของเคร่ืองมือวดั 
และอ่านค่า บนัทึกผล
การวดัถูกตอ้งตรงตาม
ความละเอียดของ
เคร่ืองมือวดั 

3.1 อธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมท่ี
ก าหนดไดถู้กตอ้ง 

3.2 วดัช้ินงานโดยใชเ้คร่ืองมือวดัถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ืองมือวดั และอ่านค่า บนัทึกผลการวดัช้ินงาน
ถูกตอ้งตามความละเอียดของเคร่ืองมือวดั 

4. เคร่ืองมือวดัไดรั้บการ
บ ารุง รักษาถูกวิธีและ
จดัเกบ็เรียบร้อยหลงัการ 
ใชง้าน 

4.1 อธิบายวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเกบ็เคร่ืองมือวดัท่ี
ก าหนดไดถู้กตอ้ง 

4.2 บ ารุงรักษาเคร่ืองมือวดัหลงัการใชง้านถูกวิธีและ
จดัเกบ็เรียบร้อย 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ตารางวิเคราะห์กรอบการประเมินสมรรถนะงาน 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2  งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน กรอบการประเมนิ วิธีการและเคร่ืองมือวัดและประเมิน 

1. เคร่ืองมือวดัเลือกใชแ้ละ
จดัเตรียมไดถู้กตอ้ง
ครบถว้น ตามลกัษณะ
ช้ินงานท่ีจะวดั 

 

1.1 อธิบายประเภทของเคร่ืองมือวดัในงาน
อุตสาหกรรมไดถู้กตอ้ง ครบถว้น 

1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอตุสาหกรรมได้
ถูกตอ้งกบัลกัษณะของช้ินงานท่ีก าหนด  

1.3 เลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัช้ินงานไดถู้กตอ้ง
ครบถว้นตามลกัษณะช้ินงานท่ีจะวดั 

1. ประเมินความรู้ทางทฤษฎีโดยใช้
ข้อสอบแบบบรรยาย เร่ือง 
1.1 ประเภทของเคร่ืองมือวดัในงาน

อุตสาหกรรม 
1.2 การเลือกใชเ้คร่ืองมือวดัในงาน

อุตสาหกรรม 
1.3 วิธีการปรับตั้งเคร่ืองมือวดั 
1.4 วิธีใชเ้คร่ืองมือวดันงาน

อุตสาหกรรม 

1.5 วิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บ
เคร่ืองมือวดั 

 
2. ประเมินทักษะและผลงานโดยใช้
ข้อสอบปฏบิัติเร่ือง 
2.1 การเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดั

ช้ินงาน 
2.2 การปรับตั้งเคร่ืองมือวดัช้ินงาน 
2.3 การวดัช้ินงานโดยใชเ้คร่ืองมือวดั

การอ่านค่าและบนัทึกผลการวดั 
2.4 การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือวดัหลงั

การใชง้าน 

2. เคร่ืองมือวดั ช้ินงาน
ปรับตั้งถูกวิธีตามชนิด
ของเคร่ืองมือ พร้อม     
ใชง้าน 

2.1 อธิบายวิธีการปรับตั้งเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดได้
ถูกตอ้ง  

2.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั ช้ินงานถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ืองมือ พร้อมใชง้าน 

3. ช้ินงานถูกวดัดว้ย
เคร่ืองมือวดัถูกวิธีตาม
ชนิดของเคร่ืองมือวดั 
และอ่านค่า บนัทึกผล
การวดัถูกตอ้งตรงตาม
ความละเอียดของ
เคร่ืองมือวดั 

3.1 อธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมท่ี
ก าหนดไดถู้กตอ้ง 

3.2 วดัช้ินงานโดยใชเ้คร่ืองมือวดัถูกวิธีตามชนิดของ
เคร่ืองมือวดั และอ่านค่า บนัทึกผลการวดัช้ินงาน
ถูกตอ้งตามความละเอียดของเคร่ืองมือวดั 

4. เคร่ืองมือวดัไดรั้บการ
บ ารุง รักษาถูกวิธีและ
จดัเกบ็เรียบร้อยหลงัการ 
ใชง้าน 

4.1 อธิบายวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเกบ็เคร่ืองมือวดัท่ี
ก าหนดไดถู้กตอ้ง 

4.2 บ ารุงรักษาเคร่ืองมือวดัหลงัการใชง้านถูกวิธีและ
จดัเกบ็เรียบร้อย 

 

 

  

ปวส. 63 : A3 



-13- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  1.30  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 40 คะแนน 

 
ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาตอบค าถามต่อไปน้ีโดยการเขียนตอบในพื้นท่ีวา่งใตข้อ้สอบใหถู้กตอ้ง 
 

จุดประสงค์ข้อท่ี   1.1 อธิบายประเภทของเคร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมไดถู้กตอ้ง ครบถว้น 
ค าถาม  
 1.  เคร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมแบ่งออกเป็นก่ีประเภท อะไรบา้ง บอกและอธิบายพร้อมยกตวัอยา่ง
ประกอบใหถู้กตอ้ง ครบถว้น  (5 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

เคร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรม แบ่งเป็น  2 ประเภท  
      1. เคร่ืองมือวดัท่ีมีขีดมาตรา  เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีสามารถอ่านค่าไดโ้ดยตรงจากเคร่ืองมือวดั แบ่งเป็น 
 1.1 เคร่ืองมือวดัท่ีมีขีดมาตราแบบคงท่ี เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีแสดงขีดมาตราไม่ละเอียดมาก เช่น   

บรรทดัเหลก็  ตลบัเมตร  ฯลฯ 
 1.2 เคร่ืองมือวดัท่ีมีขีดมาตราแบบเล่ือนได ้เป็นเคร่ืองมือวดัสามารถอ่านค่าไดล้ะเอียดเป็น       

จุดทศนิยม 2 ถึง 3 ต าแหน่ง เช่น วอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์  เวอร์เนียร์ไฮเกจ ฯลฯ 
       2. เคร่ืองมือวดัท่ีไม่มีขีดมาตรา เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีเม่ือวดัขนาดช้ินส่วนงานแลว้ตอ้งน ามา 

เปรียบเทียบกบัเคร่ืองมือวดัท่ีมีขีดมาตรา เหมาะส าหรับใชว้ดัช้ินส่วนงานท่ีเคร่ืองมือวดัแบบขีดมาตรา 
ไม่สามารถเขา้วดัได ้  
              2.1 เคร่ืองมือวดัแบบถ่ายทอดขนาด เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีเม่ือวดัช้ินส่วนงานแลว้ตอ้งน ามา
เปรียบเทียบกบัเคร่ืองมือวดัท่ีมีขีดมาตรา เช่น คาลิปเปอร์วดันอก คาลิปเปอร์วดัใน วงเวียนเหลก็ ฯลฯ 

             2.2 เคร่ืองมือวดัแบบค่าคงท่ี เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีมีขนาดมาตรฐานตายตวั ไม่สามารถปรับขนาด 
ได ้เช่น เกจทรงกระบอก เกจกา้มปู เกจตรวจสอบรัศมี ฯลฯ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปวส.63 : A4 
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เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 5  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น และอธิบายลกัษณะการใชง้าน 
                                       พร้อมยกตวัอยา่งเคร่ืองมือวดั ถูกตอ้งทุกประเภท  
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น และอธิบายลกัษณะการใชง้าน 
                                       ถูกตอ้งทุกประเภท  แต่ยกตวัอยา่งเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้งหรือไม่ยกตวัอยา่งเคร่ืองมือวดั   
                                       1 ประเภท   
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น และอธิบายลกัษณะการใชง้าน 
                                       ถูกตอ้งทุกประเภท  แต่ยกตวัอยา่งเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้งหรือไม่ยกตวัอยา่งเคร่ืองมือวดั   
                                       มากกวา่ 1  ประเภท   
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น แต่อธิบายลกัษณะการใชง้าน 
                                       ไม่ถูกตอ้ง 1 ประเภท   
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น แต่อธิบายลกัษณะการใชง้าน 
                                       ไม่ถูกตอ้งมากกวา่ 1 ประเภท   
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ือบอกประเภทของเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้ง    
 
จุดประสงค์ข้อท่ี  1.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมไดถู้กตอ้งกบัลกัษณะของช้ินงานท่ีก าหนด 
ค าถาม  
          2.  ควรเลือกใชเ้คร่ืองมือวดัใดวดัช้ินงานต่อไปน้ี จึงจะถูกตอ้งกบัลกัษณะของช้ินงาน ระบุช่ือเคร่ืองมือ 
พร้อมอธิบายเหตุผลท่ีเลือกใช ้ (10  คะแนน) 
 
 2.1                                                                      2.2  
 
 
 
 2.3                                                                    2.4 
 
 
 
 2.5 
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ค าตอบ 

ชิ้นงาน เคร่ืองมือวัดท่ีเลือกใช้ เหตุผลท่ีเลือกใช้ 
2.1 
 
 
 

  

2.2 
 
 
 

  

2.3 
 
 
 

  

2.4 
 
 
 

  

2.5 
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แนวค าตอบ 

ชิ้นงาน เคร่ืองมือวัดท่ีเลือกใช้ เหตุผลท่ีเลือกใช้ 
2.1 
 
 
 
 

- เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 
 

- สามารถวดัขนาดไดค้่าท่ีมีความละเอียด ทั้ง
ความยาว ความลึกของช้ินงาน และสะดวก
รวดเร็วในการวดั 

- บรรทดัเหลก็ - สามารถวดัค่าและอ่านค่าไดร้วดเร็ว แต่ไม่
ละเอียดมากนกั 

 
2.2 
 
 
 

- เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 

- สามารถวดัขนาดไดค้่าท่ีมีความละเอียด ทั้ง
วดันอก วดัใน วดัลึกของช้ินงาน และ
สะดวกรวดเร็วในการวดั 

- ไมโครมิเตอร์วดันอก,  
ไมโครมิเตอร์วดัใน,
ไมโครมิเตอร์วดัลึก 

- สามารถวดัช้ินงานไดค้่าละเอียดกวา่ 
   เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 

2.3 
 
 

- บรรทดัวดัมุมสากล 
 

- สามารถวดัมุมไดค้่าละเอียดถึง 5 ลิปดา 
 

2.4 
 
 
 

- หวีวดัเกลียว - ใชใ้นการตรวจสอบเกลียววา่อยูใ่นระบบ
เมตริกหรือองักฤษ โดยระบบเมตริกใช้
ตรวจสอบระยะพิตชข์องเกลียว ส่วนระบบ
องักฤษ ใชต้รวจสอบจ านวนฟันต่อน้ิว 

2.5 
 
 

- เกจแผ่น หรือเกจวดัความหนา - ใชต้รวจสอบระยะช่องวา่งของช้ินงานวา่มี
ขนาดเท่าใด 

 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ใหค้ะแนนค าตอบขอ้ละ  2  คะแนน  โดยมีเกณฑก์ารให้คะแนนเหมือนกนัดงัน้ี 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ือเลือกเคร่ืองมือวดัถูกตอ้งกบัลกัษณะช้ินงาน และอธิบายเหตุผลถูกตอ้ง 
 ให ้ 1 คะแนน  เม่ือเลือกเคร่ืองมือวดัถูกตอ้งกบัลกัษณะช้ินงาน แต่อธิบายเหตุผลไม่ถูกตอ้ง 
 ให ้ 0 คะแนน  เม่ือเลือกเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้งกบัลกัษณะช้ินงาน  
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จุดประสงค์ข้อท่ี   2.1 อธิบายวิธีการปรับตั้งเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดไดถู้กตอ้ง  
ค าถาม  
  3. จงอธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกใหถู้กตอ้ง (3 คะแนน) 
แนวค าตอบ 

วิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอก 
      1. ท าความสะอาดท่ีปลายแกนวดัและปลายแกนรับ 
      2. หมุนแกนวดัใหส้ัมผสักบัแกนรับ แลว้ดูท่ีขีดสเกลศูนยว์า่ตรงกนัหรือไม่ 
      3. ถา้ขีดสเกลศูนยไ์ม่ตรงกนั มีการคลาดเคล่ือนไม่เกิน 0.01 mm หรือไม่เกิน 0.001 in  
          ตอ้งท าการปรับกา้นปลอกโดยใชป้ระแจขอเก่ียวขยบักา้นปลอกท าใหเ้ส้นอา้งอิงเล่ือน 

                        มาตรงกบัขีดสเกลศูนยข์องปลอกหมุนวดั  
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกถูกตอ้ง ครบถว้นสมบูรณ์ ปฏิบติัตามได ้
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกถูกตอ้ง ครบถว้น แต่ไม่สมบูรณ์ 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกถูกตอ้ง แต่ไม่ครบ  
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกบางส่วนไม่ถูกตอ้ง  
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกทั้งหมดไม่ถูกตอ้ง  
 
จุดประสงค์ข้อท่ี   3.1 อธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมท่ีก าหนดไดถู้กตอ้ง 
ค าถาม  
         4. จงอธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง (12 คะแนน) 
     4.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์    
 4.2 ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 4.3 เกจบลอ็ค  
แนวค าตอบ 
  1. วิธีใช้เวอร์เนียร์คาลปิเปอร์   
      1.1  ตรวจสอบก่อนใชง้าน โดยเล่ือนปากวดัของเวอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์ให้ติดสนิทกนั หากสเกลหลกั
และสเกลเล่ือนของเวอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์ตรงกบัต าแหน่ง 0 ทั้งสองสเกล แสดงวา่พร้อมใชง้าน 
      1.2 ดูค่าความละเอียดท่ีเวอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์สามารถวดัค่าได ้
      1.3 น าเวอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์ไปวดัช้ินส่วนท่ีตอ้งการวดั 
                   1.4 อ่านค่าผลการวดั โดยอ่านค่าท่ีสเกลหลกั (Main scale) ก่อน แลว้ตามดว้ยอ่านค่าท่ีสเกลเล่ือน   
                          (Vernier scale) ซ่ึงแสดงค่าผลการวดัในต าแหน่งทศนิยม  
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 2.  วิธีใช้ไมโครมิเตอร์วัดนอก  
       2.1 ท าความสะอาดไมโครมิเตอร์ โดยใชผ้า้เช็ดฝุ่ น คราบสกปรกบนโครง ปลอกเล่ือน รวมถึง 
                           แกนรับและแกนวดั 
               2.2 จดัต าแหน่งของแกนรับใหส้ัมผสักบัช้ินงานใหส้นิท 
               2.3 ค่อย ๆ หมุนปลอกเล่ือนจนหนา้สัมผสัแกนวดัสัมผสัช้ินงานและตั้งฉากกบัผิวงานท่ีจะวดั 
                          หมุนหวัหมุนกระทบเล่ือน  2-3  คร้ัง สังเกตจากเสียงดงัคลิก 2-3 คร้ัง เพื่อใหช้ิ้นงานแนบ 
                          กบัเคร่ืองมือ 
               2.4 ปรับปุ่ มลอ็กเพื่อไม่ใหแ้กนวดัเคล่ือนท่ี อ่านค่าผลการวดัจากไมโครมิเตอร์ 
 3. วิธีใช้เกจบลอ็ค  
                  3.1 เลือกเกจบลอ็คท่ีมีขนาดพอเหมาะกบัขนาดของช้ินงานท่ีจะตรวจสอบใหมี้จ านวนนอ้ยช้ินท่ีสุด 
                  3.2 น าเกจบลอ็คมาไขวติ้ดกนัแลว้กดใหส้นิท 
      3.3 หมุนเกจบลอ็กสองตวัท่ีประกบกนัชา้ ๆ ใหห้นัไปทิศทางเดียวกนั แลว้ตรวจสอบความแน่น 
                         สนิทของการประกบเกจบลอ็ค  
      3.4 ใชเ้กจบลอ็คตรวจสอบช้ินงานหรือเคร่ืองมือวดั 
เกณฑ์การให้คะแนน 
 ใหค้ะแนนวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัชนิดละ  4  คะแนน  โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนนเหมือนกนั  ดงัน้ี 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น  เรียงล าดบัขั้นตอน 
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น  แต่สลบัขั้นตอน 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ไม่ครบ 1 ขั้นตอน   
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ไม่ครบมากกวา่ 1 ขั้นตอน   
              ให ้0  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้ง  
 

จุดประสงค์ข้อท่ี   4.1 อธิบายวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดไดถู้กตอ้ง 
ค าถาม  

5.  จงอธิบายวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง (9 คะแนน) 
              5.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 5.2 ไมโครมิเตอร์วดันอก 
 5.3 เกจบลอ็ค 
แนวค าตอบ 
              1. วิธีการบ ารุงรักษาและจัดเกบ็เวอร์เนียร์คาลปิเปอร์  
                   1.1 วิธีการบ ารุงรักษา   
                         ท าความสะอาดและชโลมน ้ามนักนัสนิมทุกคร้ังหลงัการใชง้าน 



-19- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

      1.2 วิธีการจัดเกบ็   
                          1) หมุนลอ็คตั้งระยะห่างของปากวดัประมาณ 2-3 มม. ก่อนจดัเก็บ 
                          2) แยกเก็บเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไวต้่างหาก ไม่ปะปนกบัเคร่ืองมือมีคม 
              3) ควรเก็บเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไวบ้นผา้ ฟองน ้า หรือกล่องเฉพาะ และไม่เก็บในท่ีร้อน  
                               หรือเยน็จดั 
 2. วิธีการบ ารุงรักษาและจัดเกบ็ไมโครมิเตอร์วัดนอก 
                   2.1 วิธีการบ ารุงรักษา 
             1) ก่อนและหลงัการวดั ท าความสะอาดผิวแกนรับและแกนวดัทุกคร้ัง  

            2) หมัน่ดูแลตรวจสอบอยา่ใหไ้มโครมิเตอร์สกปรก ขาดการหล่อล่ืน ขาดการปรับแต่ง และ 
                 หมุนวดัฝืดหรือหลวมเกินไป 

      2.2 วิธีการจัดเกบ็   
                           1)  จดัเก็บไมโครมิเตอร์โดยวางบนผา้นุ่มหรือจดัเก็บในกล่อง และไม่วางรวมกบัเคร่ืองมือ 
                                 อ่ืน ๆ 
 3.  วิธีการบ ารุงรักษาและจัดเกบ็เกจบลอ็ค 
                   3.1 วิธีการบ ารุงรักษา 

1)  ชโลมน ้ามนัหลงัเลิกใช ้
2) หากพบเกจบล๊อคช ารุด มีรอยเยนิ ควรแยกออกและซ่อมส่วนท่ีช ารุดทนัที 

      3.2 วิธีการจัดเกบ็   
1)  แยกเก็บเกจบล๊อคในช่องภายในกล่องเก็บตามขนาดเกจบล๊อค 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ใหค้ะแนนวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัชนิดละ  3  คะแนน  โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนน
เหมือนกนั  ดงัน้ี 
              ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการบ ารุงรักษา และ จดัเก็บเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น 
              ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการบ ารุงรักษา และ จดัเก็บเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ไม่ครบถว้น  
              ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการบ ารุงรักษา หรือ การจดัเก็บเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ครบถว้น  
              ให ้ 0  คะแนน  เม่ือวิธีการบ ารุงรักษา และ จดัเก็บเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้ง 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  65 คะแนน 

 

จุดประสงค์ข้อท่ี   1.3 เลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัช้ินงานไดถู้กตอ้ง ครบถว้นตามลกัษณะช้ินงานท่ีจะวดั 
                             2.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั ช้ินงานถูกวิธีตามชนิดของเคร่ืองมือ พร้อมใชง้าน 
                             3.2 วดัช้ินงานโดยใชเ้คร่ืองมือวดัถูกวิธีตามชนิดของเคร่ืองมือวดั และอ่านค่า บนัทึกผล 
                                   การวดัช้ินงานถูกตอ้งตามความละเอียดของเคร่ืองมือวดั 
                             4.2 บ ารุงรักษาเคร่ืองมือวดัหลงัการใชง้านถูกวิธีและจดัเก็บเรียบร้อย  
   
ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาปฏิบติังานวดัและตรวจสอบช้ินงานประลองท่ีก าหนด จ านวน  5  สถานี ตามเวลาท่ีก าหนด 
               ในแต่ละสถานี ดงัน้ี   
   
สถานท่ี 1   ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  30  นาที 
 
 
 
 

สถานท่ี 4  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  30  นาที 
 

สถานท่ี 2  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
 
 
 
 

สถานท่ี 5  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
 

สถานท่ี 3 ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
 
 
 
 
 

 

 

ปวส.63 : A5 
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 แนวปฏิบติัดงัน้ี 

  1. เลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัท่ีตอ้งใชว้ดัช้ินงาน 
  2. ปรับตั้งเคร่ืองมือวดัใหพ้ร้อมใชง้าน 
  3.  ด าเนินการวดัขนาดของช้ินงาน อ่านค่าจากเคร่ืองมือวดั และบนัทึกผลการวดัในแบบบนัทึก 
        ผลการวดัช้ินงาน (เอกสารหมายเลข  1)  
 4.  บ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัภายหลงัการใช้       
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แบบบันทึกผลการวัดช้ินงาน 
 

สถานีท่ี 1 
 

 
 
 
 
 
 
 

                                                                ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ............ ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง            
ค่าที่วัดได้            

 
สถานีท่ี 2 

 
 
 
 
 

 
       
 
 
 

                                                                   ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ......... ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 
 ตำแหน่ง                

ค่าที่วัดได้                
 

เอกสารหมายเลข 1 
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สถานีท่ี  3 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ......... ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง        
ค่าที่วัดได้        

 

สถานีท่ี 4 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง                
ค่าที่วัดได้                
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สถานีท่ี  5 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

                                                              ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ........ ลิปดา (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง       
ค่าที่วัดได้       
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กรอบการประเมินและน ้าหนักคะแนน  
 

กรอบการประเมิน น ้าหนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (30) 

   1.1 ขั้นเตรียม (11) 
         1.1.1 เลือกใชแ้ละจดัเตรียมเคร่ืองมือวดั 4 
         1.1.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั 7 
   1.2 ขั้นปฏิบัติ (19) 
         1.2.1 การใชเ้คร่ืองมือวดั    4 
         1.2.2 การวดัขนาดของช้ินงานประลอง (5 x 3) 10 
         1.2.3  การบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัภายหลงัการใช้  5 
2. ด้านผลงาน (25) 
    2.1  ผลการวดัขนาดของช้ินงาน 25 
3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน (10) 
    3.1  ตรงเวลาในการปฏิบติังาน 2 
    3.2  ความละเอียดรอบคอบในการปฏิบติังาน 2 
    3.3  ความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน 2 
    3.4 ท าความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ภายหลงัการใชง้าน 2 
    3.5 จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์เรียบร้อยหลงัใชง้าน 2 

คะแนนรวม 65 
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เกณฑ์การให้คะแนน 
1. ด้านกระบวนการ  
   1.1 ขั้นเตรียม (11) 
         1.1.1 เลือกและจัเตรียมเคร่ืองมือวัด (4 คะแนน) 
                   ให ้ 4  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงานท่ีจะวดั ทุกสถานี 
                   ให ้ 3  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ตรงกบัลกัษณะงานท่ีจะวดั 4 สถานี  
                   ให ้ 2  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ตรงกบัลกัษณะงานท่ีจะวดั 3 สถานี  
                   ให ้ 1  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัถูกตอ้ง ตรงกบัลกัษณะงานท่ีจะวดันอ้ยกวา่  
                                            3 สถานี  
                   ให ้ 0 คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัไม่ถูกตอ้งหรือไม่ตรงกบัลกัษณะงานท่ีจะวดั 
                                           ทุกสถานี   
         1.1.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวัด (7 คะแนน) 

 ประเด็นพจิารณาให้คะแนน ข้อพจิารณาให้คะแนน / คะแนนท่ีให้ 
1. การปรับตั้งเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์   
    (5  คะแนน) 

ประเด็นพจิารณา 
     1. ตรวจสอบความขนานของปากวดัและปรับตั้งถูกตอ้ง 
     2. ตรวจสอบความเท่ียงของเคร่ืองมือวดัก่อนใชง้าน 
     3. ตรวจสอบความเยนิของปากวดัใน และแกไ้ขก่อนใช ้
     4. ปรับตั้งแผน่ทองเหลืองประคองศูนยเ์คร่ืองมือวดัถูกตอ้ง 
     5. ปรับตั้งสเกลหลกัและสเกลเล่ือนใหต้ าแหน่ง 0 ตรงกนั 
ให ้ 5  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณาทั้ง 5  ขอ้ 
ให ้ 4  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  4  ขอ้ 
ให ้ 3  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้ 
ให ้ 2  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้ 
ให ้ 1  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้ 
ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่ปรับตั้งเคร่ืองมือวดัใหพ้ร้อมใชง้าน 

2. การปรับตั้งไมโครมิเตอร์ (2 คะแนน) ประเด็นพจิารณา   
1. ตรวจสอบต าแหน่ง 0 ในสเกลหลกัและสเกลเล่ือนก่อนใช ้
2. ปรับกา้นปลอกให้ต าแหน่ง 0 ในสเกลหลกั และสเกลเล่ือน 
    ตรงกนั 
ให ้ 2  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้ 
ให ้ 1  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้            
ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่ปรับตั้งเคร่ืองมือวดัใหพ้ร้อมใชง้าน 
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  1.2  ขั้นปฏิบัติ (19 คะแนน) 
             1.2.1 การใช้เคร่ืองมือวัด (4 คะแนน)    
                      ให ้ 4  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดั ทุกชนิดถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงาน  อยา่งคล่องแคล่ว 
                      ให ้ 3  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดัทุกชนิดถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงาน  
                      ให ้ 2  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดัส่วนใหญ่ถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงาน 
                      ให ้ 1  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดับางเคร่ืองมือไม่ถูกตอ้ง   
                      ให ้ 0  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือวดัทั้งหมดไม่ถูกตอ้ง   
              1.2.2 การวัดขนาดของชิ้นงานประลอง (10 คะแนน)   
                      ให ้ 5  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานทุกช้ินถูกวิธี  ถูกต าแหน่ง ครบทุกต าแหน่ง  
                      ให ้ 4  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานทุกช้ินถูกวิธี  แต่ต าแหน่งผิดพลาด 1 ต าแหน่ง    
                      ให ้ 3  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานทุกช้ินถูกวิธี  แต่ต าแหน่งผิดพลาดมากกวา่  1 ต าแหน่ง   
                      ให ้ 2  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานทุกช้ิน ถูกวิธี   
                      ให ้ 1  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานใดช้ินงานหน่ึงไม่ถูกวิธี     
                      ให ้ 0  คะแนน  เม่ือวดัขนาดของช้ินงานทุกช้ินไม่ถูกวิธี     
                      หมายเหตุ     คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน X 2  
              1.2.3 การบ ารุงรักษาและจัดเกบ็เคร่ืองมือวัดภายหลงัการใช้ (5 คะแนน)  
          ประเด็นพจิารณา   1. ท าความสะอาดเคร่ืองมือวดัหลงัการใชทุ้กสถานี 
                            2. ปรับตั้งเคร่ืองมือวดัท่ีตอ้งปรับตั้งให้อยู่ต าแหน่ง 0 ทุกเคร่ืองมือ 
                            3. ชโลมน ้ามนัหล่อล่ืนหรือสารหล่อล่ืนถูกตอ้งตามชนิดของเคร่ืองมือ 
                            4. จดัวางเคร่ืองมือเป็นระบบ ระเบียบ สะดวกต่อการหยบิใช้ 
                            5. จดัเก็บเคร่ืองมือวดัในกล่องถูกตอ้งตามชนิดของเคร่ืองมือ 
                       ให ้ 5  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัตามประเด็นพิจารณาทั้ง 5  ขอ้ 

          ให ้ 4  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัตามประเด็นพิจารณา  4  ขอ้ 
                        ให ้ 3  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้ 
                        ให ้ 2  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้              
                        ให ้ 1  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้ 
                        ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่บ ารุงรักษาหรือจดัเก็บเคร่ืองมือวดัหลงัการใชง้าน 
 

2. ด้านผลงาน (25 คะแนน) 
     ใหค้ะแนนผลการวดัขนาดของช้ินงานต าแหน่งละ  0.5  คะแนน   
                ให ้ 0.5  คะแนน  เม่ือผลการวดัขนาดของช้ินงานต าแหน่งนั้นถูกตอ้ง                
                ให ้  0    คะแนน  เม่ือผลการวดัขนาดของช้ินงานต าแหน่งนั้นไม่ถูกตอ้ง 
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3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน (10 คะแนน) 

พฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน รายการพจิารณาให้คะแนน 

    3.1  ตรงเวลาในการปฏิบติังาน   ใช่                ไม่ใช่ 
    3.2  ความละเอียดถี่ถว้นในการปฏิบติังาน   ใช่                ไม่ใช่ 
    3.3  ความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน   ใช่                ไม่ใช่ 
    3.4  ท าความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ภายหลงัการใชง้าน   ใช่                ไม่ใช่ 
    3.5  จดัเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์เรียบร้อยหลงัใชง้าน   ใช่                ไม่ใช่ 

หมายเหต ุ คะแนนท่ีได ้  =   คะแนนผลการประเมิน X  2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา  1.30 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 35 คะแนน 

 
ค าส่ัง       ใหน้กัศึกษาตอบค าถามต่อไปน้ีโดยการเขียนตอบในพื้นท่ีวา่งใตข้อ้สอบใหถู้กตอ้ง 

จุดประสงค์ข้อท่ี   1.1 อธิบายประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมไดถู้กตอ้ง 

 ค าถาม  
        1.  ประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมแบ่งออกเป็นก่ีประเภท อะไรบา้ง จงบอกและอธิบายให้
ถูกตอ้ง  ครบถว้น  (5  คะแนน) 
 

แนวค าตอบ 
 ประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมแบ่งออกเป็น  2 ประเภท ดงัน้ี 
  1. เหลก็หล่อ     
   คุณสมบติั มีจุดหลอมเหลวต ่า มีปริมาณคาร์บอนผสมประมาณ  2  ถึง  4 เปอร์เซ็นต์ 
สามารถหล่อขึ้นรูปต่างๆ ไดง้่ายกวา่เหลก็กลา้มาก มีความแขง็แรง รับแรงกดสูง  มีความตา้นทานต่อการสึกไดดี้  
และเป็นตวัรองรับน ้าหนกัท่ีดี  แต่รับแรงกระแทกไดไ้ม่ดี  และมีความสามารถในการยดืตวัไดต้ ่า  เหมาะส าหรับ
ใชง้านท าฐานเคร่ืองจกัรกลต่าง ๆ เส้ือสูบของเคร่ืองยนต ์โครงป๊ัมน ้ า เฟืองส่งก าลงั  ลอ้สายพาน  เป็นตน้  แบ่ง
ออกเป็น 
   1.1 เหลก็หล่อเทา 
   1.2 เหลก็หล่อขาว 
   1.3 เหลก็หล่อกราฟไฟตก์ลม 
   1.4 เหลก็หล่ออบเหนียว 
   1.5 เหลก็หล่อโลหะผสม 
  2. เหลก็กล้า 

   คุณสมบติั  มีปริมาณคาร์บอนผสมอยู่ระหวา่ง 0.05 – 1.7 เปอร์เซ็นต ์แปรเปล่ียนรูปได้
ตามท่ีตอ้งการ แขง็แรง ยดืหยุน่ ทนทานต่อแรงกระแทกหรือสภาวะทางธรรมชาติ สามารถรับน ้าหนกัไดม้าก ไม่
ฉีกขาดหรือแตกหักง่าย  เหมาะส าหรับใช้ในงานแม่พิมพ์ส าหรับงานป๊ัม, งานตดั, งานอดัขึ้นรูปเย็น, ลูกรีด, 
ใบมีดตดัโลหะ เหลก็รูปพรรณ เหลก็เส้นและงานท่ีตอ้งทนกบัการเสียดสีสูงๆ เป็นตน้  
แบ่งออกเป็น 

ปวส.63 : A4 
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   2.1 เหลก็กลา้คาร์บอน 
     - เหลก็คาร์บอนต ่า 
     - เหลก็คาร์บอนปานกลาง 
     - เหลก็คาร์บอนสูง 
   2.2 เหลก็กลา้ผสม 
เกณฑ์การให้คะแนน 

ประเด็นพจิารณาให้คะแนน ข้อพจิารณาให้คะแนน / คะแนนท่ีให้ 

1. ประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรม 
    (2  คะแนน) 

ให ้ 2  คะแนน  เม่ือระบุประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมถูกตอ้ง  ครบทุกชนิด 
ให ้ 1  คะแนน  เม่ือระบุประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมถูกตอ้ง  แต่ไม่ครบ  
ให ้ 0  คะแนนเม่ือระบุประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมไม่ถูกตอ้ง   

2. คุณสมบติัของเหลก็แต่ละประเภท   
     (2  คะแนน) 

ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายคุณสมบติัเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมทุกประภทถูกตอ้ง 2 ประเภท   
ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายคุณสมบติัเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมถูกตอ้ง  1  ประเภท 
ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายคุณสมบติัเหลก็ท่ีใชใ้นงาน 
           อุตสาหกรรมไม่ถูกตอ้ง     

3. การใชง้านเหลก็ในงานอุตสาหกรรม   
(1  คะแนน) 

ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายการใชง้านเหลก็แต่ละ 
           ประเภทและยกตวัอยา่งถูกตอ้ง 
ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายการใชง้านเหลก็แต่ละ 
           ประเภทและยกตวัอยา่งไม่ถูกตอ้ง 
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จุดประสงค์ข้อท่ี  2.1  อธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปช้ินงานโลหะท่ีก าหนดไดถู้กตอ้ง ครบถว้น 
ค าถาม  
         2.  จงอธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรง ใหถู้กตอ้ง ครบถว้น (10  คะแนน) 
 
 
 
 
 
 
 
 

แนวค าตอบ 
ขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงมีดงัน้ี 
 1. ใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานก่อนการกดัเฟืองตรง 
 2. ตรวจสอบเคร่ืองกดั 
 3. ติดตั้งหวัแบ่ง 
 4. น าช้ินงานมาจบัเขา้กบัหวัแบ่ง 
  4.1 น าช้ินงานอดัเขา้กบัแกนอกั 
  4.2 ตรวจสอบความเท่ียงศูนยช้ิ์นงานโดยใชน้าฬิกาวดั 
  4.3 ตรวจสอบการหมุนใหไ้ดศู้นย ์
  4.4 ใชเ้หลก็พาจบัยดึช้ินงานใหแ้น่น 
  5. หวัแบ่ง เลือกจานแบ่งและตั้งกน้หมุนแบ่ง 
 6. จบัมีดกดัเฟือง 
 7. เทียบมีดกดักบัช้ินงาน  
 8. ตั้งความลีกในการกดัร่องเฟือง 
 9. ตั้งความเร็วรอบและอตัราการป้อนกินงาน 
 10. เร่ิมกดัร่องฟันแรก 
 11. หมุนจานแบ่งตามท่ีค านวณมา กดัร่องฟันท่ี 2 และกดัต่อจนครบตามแบบงาน 
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เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 5  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงถูกตอ้ง  ครบทุกขอ้ 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงถูกตอ้ง  ไม่ครบ 1 ขอ้ 
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงถูกตอ้ง  ไม่ครบ 2 ขอ้ 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงถูกตอ้ง  ไม่ครบ 3 ขอ้ 
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงถูกตอ้ง  ไม่ครบมากกวา่  3 ขอ้ 
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรงไม่ถูกตอ้ง  
                 หมายเหต ุ      คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน    2 
 
จุดประสงค์ข้อท่ี  3.1  อธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานไดถู้กตอ้ง 
ค าถาม  
         3. จงอธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานท่ีถูกตอ้ง ใหค้รบถว้น (5 คะแนน) 
 

แนวค าตอบ 
    วิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงาน  

  1. ตรวจสอบเคร่ืองกลึง  ไดแ้ก่  ความเร็วรอบ ระดบัสารหล่อล่ืน การขนัแน่นปรับตึง 
  2. ปรับตั้งมีดกลึงท่ีป้อมมีดใหป้ลายมีดกลึงไดศู้นยก์บัช้ินงานโดยใชย้นัศูนยท์า้ยแท่น 
  3. จบัช้ินงานท่ีหัวเคร่ืองกลึงหวัจบัสามจบัหรือส่ีจบัใหม้ัน่คง ใหไ้ดศู้นย ์
  4. ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสมกบัช้ินงาน ลกัษณะของงานท่ีจะกลึงตามแบบสั่งงาน 
  5. ท าการกลึงงานจนแลว้เสร็จตามแบบสั่งงาน 
  6. ท าความสะอาดทุกส่วนของเคร่ืองกลึงหลงัการใชง้าน 
  7. จดัเก็บเคร่ืองกลึงในต าแหน่งของการจดัเก็บเคร่ืองกลึง 
 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 5  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานถูกตอ้ง  ครบทุกขอ้ 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานถูกตอ้ง  ไม่ครบ 1 ขอ้ 
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานถูกตอ้ง  ไม่ครบ 2 ขอ้ 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานถูกตอ้ง  ไม่ครบ 3 ขอ้ 
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานถูกตอ้ง  ไม่ครบมากกวา่  3 ขอ้ 
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานไม่ถูกตอ้ง  
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จุดประสงค์ข้อท่ี  3.2  อธิบายวิธีการกลึงเรียวท่ีก าหนดไดถู้กตอ้ง 
ค าถาม  
        4.  จงอธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดท่ีถูกตอ้งใหค้รบถว้น (5 คะแนน) 
 

แนวค าตอบ 
 มีขั้นตอนดงัน้ี 

  1. ปรับตั้งมีดกลึงท่ีป้อมมีดใหป้ลายมีดกลึงไดศู้นยก์บัช้ินงานโดยใชย้นัศูนยท์า้ยแท่น 
  2. จบัช้ินงานท่ีหัวเคร่ืองกลึงหวัจบัสามจบัหรือส่ีจบัใหม้ัน่คง ใหไ้ดศู้นย ์
   2.1 ช้ินงานท่ีกลึงเรียวสั้นไม่ตอ้งยนัศูนย ์
   2.2 ช้ินงานท่ียาวตอ้งยนัศูนยช้ิ์นงานดว้ยชุดยนัศูนยท์า้ยแท่น 

  3. ตั้งเรียวตามองศาของแบบสั่งงาน/ 
ท่ีค  านวณได ้ 
  4. ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสมกบัช้ินงาน 
  5. ท าการกลึงเรียวโดยการกลึงหยาบ 
  6. เก็บผิวช้ินงานในการกลึงเรียวโดยใชค้วามเร็วเคร่ืองกลึงท่ี 800 รอบ/นาที ขึ้นไป 
  7. ตรวจสอบเรียวท่ีกลึงทั้งขนาด องศา และอตัราเรียว 

 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 5  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดถูกตอ้ง  ครบทุกขอ้ 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดถูกตอ้ง  ไม่ครบ 1 ขอ้ 
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดถูกตอ้ง  ไม่ครบ 2 ขอ้ 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดถูกตอ้ง  ไม่ครบ 3 ขอ้ 
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดถูกตอ้ง  ไม่ครบมากกวา่  3 ขอ้ 
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดไม่ถูกตอ้ง  
 
จุดประสงค์ข้อท่ี   4.1  อธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงไดถู้กตอ้ง 
ค าถาม  
        5.  จงอธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงใหถู้กตอ้ง  ครบถว้น (10  คะแนน) 
 

แนวค าตอบ 
 ขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึง 

  1. จบังานบนเคร่ืองกลึงดว้ยหวัจบัสามจบัหรือส่ีจบัใหม้ัน่คง  
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  2. ใชค้วามเร็วรอบในการพิมพล์ายประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก หรือใชค้วามเร็ว
รอบไม่เกิน  200 รอบ/นาที 
  3. ตั้งลอ้พิมพล์ายบนป้อมมีด โดยใหป้ลายยนัศูนยท์า้ยแท่นอยูท่ี่ศูนยก์ลางของลอ้พิมพ์
ลายทั้งสองขา้ง 
  4. ตั้งลอ้พิมพล์ายใหล้อ้ลายตั้งฉากกบังาน โดยน าขา้งลอ้พิมพล์ายไปเทียบกบัผิวหนา้
ของจานขบั หรือเทียบกบัผิวหนา้ของเพลายนัศูนยท์า้ยแท่น หรือใชก้ารสังเกตวา่ลอ้ลายสัมผสักบัผิว
งานเตม็หนา้ลอ้ลาย 
  5. ทดลองพิมพล์าย โดยปลดเกียร์วา่งเคร่ืองกลึงใหห้วัจบังานหมุนฟรีแลว้ใชมื้อหมุน
หวัจบังาน พร้อมกบัป้อนลอ้พิมพล์ายใหกิ้นงานเลก็นอ้ย เล่ือนลอ้พิมพล์ายไปดา้นซา้ยทางหวัเคร่ืองชา้ 
ๆหยดุการหมุนแลว้สังเกตลายท่ีเกิดขึ้น  
   5.1 ถา้ลายขึ้นคมชดัเป็นขนมเปียกปูนหรือลายขนานแสดงวา่เป็นลายถูกตอ้ง  
   5.2 แต่ถา้ลายขึ้นเพียงเส้นเดียวในขณะท่ีลายไขวมี้หลายเส้นและไม่ชดั แสดง
วา่เป็นลายไม่ถูกตอ้ง เน่ืองจากลอ้พิมพล์ายไม่ตั้งฉากกบังาน ใหท้ าการแกไ้ขโดยให้ปรับลอ้พิมพล์ายให้
ตั้งฉากกบังาน แลว้ใหท้ าตามขั้นตอนท่ี 5 อีกคร้ัง 
  6. เม่ือลายขึ้นถูกตอ้งใหป้้อนกินงานลึกอีกเลก็นอ้ยแลว้เปิดสวิตซ์เคร่ืองกลึง ค่อย ๆ 
ป้อนลอ้พิมพล์ายกินงานไปทางหวัเคร่ืองจนถึงต าแหน่งท่ีตอ้งการ ขณะน้ีควรหล่อล่ืนดว้ยน ้ามนัตดัและ
ใชแ้ปลงลวดปัดลอ้พิมพล์ายและงานดว้ย  
  7. เม่ือถึงต าแหน่งใหใ้หป้้อนลอ้พิมพล์ายกลบัจึงถึงขอบงานแต่ลอ้พิมพล์ายไม่ตกขอบ
งานและป้อนกินลึกอีก ปฏิบติัเช่นน้ีจนไดล้ายท่ีคมชดัและสวยงาม ระวงัอยา่ใหล้อ้พิมพล์ายตก ไม่ควร
ป้อนลึกเกินคร้ังละ 0.50 มม. 

เกณฑ์การให้คะแนน 
 ให ้ 5  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้ง สมบูรณ์ ครบขั้นตอน 
 ให ้ 4  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้ง ครบขั้นตอน   
                                         แต่อธิบายบางขั้นตอนไม่ความสมบูรณ์เลก็นอ้ย 
 ให ้ 3  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้ง ครบขั้นตอน   
                                         แต่อธิบายบางขั้นตอนไม่สมบูรณ์ 
 ให ้ 2  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้ง ไม่ครบ 1 ขั้นตอน   
 ให ้ 1  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้ง ไม่ครบมากกวา่  
                                         1 ขั้นตอน   
 ให ้ 0  คะแนน  เม่ืออธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงส่วนใหญ่ไม่ถูกตอ้ง  

                 หมายเหตุ       คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน    2 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา   4  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 85 คะแนน 

 

จุดประสงค์ข้อท่ี    1.2 เตรียมวสัดุอุปกรณ์ เคร่ืองมือสร้างคอ้นเดินสายไฟไดถู้กตอ้ง  ครบถว้น 
                             2.2 ขึ้นรูปและปรับแต่งหวัคอ้นเดินสายไฟถูกตอ้งตามขั้นตอนวิธีการ ตรงตามแบบ 
                             3.3 ปรับแต่งดา้มคอ้นกลึงเรียวดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้งตามขั้นตอนวิธีการ ตรงตามแบบ 
                             4.2 พิมพล์ายดา้มคอ้นดว้ยเคร่ืองกลึงถูกตอ้งตามขั้นตอน ตรงตามแบบ 
                             5.1 ประกอบคอ้นเดินสายไฟไดถู้กตอ้ง ตรงตามแบบ  
 

ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาปฏิบติังานสร้างคอ้นเดินสายไฟตามแบบท่ีก าหนดใหแ้ลว้เสร็จภายในเวลา   4  ชัว่โมง   
              โดยมีแนวปฏิบติัดงัน้ี 

                       1. เตรียมวสัดุอุปกรณ์ เคร่ืองมือส าหรับสร้างคอ้นเดินสายไฟ 

                       2. ขึ้นรูปหัวคอ้นเดินสายไฟและปรับแต่งใหไ้ดข้นาดตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1) 
                       3. ปรับแต่งดา้มคอ้นกลึงเรียวดว้ยเคร่ืองกลึงใหไ้ดข้นาดตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1)  
                       4. พิมพล์ายดา้มคอ้นดว้ยเคร่ืองกลึงตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1) 
                       5. ประกอบคอ้นเดินสายไฟใหเ้ป็นช้ินงานส าเร็จ 
 

  

ปวส.63 : A5 
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งานสร้างค้อนเดินสายไฟ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารหมายเลข  1 
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แบบประเมินผลงานสมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ 
 สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

 

ช่ือสถานศึกษา....................................................................... วนัท่ี...........เดือน ...........................พ.ศ............. 
ช่ือนกัศึกษา...........................................................รหสัประจ าตวันกัศึกษา.............................กลุ่ม................... 

จุดตรวจ / รายการประเมิน พกิดัที่ก าหนด ขนาดที่วัดได้ คะแนนท่ีได้ 

2.1  หัวค้อนเดินสายไฟ  (19  คะแนน)    
1. A ขนาด 100 ม.ม. ±0.1   
2. B ขนาด 20 ม.ม. ±0.1   
3. C ขนาด 20 ม.ม. ±0.1   
4. D ขนาด 45 ม.ม. ±0.1   
5. E ขนาด 4 ม.ม. ±0.1   
6. F ขนาด 41 ม.ม. ±0.1   
7. G ขนาด 3 ม.ม. ±0.1   
8. H รูเจาะ  11.8 ม.ม.    

9.  I ผายปากรูบ่าฉาก  18 ม.ม.    

10. J รูเจาะ  4 ม.ม.    
11. จ านวนดา้นท่ีตั้งฉาก   ไดฉ้าก..........................ดา้น  
12. ความละเอียดผิวงาน    
13. การลบคม (ลบครีบ ลบมุม)    

รวมคะแนน  
2.2 การกลงึเรียวด้ามค้อน (8 คะแนน)    
1. A ขนาด 80 ม.ม. ±0.1   
2. B ขนาด มุมรวม 8 องศา ± 30 ลิปดา   
3. ความละเอียดผิวงาน    

รวมคะแนน  
2.3 การพมิพ์ลายด้ามค้อน (7 คะแนน)    
 1.  A ลายดา้มคอ้น    
 2.  B ขนาด 1  45 องศา ±0.1   

รวมคะแนน  
      .... 2.4 การประกอบคอ้นเดินสายไฟ  
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 2.4 การประกอบค้อนเดินสายไฟ (8 คะแนน) 
  คะแนนท่ีไดต้ามเกณฑก์ารใหค้ะแนน   เท่ากบั  ........................................  คะแนน 
 
 
 
                     ลงช่ือ.................................................ผูป้ระเมิน 
                              (.................................................) 
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กรอบการประเมินและน ้าหนักคะแนน  

กรอบการประเมิน น ้าหนักคะแนน 

1. ด้านกระบวนการ (33) 
   1.1 ขั้นเตรียม 14 
        1.1.1 การเลือกใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ 4 
        1.1.2 การเลือกใชค้วามเร็วรอบ ความเร็วตดัขณะปฏิบติังาน 5 
        1.1.3 การเตรียมเคร่ืองจกัรกล ในการปฏิบติังาน 5 
   1.2 ขั้นปฏิบัติ 19 
        1.2.1 การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ 4 
        1.2.2 การใชเ้คร่ืองจกัรกล 10 
        1.2.3 การบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลภายหลงัการใชง้าน 5 
2. ด้านผลงาน (42) 
    2.1 หวัคอ้นเดินสายไฟ 19 
    2.2 การกลึงเรียวดา้มคอ้น 8 
    2.3 การพิมพล์ายดา้มคอ้น 7 
    2.4 การประกอบคอ้นเดินสายไฟ 8 
3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน (10) 
    3.1 ตรงต่อเวลาในการปฏิบติังาน 2 
    3.2 มีความระมดัระวงัในการปฏิบติังาน 2 
    3.3 ปฏิบติัตามหลกัความปลอดภยั 2 
    3.4 มีความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน 2 
    3.5 ท าความสะอาดและจดัเก็บเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ภายหลงัการใชง้าน 2 

คะแนนรวม 85 
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เกณฑ์การให้คะแนน 
1. ด้านกระบวนการ  
   1.1 ขั้นเตรียม (11) 
         1.1.1 การเลือกใช้เคร่ืองมือและอุปกรณ์ (4 คะแนน) 
                   ให ้ 4  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ถูกตอ้ง ตรงตามแบบสั่งงานครบ 
                                            ทุกงาน 
                   ให ้ 3  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ถูกตอ้ง ตรงตามแบบสั่งงาน 3 งาน 
                   ให ้ 2  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ถูกตอ้ง ตรงตามแบบสั่งงาน 2 งาน 
                   ให ้ 1  คะแนน  เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ถูกตอ้ง ตรงตามแบบสั่งงาน 1 งาน                    
       ให ้ 0 คะแนน   เม่ือเลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ไม่ถูกตอ้งหรือไม่ตรงตามแบบ      
                                             สั่งงานทุกงาน 
         1.1.2 ปรับตั้งเคร่ืองจักรกล (10  คะแนน) 

 ประเด็นพจิารณาให้คะแนน ข้อพจิารณาให้คะแนน / คะแนนท่ีให้ 
1. การปรับตั้งเคร่ืองกลึง 
    (5  คะแนน) 

ประเด็นพจิารณา 
     1. ตรวจสอบเคร่ืองกลึงและปรับตั้งถูกตอ้ง 
     2. ตรวจสอบความเร็วรอบก่อนใชง้าน 
     3. ตรวจสอบชุดยนัศูนยท์า้ยแท่นก่อนใชง้าน 
     4. ปรับตั้งมีดกลึงใชใ้นการกลึงงานถูกตอ้ง 
     5. ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีกลึง 
ให ้ 5  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณาทั้ง 5  ขอ้ 
ให ้ 4  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  4  ขอ้ 
ให ้ 3  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้ 
ให ้ 2  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้ 
ให ้ 1  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้ 
ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่ปรับตั้งเคร่ืองกลึงใหพ้ร้อมใชง้าน 
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 ประเด็นพจิารณาให้คะแนน ข้อพจิารณาให้คะแนน / คะแนนท่ีให้ 
2. การปรับตั้งเคร่ืองกดัแนวตั้ง  
    (5 คะแนน) 

ประเด็นพจิารณา   
     1. ตรวจสอบเคร่ืองกดัแนวตั้งและปรับตั้งถูกตอ้ง 
     2. ตรวจสอบความเร็วรอบก่อนใชง้าน 
     3. ตรวจสอบและปรับตั้งปากกาจบัช้ินงานก่อนใชง้าน 
     4. ปรับตั้งดอกกดัใชใ้นการกดังานถูกตอ้ง 
     5. ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีกดั 
ให ้ 5  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณาทั้ง 5  ขอ้ 
ให ้ 4  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  4  ขอ้ 
ให ้ 3  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้ 
ให ้ 2  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้ 
ให ้ 1  คะแนน เม่ือปฏิบติัตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้ 
ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่ปรับตั้งเคร่ืองกดัใหพ้ร้อมใชง้าน 

     1.2  ขั้นปฏิบัติ (19  คะแนน) 
             1.2.1 การใช้เคร่ืองมือและอุปกรณ์ (4  คะแนน)    
                      ให ้ 4  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ทุกชนิดถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงานอยา่ง 
                                               คล่องแคล่ว 
                      ให ้ 3  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ทุกชนิดถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงาน  
                      ให ้ 2  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ส่วนใหญ่ถูกตอ้ง ตรงตามลกัษณะงาน 
                      ให ้ 1  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ บางเคร่ืองมือไม่ถูกตอ้ง   
                      ให ้ 0  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ ทั้งหมดไม่ถูกตอ้ง   
              1.2.2 การใช้เคร่ืองจักรกล (10  คะแนน)   
                      ให ้ 5  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง  เคร่ืองกดั ปรับความเร็วรอบ จบัช้ินงาน และปรับช้ินส่วน 
                                               ต่าง ๆ ตามแบบสั่งงานทุกงาน ถูกวิธี 
                      ให ้ 4  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง  เคร่ืองกดั ปรับความเร็วรอบ จบัช้ินงาน และปรับช้ินส่วน 
                                               ต่าง ๆ ตามแบบสั่งงานทุกงาน ถูกวิธี  แต่วิธีการผิดพลาด 1 ต าแหน่ง   
                      ให ้ 3  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง  เคร่ืองกดั ปรับความเร็วรอบ จบัช้ินงาน และปรับช้ินส่วน 
                                               ต่าง ๆ ตามแบบสั่งงานทุกงาน ถูกวิธี  แต่วิธีการผิดพลาดมากกวา่ 1 ต าแหน่ง   
                      ให ้ 2  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง และเคร่ืองกดั ถูกวิธี   
                      ให ้ 1  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง หรือเคร่ืองกดัไม่ถูกวิธี     
                      ให ้ 0  คะแนน  เม่ือใชเ้คร่ืองกลึง และเคร่ืองกดัไม่ถูกวิธี     
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                      หมายเหตุ     คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน  2  
              1.2.3 การบ ารุงรักษาและจัดเกบ็เคร่ืองมือ เคร่ืองจักรกลภายหลังการใช้งาน (5  คะแนน)  
        ประเด็นพจิารณา    
     1. ท าความสะอาดเคร่ืองจกัรกลทั้งเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกดั 
         2. ปรับต าแหน่งเคร่ืองจกัรกลท่ีจะเก็บใหอ้ยูใ่นต าแหน่งท่ีถูกตอ้ง 
         3. ชโลมน ้ามนัหล่อล่ืนหรือสารหล่อล่ืนช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลถูกตอ้ง 

         4. จดัเก็บเคร่ืองมือบางชนิดถูกวิธี ถูกตอ้งตามหลกัการ 
         5. จดัเก็บเคร่ืองมือทุกชนิดถูกตอ้งตามชนิดของเคร่ืองมือ และจดัเก็บเรียบร้อย  

                       ให ้ 5  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลตามประเด็นพิจารณาทั้ง 5  ขอ้ 
         ให ้ 4  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลตามประเด็นพิจารณา  4  ขอ้ 

                       ให ้ 3  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้ 
                       ให ้ 2  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้              
                       ให ้ 1  คะแนน เม่ือบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้ 
                       ให ้ 0  คะแนน เม่ือไม่บ ารุงรักษาหรือจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกลหลงัการใชง้าน 
 

2. ด้านผลงาน  (42  คะแนน) 
    2.1 หัวค้อนเดินสายไฟ  (19  คะแนน) 
          จุดตรวจชิ้นงาน  “หัวค้อนเดินสายไฟ” 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

B 
C 

D 
E 
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 จุดตรวจท่ี  1-7  (จุดละ  1  คะแนน) 

จุดตรวจท่ี พกิดัที่ก าหนด 
1.  จุด A ขนาด  100 ม.ม. ±0.1 
2.  จุด B ขนาด  20  ม.ม. ±0.1 
3.  จุด C ขนาด  20 ม.ม. ±0.1 
4.  จุด D ขนาด  45 ม.ม. ±0.1 
5.  จุด E ขนาด  4 ม.ม. ±0.1 
6.  จุด F ขนาด  41 ม.ม. ±0.1 
7.  จุด G ขนาด  3 ม.ม. ±0.1 

 

  ให ้ 1 คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ±0.1      
                         ให ้ 0 คะแนน  เม่ือขนาดไม่อยูใ่นพิกดั ±0.1  
 จุดตรวจท่ี  8-10 (จุดละ  1 คะแนน) 
       จุดท่ี  8    จุด H รูเจาะ  11.8  ม.ม.                  
                    จุดท่ี  9   จุด I ผายปากรูบ่าฉาก  18 ม.ม. 
                    จุดท่ี 10  จุด J รูเจาะ  4 ม.ม. 
                    ให ้ 1  คะแนน   เม่ือต าแหน่งรูเจาะอยูก่ึ่งกลาง   
                    ให ้ 0  คะแนน   เม่ือต าแหน่งรูเจาะเบ้ียว         
 
 

F 

G 

H 
I 

J 
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              จุดตรวจท่ี  11  จ านวนดา้นท่ีตั้งฉาก  (5 คะแนน)            
                    ให ้ 5  คะแนน  เม่ืองานไดฉ้ากทุกดา้น 
                   ให ้ 4  คะแนน  เม่ืองานไม่ไดฉ้าก  1 ดา้น 
                    ให ้ 3  คะแนน  เม่ืองานไม่ไดฉ้าก  2 ดา้น 
                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ืองานไม่ไดฉ้าก  3 ดา้น 
                    ให ้ 1  คะแนน  เม่ืองานไม่ไดฉ้าก  4 ดา้น                                                                             
                    ให ้ 0  คะแนน  เม่ืองานไม่ไดฉ้ากเกิน 4 ดา้น     
              จุดตรวจท่ี  12 ความละเอียดผิวงาน (2 คะแนน)             
                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ือผิวมีความละเอียดทุกดา้น 
                    ให ้ 1  คะแนน  เม่ือผิวมีความหยาบ 1 ดา้น 
                    ให ้ 0 คะแนน  เม่ือผิวมีความหยาบมากกวา่ 1 ดา้น 
              จุดตรวจท่ี  13  การลบคม (ลบครีบ ลบมุม)  (2 คะแนน)              
                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ือลบคม(ลบครีบ ลบมุม)  ครบทุกดา้น 
                    ให ้ 1 คะแนน เม่ือลบคม(ลบครีบ ลบมุม) ไม่เรียบร้อย 1 ดา้น 
                    ให ้ 0 คะแนน เม่ือลบคม(ลบครีบ ลบมุม) ไม่เรียบร้อยเกิน 1 ดา้น 
    2.2 การกลงึเรียวด้ามค้อน  (8  คะแนน) 
          จุดตรวจชิ้นงาน  “กลงึเรียวด้ามค้อน” 
 
 
 
 
 
 
 

 

              จุดตรวจท่ี  1  จุด A ขนาด 80 ± 0.1 ม.ม.  (3 คะแนน)              

                    ให ้ 3  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 0.1  
                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 0.2  
                    ให ้ 1  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 0.3  
                    ให ้ 0  คะแนน  เม่ือขนาดเกินพิกดั ± 0.3 ขึ้นไป  
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              จุดตรวจท่ี 2  จุด B ขนาด มุมรวม 8 องศา ± 30 ลิปดา  (2 คะแนน)              

                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 30 ลิปดา  
                    ให ้ 1  คะแนนขนาดอยูใ่นพิกดั ± 1 องศา    
                    ให ้ 0  คะแนนขนาดเกินพิกดั  ± 1 องศาขึ้นไป  

              จุดตรวจท่ี 3  ความละเอียดผิวงาน (3 คะแนน) 

                    ให ้ 3  คะแนน  เม่ือผิวมีความละเอียดสม ่าเสมอตลอดความยาวเรียว 
                    ให ้ 2  คะแนน  เม่ือผิวมีความละเอียดไม่สม ่าเสมอตลอดความยาวเรียว 
                    ให ้ 1  คะแนน  เม่ือผิวมีความหยาบเป็นเส้นบางส่วนตามความยาวเรียว 
                    ให ้ 0  คะแนน  เม่ือผิวมีความหยาบเป็นเส้นตลอดความยาวเรียว 
    2.3 การพมิพ์ลายด้ามค้อน  (7 คะแนน) 

          จุดตรวจชิ้นงาน  “พมิพ์ลายด้ามค้อน” 
 

 

 

 

 

 

 

              จุดตรวจท่ี  1 จุด A ลายดา้มคอ้น   (5 คะแนน)              
                  ให ้ 5  คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นสมบูรณ์ คมชดัเจน ยอดของลายเป็นทรงเพชรตลอดความยาว 
                                           ส่วนดา้มคอ้นท่ีพิมพล์าย  
                  ให ้ 4  คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นสมบูรณ์  คมชดัเจน แต่ยอดของลายเป็นทรงเพชรไม่ตลอด 
                                           ความยาวส่วนดา้มคอ้นท่ีพิมพล์าย  
                  ให ้ 3  คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นสมบูรณ์ ไม่คมชดัเจน และยอดของลายเป็นทรงเพชรไม่ตลอด 
                                            ความยาวส่วนดา้มคอ้นท่ีพิมพล์าย  
                  ให ้ 2  คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นไม่สมบูรณ์ ไม่คมชดัเจน และยอดของลายเป็นทรงเพชรไม่ 
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                                           ตลอดความยาวส่วนดา้มคอ้นท่ีพิมพล์าย  
                  ให ้ 1 คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นไม่สมบูรณ์ ไม่คมชดัเจน ยอดของลายลม้เป็นช่วง ๆ ตลอด 
                                          ความยาว ส่วนดา้มคอ้นท่ีพิมพล์าย 
                  ให ้ 0 คะแนน  เม่ือลายดา้มคอ้นไม่สมบูรณ์ ลายลม้ ไม่ขึ้นลาย 
              จุดตรวจท่ี  2  จุด B ขนาด 1 ± 0.1    45 องศา (2 คะแนน)              
                   ให ้ 2  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 0.1 ม.ม. มุมได ้45 องศา 
                   ให ้ 1  คะแนน  เม่ือขนาดอยูใ่นพิกดั ± 0.1 ม.ม. ขนาดมุมไม่ได ้45 องศา  
                                            หรือ ขนาดไม่อยูใ่น ± 0.1 ม.ม. แต่ขนาดมุมได ้45 องศา 
                   ให ้ 0  คะแนน  เม่ือขนาดไม่อยูใ่นพิกดั ทั้งขนาดและมุมช้ินงาน 
    2.4 การประกอบค้อนเดินสายไฟ  (8  คะแนน) 
           ประเด็นพจิารณา  1.  ประกอบคอ้นเดินสายไฟไดถู้กตอ้งตามแบบ และเรียบร้อยทุกจุด   
                                              2.  หวัคอ้นประกอบเขา้กบัดา้มคอ้นปรับแน่น ไม่คลอน  
                                              3.  สลกัยดึกบัหวัคอ้น ปรับแน่น ไม่หลวม 

                                              4.  คอ้นมีความเท่ียงศูนย ์
          ให ้ 4  คะแนน  เม่ือการประกอบคอ้นเดินสายไฟมีลกัษณะตามประเด็นพิจารณาทุกขอ้   
          ให ้ 3  คะแนน  เม่ือการประกอบคอ้นเดินสายไฟมีลกัษณะตามประเด็นพิจารณา  3  ขอ้   
          ให ้ 2  คะแนน  เม่ือการประกอบคอ้นเดินสายไฟมีลกัษณะตามประเด็นพิจารณา  2  ขอ้   
          ให ้ 1  คะแนน  เม่ือการประกอบคอ้นเดินสายไฟมีลกัษณะตามประเด็นพิจารณา  1  ขอ้   
          ให ้ 0  คะแนน  เม่ือการประกอบคอ้นเดินสายไฟไม่มีลกัษณะตามประเด็นพิจารณาทุกขอ้   
 หมายเหต ุ           คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน  2   
3. ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน  (10  คะแนน) 

พฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน 
รายการพจิารณาให้คะแนน 

ใช่ ไม่ใช่ 
3.1 ตรงต่อเวลาในการปฏิบติังาน   
3.2 มีความระมดัระวงัในการปฏิบติังาน   
3.3 ปฏิบติัตามหลกัความปลอดภยั   
3.4 มีความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน   
3.5 ท าความสะอาดและจดัเก็บเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอุปกรณ์    
      ภายหลงัการใชง้าน 

  

 หมายเหตุ            คะแนนท่ีได ้ =  คะแนนผลการประเมิน  2 
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ค าช้ีแจงและเคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวชิาชีพ  
ส าหรับกรรมการ 

 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคอุตสาหกรรม  

สาขางานเทคโนโลยวีศิวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



-49- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

ค าช้ีแจงการใช้เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563 
 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม    สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 
 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการประเมิน 

ผูเ้ข้ารับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพจะต้องเป็นนักศึกษาท่ีศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตร      
วิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) พุทธศกัราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม    สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม สาขางาน
เทคโนโลยวีิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
 
 

สมรรถนะงานที่  1   งานวัดและตรวจสอบช้ินงานประลอง 
 

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 
ภาคทฤษฎี จ านวน  5  ขอ้  คะแนนเตม็ 40  คะแนน (เวลา 1.30 ชัว่โมง) 
ภาคปฏิบติั  จ านวน  4  ขอ้  คะแนนเตม็ 65  คะแนน (เวลา 3 ชัว่โมง) 
 

• เคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 
1.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ค่าความละเอียด 0.02 ม.ม.   จ านวน  10 อนั 
1.2 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ค่าความละเอียด 0.05 ม.ม.    จ านวน  10 อนั 
1.3 ไมโครมิเตอร์วดันอก ขนาด 0-25 ม.ม.     จ านวน  5 อนั 
1.4 ไมโครมิเตอร์วดันอก ขนาด 25 – 50 ม.ม.    จ านวน  5 อนั 
1.5 บรรทดัวดัมุมสากล      จ านวน  5 อนั 
1.6 เกจรัศมี         จ านวน  5 อนั 
1.7 ช้ินงานตามเอกสารหมายเลข 1 อยา่งละ 8 ช้ิน เพื่อใหผู้เ้ขา้สอบเลือกใชใ้นการสอบ  
      ***กรณีสถานศึกษาไม่มีช้ินงานตามเอกสารหมายเลข 1 ใหจ้ดัหาช้ินงานท่ีมีรูปร่างใกลเ้คียงและ 
            มีต าแหน่งท่ีท าการวดัช้ินงานเท่ากบัช้ินงานเอกสารหมายเลข 1 
1.8 สารหล่อล่ืน จ านวน 5 ชุด 
1.9 ผา้สะอาดขนาด 1 ฟุต  1 ฟุต  จ านวน 50 ผืน 
1.10 ขอ้สอบภาคทฤษฎี และ ภาคปฏิบติั 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 
2.1 เคร่ืองเขียนต่างๆ 

ปวส.63 : กรรมการ 



-50- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

2.2 ถุงมือผา้แบบไม่มีขน หรือ ถุงมือยาง 
 

• วิธีด าเนินการประเมิน 

- ด าเนินการประเมินเป็นรายบุคคล / คร้ังละ 25 คน 
- สถานศึกษาจดัสถานท่ีประเมินเป็นสถานีหมุนเวียนให้ผูเ้ขา้ประเมินสมรรถนะเขา้ประเมินครบทั้ง                

5 สถานี โดยสถานีแต่ละสถานีจดั 5 ฐาน รวม 25 สถานี โดยให้ผูป้ระเมินเขา้ท าการประเมินสรรถนะ คร้ังละ            
25 คน ***กรณีสถานศึกษามีวสัดุอุปกรณ์ท่ีจัดการสอบได้มากกว่า 5 ฐาน สามารถจัดท าการประเมินตาม
สมรรถนะไดต้ามวสัดุอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 
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สมรรถนะงานที่  2   งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ 
 

• ลกัษณะของเคร่ืองมือประเมิน 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ชุดน้ี ประกอบดว้ย 
ภาคทฤษฎี จ านวน  5  ขอ้  คะแนนเตม็ 35  คะแนน (เวลา 1.30 ชัว่โมง) 
ภาคปฏิบติั  จ านวน  5  ขอ้  คะแนนเตม็ 85  คะแนน (เวลา 4 ชัว่โมง) 
 

• เคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. สถานศึกษาจดัเตรียม 
1.1 เหลก็กลม St.37 ใหเ้ตรียมตามแบบก่อนท าการกลึงเรียวและพิมพล์าย 
1.2 เหลก็ส่ีเหล่ียม St.37 ขนาด 1 น้ิว  1 น้ิว  102 ม.ม. 
1.3 มีดกลึง HSS 500 
1.4 ดอกกดั (End Mill)   
1.5 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ค่าความละเอียด 0.02 ม.ม. หรือ ขนาด 0.05 ม.ม. 
1.6 เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
1.7 นาฬิกาวดั 
1.8 ลอ้พิมพล์าย ลายเพชรปานกลาง 
1.9 กาน ้ามนั 
1.10 น ้ายาร่างแบบ 
1.11 แปรงทองเหลือง 
1.12 อุปกรณ์ประจ าเคร่ืองกลึง 
1.13 อุปกรณ์ประจ าเคร่ืองกดัแนวตั้ง 
1.14 ดอกสวา่น  14 ม.ม. 
1.15 ใบวดัมุม / บรรทดัวดัมุมสากล 

2. ผูเ้ขา้รับการประเมินจดัเตรียม 
2.1 แวน่ตานิรภยั 
2.2 ผา้ดิบ ขนาด 1ฟุต  1ฟุต จ านวน 2 ผืน 

 

• วิธีด าเนินการประเมิน 

ด าเนินการประเมินเป็นรายบุคคล รายบุคคล / คร้ังละ 10 คน หรือตามศกัยภาพจ านวนเคร่ืองจกัรของ
สถานศึกษา โดยใหผู้เ้ขา้รับการประเมินเตรียมช้ินงานตามแบบก่อนการประเมินสมรรถนะมาตรฐานดงัน้ี  

 
 



-52- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

เกณฑ์การผ่านการประเมิน 

ภาคทฤษฎี  ไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  70  ของคะแนนเตม็ 
ภาคปฏิบติั  ไดค้ะแนนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  80  ของคะแนนเตม็ 
 

ในกรณีท่ีผูเ้รียนไม่ผ่านเกณฑก์ารประเมินในสมรรถนะงานใด ให้สถานศึกษาจดัให้ผูเ้รียนลงทะเบียน
และเขา้รับการประเมินสมรรถนะงานนั้นใหม่เฉพาะส่วนท่ีไม่ผ่านเกณฑ์ 
 

คณะกรรมการประเมินมาตรฐานวชิาชีพระดับสาขางาน  
ประกอบดว้ย 
1. บุคลากรจากหน่วยงาน หรือสถานประกอบการ หรือองคก์รวิชาชีพ                       ประธานกรรมการ 

หรือผูป้ระกอบอาชีพอิสระจากทะเบียนของอาชีวศึกษาจงัหวดั               
2. หวัหนา้แผนกวิชาหรือหวัหนา้สาขาวิชา สาขางาน      รองประธานกรรมการ 

ทุกสาขาวิชาท่ีเปิดสอน                    
3. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษาอ่ืนจากทะเบียน กรรมการ 

                   ของอาชีวศึกษาจงัหวดั (จ านวน 1 คน) 
4. ครูผูส้อนในสาขางานของสถานศึกษา กรรมการและเลขานุการ 
 

ในกรณีท่ีไม่มีครูผูส้อนในสาขาวิชา สาขางานของสถานศึกษาอ่ืน ใหแ้ต่งตั้งบุคลากรของหน่วยงาน 

สถานประกอบการ องคก์ารวิชาชีพ ผูป้ระกอบอาชีพจากทะเบียนระดบัจงัหวดั อีก 1 คน เป็นกรรมการแทน 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  1.30  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 40 คะแนน 

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                      วันท่ีเข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาตอบค าถามต่อไปน้ีโดยการเขียนตอบในพื้นท่ีวา่งใตข้อ้สอบใหถู้กตอ้ง 
 

1.  เคร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรมแบ่งออกเป็นก่ีประเภท อะไรบา้ง บอกและอธิบายพร้อมยกตวัอยา่งประกอบให้
ถูกตอ้ง ครบถว้น (5 คะแนน) 

 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

2. ควรเลือกใชเ้คร่ืองมือวดัใดวดัช้ินงานต่อไปน้ี จึงจะถูกตอ้งกบัลกัษณะของช้ินงาน ระบุช่ือเคร่ืองมือ 
พร้อมอธิบายเหตุผลท่ีเลือกใช ้ (10 คะแนน) 
 
 2.1                                                                      2.2  
 
 
 
 2.3                                                                    2.4 
 
 
 
 2.5 
  
 
ค าตอบ 

ชิ้นงาน เคร่ืองมือวัดท่ีเลือกใช้ เหตุผลท่ีเลือกใช้ 
2.1 
 
 
 

  

2.2 
 
 
 

  

2.3 
 
 
 

  

2.4 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

ชิ้นงาน เคร่ืองมือวัดท่ีเลือกใช้ เหตุผลท่ีเลือกใช้ 
2.5 
 
 
 

  

 
3. จงอธิบายวิธีการปรับตั้งไมโครมิเตอร์วดันอกใหถู้กตอ้ง  (3 คะแนน) 
 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

4. จงอธิบายวิธีใชเ้คร่ืองมือวดัต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง (12 คะแนน) 
     4.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์    
 4.2 ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 4.3 เกจบลอ็ค 
 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 



-58- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

5. จงอธิบายวิธีการบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง (9 คะแนน) 
              5.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 5.2 ไมโครมิเตอร์วดันอก 
 5.3 เกจบลอ็ค 
 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

สรุปผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  1.30  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 40 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกุล 

คะแนนเต็ม (40) ผลการประเมิน 

หมายเหตุ คะแนน 
ที่ได้ 

คิดเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน 
ไม่
ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  65 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                  วันท่ีเข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาปฏิบติังานวดัและตรวจสอบช้ินงานประลองท่ีก าหนด จ านวน  5  สถานี ตามเวลาท่ีก าหนด 
               ในแต่ละสถานี ดงัน้ี   
   
สถานท่ี 1   ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  30  นาที 
 
 
 
 

สถานท่ี 4  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  30  นาที 
 

สถานท่ี 2  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
 
 
 
 

สถานท่ี 5  ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
 

สถานท่ี 3 ก าหนดเวลาปฏิบติังาน  20  นาที 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 แนวปฏิบติัดงัน้ี 

  1. เลือกและจดัเตรียมเคร่ืองมือวดัท่ีตอ้งใช้วดัช้ินงาน 
  2. ปรับตั้งเคร่ืองมือวดัใหพ้ร้อมใชง้าน 
  3.  ด าเนินการวดัขนาดของช้ินงาน อ่านค่าจากเคร่ืองมือวดั และบนัทึกผลการวดัในแบบบนัทึก 
        ผลการวดัช้ินงาน (เอกสารหมายเลข  1)  
 4.  บ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัภายหลงัการใช้       
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

แบบบันทึกผลการวัดช้ินงาน 
 

สถานีท่ี 1 
 

 
 
 
 
 
 
 

                                                                ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ............ ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง            
ค่าที่วัดได้            

 
สถานีท่ี 2 

 
 
 
 
 

 
       
 
 
 

                                                                   ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ......... ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 
 ตำแหน่ง                

ค่าที่วัดได้                
 

เอกสารหมายเลข 1 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

สถานีท่ี  3 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ......... ม.ม. (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง        
ค่าที่วัดได้        

 

สถานีท่ี 4 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง                
ค่าที่วัดได้                
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

สถานีท่ี  5 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

                                                              ***ค่าผิดพลาดในการวดัขนาด ± ........ ลิปดา (1 ขีดสเกลเล่ือน) 
หมายเลขชิ้นงาน ตำแหน่งของชิ้นงาน/ ค่าที่วัดได้ 

 ตำแหน่ง       
ค่าที่วัดได้       
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

แบบประเมินสมรรถนะงาน (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  3  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม  65 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที่ รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1 ด้านกระบวนการ (30)   
 1.1 ขั้นเตรียม 

      1.1.1 เลือกใชแ้ละจดัเตรียมเคร่ืองมือวดั 
      1.1.2 ปรับตั้งเคร่ืองมือวดั 

(11) 
5 
7 

  

 1.2 ขั้นปฏิบติั 
      1.2.1 การใชเ้คร่ืองมือวดั 
      1.2.2 การวดัขนาดของช้ินงานประลอง (5 x 3) 
      1.2.3 การบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือวดัภายหลงัการ

ใช ้

(19) 
4 
10 
5 

  

2 ด้านผลงาน  (25)   
 2.1 ผลการวดัขนาดของช้ินงาน 25   

3 ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน 
3.1 ตรงเวลาในการปฏิบติังาน 
3.2 ความละเอียดรอบคอบในการปฏิบติังาน  
3.3 ความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน 
3.4 ท าความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ภายหลงัการใชง้าน 
3.5 จดัเก็บเคร่ืองมือ อปุกรณ์เรียบร้อยหลงัใชง้าน   

(10) 
2 
2 
2 
2 
2 

  

 รวม 65   
    

 
   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                          (.........................................................) 
หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

สรุปผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  1    งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานประลอง เวลา  3  ช่ัวโมง     คะแนนเต็ม  65 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกุล 

คะแนนเต็ม (65) ผลการประเมิน 

หมายเหตุ คะแนน 
ที่ได้ 

คิดเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
                                                                                               วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา  1.30 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 35 คะแนน 

 

ช่ือ-สกุล ..............................................................         สถานศึกษา .................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                      วันท่ีเข้ารับการประเมิน .... เดือน ................ พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ให้นกัศึกษาตอบค าถามต่อไปน้ีโดยการเขียนตอบในพ้ืนท่ีว่างใตข้อ้สอบให้ถูกตอ้ง 
 

1.  ประเภทของเหลก็ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมแบ่งออกเป็นก่ีประเภท อะไรบา้ง จงบอกและอธิบายใหถู้กตอ้ง  
ครบถว้น  (5 คะแนน) 

 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

2.  จงอธิบายขั้นตอนวิธีการขึ้นรูปเฟืองตรง ใหถู้กตอ้ง ครบถว้น (10 คะแนน) 
 

ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
3. จงอธิบายวิธีการใชเ้คร่ืองกลึงขึ้นรูปช้ินงานท่ีถูกตอ้ง ให้ครบถว้น (5 คะแนน) 
ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

4. จงอธิบายวิธีการกลึงเรียวดว้ยป้อมมีดท่ีถูกตอ้งใหค้รบถว้น (5 คะแนน) 
ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
5.  จงอธิบายขั้นตอนวิธีการพิมพล์ายดว้ยเคร่ืองกลึงใหถู้กตอ้ง ครบถว้น (10  คะแนน) 
ค าตอบ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

สรุปผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคทฤษฎี) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา  1.30 ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 35 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกุล 

คะแนนเต็ม (35) ผลการประเมิน 

หมายเหตุ คะแนน 
ที่ได้ 

คิดเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน 
ไม่
ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา   4  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 85 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล ..............................................................     สถานศึกษา ..................................................................... 
ช้ัน ปวส. ...............                                                  วันท่ีเข้ารับการประเมิน .... เดือน ................. พ.ศ. .......... 
 

ค าส่ัง ใหน้กัศึกษาปฏิบติังานสร้างคอ้นเดินสายไฟตามแบบท่ีก าหนดใหแ้ลว้เสร็จภายในเวลา   4  ชัว่โมง   
              โดยมีแนวปฏิบติัดงัน้ี 

                       1. เตรียมวสัดุอุปกรณ์ เคร่ืองมือส าหรับสร้างคอ้นเดินสายไฟ 

                       2. ขึ้นรูปหัวคอ้นเดินสายไฟและปรับแต่งใหไ้ดข้นาดตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1) 
                       3. ปรับแต่งดา้มคอ้นกลึงเรียวดว้ยเคร่ืองกลึงใหไ้ดข้นาดตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1)  
                       4. พิมพล์ายดา้มคอ้นดว้ยเคร่ืองกลึงตามแบบ  (เอกสารหมายเลข 1) 
                       5. ประกอบคอ้นเดินสายไฟใหเ้ป็นช้ินงานส าเร็จ 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

งานสร้างค้อนเดินสายไฟ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารหมายเลข  1 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

แบบประเมินผลงานสมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ 
 สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

 

ช่ือสถานศึกษา....................................................................... วนัท่ี...........เดือน ...........................พ.ศ............. 
ช่ือนกัศึกษา...........................................................รหสัประจ าตวันกัศึกษา.............................กลุ่ม................... 

จุดตรวจ / รายการประเมิน พกิดัที่ก าหนด ขนาดที่วัดได้ คะแนนท่ีได้ 

2.1  หัวค้อนเดินสายไฟ  (19  คะแนน)    
1. A ขนาด 100 ม.ม. ±0.1   
2. B ขนาด 20 ม.ม. ±0.1   
3. C ขนาด 20 ม.ม. ±0.1   
4. D ขนาด 45 ม.ม. ±0.1   
5. E ขนาด 4 ม.ม. ±0.1   
6. F ขนาด 41 ม.ม. ±0.1   
7. G ขนาด 3 ม.ม. ±0.1   
8. H รูเจาะ  11.8 ม.ม.    

9.  I ผายปากรูบ่าฉาก  18 ม.ม.    

10. J รูเจาะ  4 ม.ม.    
11. จ านวนดา้นท่ีตั้งฉาก   ไดฉ้าก..........................ดา้น  
12. ความละเอียดผิวงาน    
13. การลบคม (ลบครีบ ลบมุม)    

รวมคะแนน  
2.2 การกลงึเรียวด้ามค้อน  (8  คะแนน)    
1. A ขนาด 80 ม.ม. ±0.1   
2. B ขนาด มุมรวม 8 องศา ± 30 ลิปดา   
3. ความละเอียดผิวงาน    

รวมคะแนน  
2.3 การพมิพ์ลายด้ามค้อน (7 คะแนน)    
 1.  A ลายดา้มคอ้น    
 2.  B ขนาด 1  45 องศา ±0.1   

รวมคะแนน  
 

          /.... 2.4 การประกอบคอ้นเดินสายไฟ  
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 2.4 การประกอบค้อนเดินสายไฟ (8  คะแนน) 
  คะแนนท่ีไดต้ามเกณฑก์ารใหค้ะแนน   เท่ากบั  ........................................  คะแนน 
 
 
 
                     ลงช่ือ.................................................ผูป้ระเมิน 
                              (.................................................) 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

แบบประเมินสมรรถนะงาน (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา   4  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 85 คะแนน 
 

ช่ือ-สกุล .................................................................  ช้ัน ปวส. .........   วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที่ รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1 ด้านกระบวนการ (33)   
 1.1 ขั้นเตรียม 

      1.1.1 การเลือกใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ 
      1.1.2 การเลือกใชค้วามเร็วรอบความเร็วตดัขณะปฏิบติังาน 
      1.1.3 การเตรียมเคร่ืองจกัรกล ในการปฏิบติังาน 

14 
4 
5 
5 

  

 1.2 ขั้นปฏิบติั 
      1.2.1 การใชเ้คร่ืองมือและอปุกรณ์ 
      1.2.2 การใชเ้คร่ืองจกัรกล 
      1.2.3 การบ ารุงรักษาและจดัเก็บเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกล     

ภายหลงัการใชง้าน 

19 
4 
10 
5 

  

2 ด้านผลงาน  (42)   
 2.1 หวัคอ้นเดินสายไฟ 19   
  2.2 การกลึงเรียวดา้มคอ้น 8   
 2.3 การพิมพล์ายดา้มคอ้น 

2.4 การประกอบคอ้นเดินสายไฟ 
7 
8 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

ที่ รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

3 ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัยการท างาน 
3.1 ตรงต่อเวลาในการปฏิบติังาน 
3.2 มีความระมดัระวงัในการปฏิบติังาน  
3.3 ปฏิบติัตามหลกัความปลอดภยั 
3.4 มีความคล่องแคล่วในการปฏิบติังาน 
3.5 ท าความสะอาดและจดัเกบ็เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและ

อุปกรณ์ ภายหลงัการใชง้าน 

(10) 
2 
2 
2 
2 
2 

  

 รวม 85   

    
   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 

                          (.........................................................) 
หน่วยงาน ................................................................. 

      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

สรุปผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ (ภาคปฏิบัติ) 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

สมรรถนะงานท่ี  2 งานสร้างค้อนเดินสายไฟตามแบบ เวลา   4  ช่ัวโมง  คะแนนเต็ม 85 คะแนน 
 

สถานศึกษา.................................................................  ช้ัน ปวส. .........    วันท่ี .... เดือน ........................ พ.ศ. .......... 

ที ่ ช่ือ-สกุล 

คะแนนเต็ม (85) ผลการประเมิน 

หมายเหตุ คะแนน 
ที่ได้ 

คิดเป็น 
ร้อยละ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. ..............
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 

แบบรายงานผลการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม  สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลติ 

 

สถานศึกษา..........................................................................  จังหวัด............................................................     

รหัสประจ าตัว ช่ือ-สกุล 
ผลการประเมินสมรรถนะงาน สรุปผล 

1 2 3 4 5 6 ผ่าน ไม่ผ่าน 
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          

 

หมายเหต ุ  กรณีผา่น ให้ท าเคร่ืองหมาย ✓   กรณีไม่ผา่น ให้ท าเคร่ืองหมาย  

   ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน 
                           (.........................................................) 

หน่วยงาน ................................................................. 
      วนัท่ี ............ เดือน ............................ พ.ศ. .............. 



-80- 
 

เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

จ านวนนักศึกษา 

จ านวนนกัศึกษาทั้งหมด .............. คน 

ลงทะเบียนเขา้รับการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ .............. คน 

ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวิชาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 
ไม่ผา่นเกณฑก์ารประเมินมาตรฐานวิชาชีพ .............. คน  ร้อยละ (ของผูเ้ขา้รับการประเมิน) .............. 

 

สมรรถนะงานท่ีประเมิน 

สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 
สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 
สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 
สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 
สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 
สมรรถนะงานท่ี ............................................................................................................................................... 

 

 

 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) (..............................................................) 
 ผูร้ายงาน หวัหนา้แผนกวิชา 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 
 
 

ลงช่ือ ............................................................... ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) (..............................................................) 
 หวัหนา้งานวดัผล รองผูอ้  านวยการฝ่ายวิชาการ 

 ............/.............................../.................. ............/.............................../................ 
 
 

 ลงช่ือ ............................................................... 
 (..............................................................) 
 ผูอ้  านวยการวิทยาลยั........................................ 
 ........../...................................../............. 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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เคร่ืองมือประเมินมาตรฐานวิชาชีพ ปวส. 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขางานเทคโนโลยีวิศวกรรมอุตสาหกรรมการผลิต 
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